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FAMILY NAME

geodyna 6800-2 geodyna 6800-2

geodyna 6800-2p

DESCRIPTION

Basic type.

Power Clamp system type machine. Automatic wheel or rim locking on the main shaft.

EC DECLARATION (Original document contained in Spare Parts Booklet)
DECLARAT'ON CE (Le document original figurant dans le Liste des piéces détachées)

CE KONFORMITATSERKLARUNG (originaldokument in der Ersatztillste enthaitenen)
D,EK”APAU'MFI EC (OpurvHan gokymeHTa npunaraeTcs K Be4OMOCTU 3anyacTten)
DICHIARAZIONE CE (originale contenuta nel Libretto Ricambi)
DECLARAC'ON CE (El original se encuentra en tabla de repuestos)
DECLARAC’AO CE (O original esta contida em Lista de pegas)

ENG- DECLARATION OF CE CONFORMITY

FRA-  DECLARATION CE DE CONFORMITE

DEU- KONFORMITATSERKLARUNG

FIN - EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS [El
NLD-  VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING
SWE- EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
DAN-  EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING
ISL-  EB-SAMRAMISYFIRLYSING

POL-  DEKLARACJA ZGODNOSCI “CE”

RUM-  DECLARATIE DE CONFORMITATE CU NORMELE CE
SLO-  ES VYHLASENIE O ZHODE

SLV-  IZJAVA O SKLADNOSTI CE

ALB-  DEKLARATE KONFORMITETI KE

HUN-  EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA - ITA
DECLARAGAO CE DE CONFORMIDADE - POR
DECLARACION CE DE CONFORMIDAD - SPA

KNAPALIMA 3A CbOTBETCTBME - BUL
ES PROHLASENI O SHODE - CES

DEKLARACIJA CE O PODOBNOSTI - HRV

EU VASTAVUSDEKLARATSIOON - EST
AHAQTH CE TYMMOP®QFHE - ELL
ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA - LAV
ATITIKTIES DEKLARACIJA - LIT

“EC" AEKNAPALI/IJA 3A COOBPA3HOCT - MKD
DEKLARACIJA CE O USKLADENOSTI - MON

EC UYGUNLUK BEYANNAMESI - TUR

[LEKNAPALISI COOTBETCTBMA CTAHOAPTAM EC - RUS

Snap-on Equipment Srl -

Via Provinciale per Carpi, 33 - 42015 Correggio (RE) Italy

ENG - takes full responsibility for declaring that the machine:
FRA - déclare sous sa propre responsabilité que la machine :
DEU - erklért auf eigene Verantwortung, dass die Maschine:
ITA - dichiara sotto la propria responsabilita che la macchina:
POR - declara sob a propria responsabilidade que a maquina:
SPA - declara bajo su propia responsabilidad que la maquina:
ALB - deklaron nén pérgjegiésiné et se makineria

BUL - noy

CES - prohlasuje na viastni zodpovédnost, Ze strojni zafizeni:
HRV - izjavijuje pod viastitom odgovornoscu da stroj

DAN - erklzerer pa eget ansvar, at maskinen

EST - kinnitab omal vastutusel, et aparaat:

FIN - vakuuttaa omalla vastuuliaan, etté kone:

ELL - 5AGvel UeGBuva o1 1 prxavi:

ISL - Iysir bvi yfir & eigin abyrgd ad bilinn:

* |LAY<apzigadamies savu atbildibu apliecina, ka masinafiekarta:
ru S e I] I isifidprh atsakomybe skelbia, kad masina:
10R CB0ja OATOROPHOCT AeKa MALIHATa:

izjavljuje pod viastitom odgovoroséu da masina:
verklaart voor eigen verantwoordelijkheid dat de machine:
POL - o$wiadcza na wiasna odpowiedzialnos¢, ze maszyna
RUM - declard pe propria raspundere ca masina:

SLO - vyhlasuje na viastni zodpovednost, Ze strojové zariadenie:
SLV - pod lastno odgovormostjo izjavijamo, da e stroj
SWE - forsékrar under eget ansvar att maskinen

HUN - a sajat felel6ssége tudataban kijelenti, hogy a gép:
RUS - C NONHO/ OTBETCTBEHHOCTBIO 3ASIBNISIET UTO MALMHA

geodyna 6800-2p

WHEEL BALANCER

EQUILIBREUSE

RADAUSWUCHTGERAT

EQUILIBRATRICE

MAQUINA DE EQUILIBRAR RODA:
EQUILIBRADOI

EKUILIBRUESE

MALLMHA 3A BANAHCUPAHE HA IYMU
VYV/

IAZOVACKA

LANSER
HJULAFBALANCERINGSMASKINE
TASAKAALUSTUSSEADE
TASAPAINOTUSKONE

b

ENG - complies with all the relevant regulations in the following directives:

FRA - est conforme 4 toutes les dispositions pertinentes des directives suivantes :

DEU - Allen zu folgenden Richtlinien gehérenden Bestimmungen entspricht:

ITA - & conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle seguent direttive:

POR - satisfaz todas as disposicbes relevantes das seguintes directivas:

SPA - es conforme con todas las disposiciones pertinentes a las siguientes directivas:
ALB - &shté konform me té gjitha dispozitat qé kané té bgjné me direktivat e méposhtme:
BU cen :

I

2006/42/CE

CES - vyhovuje viem pozadavkim, které se vztahuii na nasledujici smémice:
HRYV - udovoljava svim relevantnim odredbama slijedecin smjerica:
DAN - er i overensstemmelse med bestemmelserne i folgende direkiiver:

FIN - on seuraavien direktivien asiaankuuluvien séénnésten mukainen
OUgvO i Gl i TROBAEYEIS OYETIES b Tic QKGAOUBES oBnyics

ISL- o | samtzemi vib allr vibGigand tiskipany ef luger

LAV - atbilst visiem attiecigajiem noteikumiem Sadas

2014/35/CE

2014/30/CE

L

letter A, of the
e q I ettr

E directive.
2005/42/05

o autorizzato a costituire il fascicolo tecnico di cui allallegato VIl lettera A della direttiva 2ous/wcs
enico esta autorizado a compilr o processo técnico,referido no anexo Vil alinea A da directiva 2006/42ICE.
2006/42/CE.
006/42/KE.

ike éshté  autorizuar t realizojé fashikulin teks {

LA

¢ jpracovattechnickou ilohy VI & emice 2006/42/ES.
vorna osoba Tehnickog ureda je oviastena ustrojii tehnicki svezak kako se vidi u dodatku VIl slovo A smiernice 2006/42/CE.
hefen i den tekniske afdeling har tiladelse il udarbejdelse af den tekniske dokumentation f. bilag VIl litra A i direklivet 2006/42/EF.
EST-Tehnoosakonna vastutav téstaja on volitatud koostama tehnilise toimiku vastavalt direktiivi 2006/42/E0 VIl lisa osale A
FIN-Teknisen toimiston vastuuhenkils on valtuutettu kokoamaan tekninen ertema direklivin 2006/42/EY liteen VIl kohdan A mukaisesti
ELLOY Tou TexKOU T

SL-Abyrgoarmanni takniskiifstofunnar r heimill ab gera takniskiallo samkvaamt AdID Vil vieauka | reglugerd 2006/42/E8
LAV-Tehniskas nodalas vaditajs ir pilnvarots sastadt tehnisko dokumentaciju atbilstosi ES direktivas 2006/42/EK VI pielikuma A iedalai

LTz techning byla,

MKD-OArOBOpHAOT Ha TexHIKHOT TexH KA

MDN Gagovormo lce Tohnickog ureda Jo ovableno da sastav tehicku fascilu kako o vid u dodatku VI Slovo A dfckive 2006/42/CE
eling

POL

RUI y a &

LO-Zodp y vypr i
SLV-Vodja tehniénega urada je pooblaséena za sestavo tehniéne mape, kot navedeno v prilogi  VIl, érka A direktive 2006/42/ES.

TUR-Teknik Ofis Sorumlusu 2006/42/EC Yonetmeligi'nin VI ekinin A harfinde belirtilen teknik dosyay! hazirlamaya yetkilidir.

RUS-Pyxosopmrens TexHUICKH TUCT

npunoxesen Vi, 006/42(CE.

ITA-Direttore Operativo SPA-Director Operativo POR-Director Operacional ENG-Operations Manager FRA-Directeur Opérationnel

DEU-Betriebiofr AL Drelr Operali BUL-Oneparie fupertop CES-Vykony fedil HRV-Operain direklor DAN Dffisieder
FIN-Operativinen johtaja ELL- LAV-Operai

LIT- Operacuu vadovas MKD-Oneparwer anpektop MON-Operativni mrektar NLD -Operationeel directeur POL-Dyrektor Operatywny

RUM-Director Operator SLO-Vykonny riaditef SLV-Operativni vodja SWE-Driftiedare TUR-Isletme Midiirii HUN-Operativ Igazgatd

RUS - Ynpasnsiowui npoussoacTsom

Francesco Frezza Correggio (RE) - ITALY

date:

rustehni

All Information in this manual has been supplied by the producer of the equipment:

Toutes les informations figurant dans le présent manuel ont été fournies par le fabricant de I'équipement :
Alle in diesem Handbuch enthaltenen Informationen wurden durch den Hersteller der Maschinen geliefert:
Bca nHdopmauus, cogepxallasica B JaHHOM pyKOBOACTBE, NPefoCcTaBneHa npoussoguTenem obopynoBaHus
Tutte le informazioni contenute nel presente manuale sono fornite dal produttore dell’apparecchiatura:
Todas las informaciones contenidas en este manual han sido facilitadas por el productor del equipo:
Todas as informagdes contidas neste manual foram fornecidas pelo produtor da maquina:

Snap-on Equipment Srl a unico socio

Via Provinciale per
42015 CORREGGI

Tel.:
Fax:
E-mail:
Internet:

corrcs@s

rustehnika.ru

Carpi, 33
O (RE) ITALY

+39-(0)522-733480
+39-(0)522-733479

napon.com

http://www.snapon-equipment.eu
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ENG - NOTES REGARDING DOCUMENTATION NOTE SULLA DOCUMENTAZIONE -ITA

DEU -ANMERKUNGEN ZUR DOKUMENTATION A
FRA -NOTES SUR LA DOCUMENTATION NOTAS SOBRE LA DOCUMENTACION - sPA

RU - MPUMEYAHUSA MO JOKYMEHTALIUM NOTAS SOBRE A DOCUMENTAGAO - POR
Product aid publication: Pubblicazione di supporto al prodotto:
Zum P VgHﬁELﬁALQjNCng t EQUILIBRATRICE
um Produkt gehdérendes Dokument: A .
AUSWUCHTMASCHINEN PubllcachnL;ililsI;)szrI;eoiRroducto.
Publication de support au produit: Q . )
EQUILIBREUSE Dgcumentagao de apoio ao produto:
My6nukauma Ans nogaepXKM U3aenms: MAQUINA DE EQUILIBRAR RODAS

BANAHCUPOBOYHbLIN CTAHOK

original language edition in: ITALIAN edizione di lingua originale in: ITALIANO

Originalausgabe in: ITALIENISCH edicién original en idioma: ITALIANO

langue d’origine de la publication: ITALIEN o o
OPUMHANLHOTO U3AAHUS: UTaNbAHCKMIA edig&o original em: ITALIANO
Baie ofJirstEputhice}tfifon:ﬂ. h / Data di prima pubblicazione:
atum der Erstverdffentlichung: 12/ 2010 i o
Date de la premiére édition: Fecha de la primera publicacion: 12/ 2010
faTa nepBoro nsgaHus: Data da primeira publicagao:
DOCUMENTATION SUPPLIED DOCUMENTAZIONE FORNITA
GELIEFERTE DOKUMENTATION P
DOCUMENTATION FOURNIE DOCUMENTACION SUMINISTRADA
NOCTABNAEMbIE AOKYMEHTbI DOCUMENTACAO FORNECIDA
ABB. DESCRIPTION CODE LANGUAGE SIGLA | DESCRIZIONE CODICE LINGUA
SIGLE | DESCRIPTION CODE LANGUE SIGLA | DESCRIPCION CODIGO IDIOMA
KENN.| BESCHREIBUNG CODE SPRACHE SIGLA | DESCRICAO CODIGO IDIOMA
rustehnika|roperator's Manual rustehnin<a.ru Manualo Ooeraf rustehnikajru
; Manuel de I'Opérateur ZEEWB512B03 | ENG-FRA-DEU anuale Operatore
OM | Betriebsanleitung OM | Manual de Operador ZEEWB512B05| ITA-SPA-POR
PykoBoacTBo no akcnnyatauun | ZEEWB512B08 RU Manual do Operador
Spare Parts Booklet ENG-FRA-DEU Libretto Ricambi ENG-FRA-DEU
SP | Liste des piéces détachées | TEEWB512B3 SP | tabla de repuestos TEEWB512B3
Ersatzteilliste ITA-SPA-POR Lista de pecas ITA-SPA-POR
Safety Booklet Libretto diSicurezza
SB | Manuel de Securité EAZ0033G02A | (x22) SB | Manual de Seguridad EAZ0033G02A | (x22)
Sicherheitsvorkehrungen Manual de Seguranca
CO%?I"&Z‘: 'SnPSP Contenuto in SP
Contenu dans SP Integradas en SP
CopoepXuTcs B KaTanore 3anyactem Contetidos em SP

EC DECLARATION

EC CE KONFORMITATSERKLARUNG DICHIARAZIONE CE
DECLARATION CE EC DECLARACION CE
OEKNAPALUUA EC DECLARACAO CE

Wiring Diagram
WD  Schaltplan
Schéma électrique
CxeMa 31neKTpUYecknx cCoeanHeHuit

Schema Elettrico
WD  Esquema Eléctrico
Esquema Eléctrico
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PEFTMCTPALIMA OBHOBIIEHWN
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Bbinyck A - [ekabpb-2010

Bbinyck goKkyMeHTauuum. PCN : 10G0184

Bbinyck A1 - CeHTa6pb - 2012
E- n H-kogb! B rase 11 (OOBABJIEHbI)
JokymeHTauus no V-6peHay (OJOBABJIEHA)

Beinyck B - Hos6pb - 2012

HoBbIl rpadouyeckmnin Nonb30BaTENbLCKUN MHTEPENC
PCN: 12G0407

Bobinyck C - despanb - 2013
3Hak cootBetcTBua TOCT P (3ameHeH)
3anyck BpallleHWs koneca npuy onyckaHu1 3aLluMTHOro
KOXyxa (o ymonyaHuto)

Beinyck D
BBoa aaHHbIX knunaeHTa: c1p.120

PCN:13G0313 OkTa6pb 2013
(OOBABJIEHO)

Boeinyck E PCN:13G0315 AuBapb 2014
YcTaHoBKa rpysa ¢ NOMOLLbIO Na3epHOro ykasarens
(nobaeneHo)

Boeinyck E1 ®eBpanb 2015
PCN:14G0185__BapwuaHT 32" npn py4HOM BBOZE.
PCN:14G0041_[o6asneH norotnn EAC Ha cTpaHuue iii.
b AENK&aG0Q11__Hosbiit norotun Hofmann Ha rus

TUTYNbHOM JNnCTE

tel

WHEELBALANCERS
ANDWHEELALIGNERS

SAFETY MEASURES
SICHERHEITSVORKEHRUNGEN
CONSIGNES DE SECURITE
MISURE DI SICUREZZA

SUFFLLMLNT 10 1ILINS [KUC THONMARUAL
LRGANZUNG DLRUL |HILUSANLLITUNG
SUFFLLMLNI UUMANULL DTN RUCTION
SUFFLLMLNI UULL MANUALL VIS | RUZONL
MEDIDAS DE SEGURIDAD SUFLLMLN10ALMANUAL DLINS | KUCUIONLY
PRECAUCOES DE SEGURANCA SUFLLMLN I O DO MANUAL D0 OFLRAD DR,
METPA AZPAAEIAL ETMIAIFOMATOTLL KLIFAIUTOAL N KHIEIIL
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN  SUPPLLMLNI VAN DL SLURUIRLKS|IANDLLIDING
SAKERHETSFORESKRIFTER SUMFLLMLNI 1ILL UKURSANVISNING
TURVATOIMENPITEET LISATS KATT IDOFEAASLLN
FORSIKTIGHETSREGLER TILLL3 1IL UKUK LRVLILLUNINGLN
SIKKERHEDSINS TRUKTIONER SUMPLLMLNI 1L URUGLHIANDUOG
VARUPAR RABS TAFANIR VIDAUKIVID [IANDU K
BIZTONSAGI INTEZKEDESEK AHARTNAL ATI I TASITAS KIFGESTITESF
VARNOSTNE NORME DONATFR K HAODI 1T ZA TP GRARD
GUVENLIK ONLEMLERI KIII | AHIM Il AAPFKI
OHUTUSABINOUD KASIMISNHFHDII ISA
DROSIEAS NOTEIKUMI FTOSANAS INSTRIIKCLIAS PIF KIS
SAUGOS PRIEMONES HANRICLIRAC) INS TRIKCLIOS PRIFIAS
BEZPECNOSTNI OPATRENI TOMATFK K PRIRIECF K POICT]
BEZPECNOSTNE OPATREMNIE RONATOK KPRIRICKF HAMONATTIF
SRODKI OSTROZNOSCI NONATRK D0 KSAZKLINSTRIKCN

P/N: EAZO033G02A

1-0
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1. NpaBwuna TexHukn 6e3onacHoOCT
JoyHKLMN

Puc.1-0 MHorne mepbl 6e30macHOCTH, OTHOCSALLMECS
K MU30,ennio, ONMChIBalOTCS B PYKOBOACTBE MO TEXHUKE
©e3onacHocTH.

1.1 CneunanbHble NnoAacka3ku Ans
yutartens

HOM PYKOBOACTBE WUCMNOJ1Ib30BaAHbl HEKOTOPbLIE

NOHNMaHUA VIJ'IJ'IPOCTpaLI,I/II/I N NMNCbMEHHbIX VIHCprKLI,MI/I
L4 NnoKa3blBaeT onepartopy, Kakoe aencrene
HeoOX0AMMO BbINOMHUTb.

I'Ipanma TEXHUKM 6e30MacHOCTU BblOeneHb!
CepbIM LIBETOM.

‘ Ctperka, ykasblBatoLast Kyaa nocMoTpeTb

*“' Crpenka, ykasbiBatolLLasi HarnpasreHne
OBUXKEHNS

MpumeyaHue:
PekomeHaauusi unv nosicHeHme.

1.2 O6nactb NpUMeHeHus

BanaHcuMpoBoOYHbIE CTeHAbl NpefHa3Ha4YeHbl Ans
cTaTMyeckon u/unu guHammyeckonm HGanaHcMpoOBKK
KOrec nerkoBbIX aBTOMOBOMIEN MKW NErKUX rpy30BUKOB
mMaccomn o 70 kr, meroLmx nonHeii anametp 950 mm.

Kpome TpaguuMOHHbIX onepauuin GanaHCMpOBKM,
MOXHO onpefensTh, yry4dllaTtb Uinm, No BO3MOXHOCTH,
Jaxe ycTpaHATb YyCNOBMS HEepaBHOMEPHOMN
paboTbl Koneca, Bbl3BaHHble TEOMETPUYECKNMU
gecdopmaumamMm OUCKOB U/MNW LIVH, Bbi3biBaloLLME
HepoBHyt0 e3ay. [lyTeM TOYHOW PerynmpoBKU OBYX
COCTaBMALWMNX KOreca OTHOCUTENbHO Apyr Apyra,
MOXHO AOCTWYb ONTUMAaInbHbIX YCIOBUN paboTbl
Koneca unu, Kak MUHUMYM, MUHMMWU3ALUN MacChbl
©anaHCMpPOBOYHbIX FPY30B.

PyKOBO,EI,CTBO no aKcnnyartauunn

rustehnika.ru
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1. Safety rules and function

Fig.1-0 Many Safety Precautions relevant to the unit
are described in the Safety Booklet.

1.1 Special hints for the reader
A few special features were used in this manual to

written instructions:
° signals the operator where to act.

Safety rules are highlighted in grey.

‘ Arrow showing where to look

*“' Arrow showing the direction to move

Note:
provides a suggestion or an explanation.

1.2 Scope of application

The wheel balancers are designed for static and/
or dynamic balancing of car and light-truck wheels
weighing up to 70 kg and having an overall diameter
of 950 mm.

In addition to conventional balancing operations,
irregular running conditions of the wheel caused
by geometric deformations of the rims and/or tires,
hence unsmooth ride, can be identified, improved or, if
possible, even eliminated. By exact adjustment of the
two wheel components relative to each other optimum
wheel running conditions or at least balance weight
minimization can be achieved.

rustehnika.ru

rustehnika.ru

Table des matiéres Page
Guide de mMiSe & JOUr ........cceviiiiereiiiiiiieeiieeeen 4
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2. Mise en place de la machine..........ccccccccceee.. 13
3. Branchement électrique ..........cccocceevieeirnnnnie. 17
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5. Mise en marche de la machine ....................... 45
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et des dimensions de roue ..........cccccceeeeeeeennne. 57
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Réquisitionné du Produit ..............c.evvvevinnnnn. 163

1. Consignes de sécurité et
fonctionnement

Fig.1-0 Beaucoup de mesures de sécurité se
rapportant a I'unité sont décrites dans le Livret de
Sécurité.

1.1 Conseils pour I'utilisateur

rustehnlk%cr*ttﬁte reading and understanding of piglysfebmiikaoklites utilisés dans ce mode d’emploi gogtekinika.ru

la lecture et la compréhension des illustrations et des
instructions écrites:
° signale a I'opérateur ou il doit agir.

Les consignes de sécurité sont écrites sur fond gris.

‘ Fléche indiquant un point d’intérét

*“' Fléche indiquant la direction du mouvement

Note:
Suggestion ou explication.

1.2 Domaine d’application

Les équilibreuses sont congues pour I'équilibrage
dynamique et/ou statique des roues de voitures
particulieres et de camionnettes d’un poids maximal
de 70 kg et d’'un diamétre de maximal 950 mm.

Outre I'équilibrage conventionnel d’'une roue, elle
permet aussi d’identifier, d’améliorer ou méme
d’éliminer une marche irréguliére des roues causée
par des imperfections géométriques de jante et/ou
de pneu. Une stabilité de marche optimale ou tout au
moins une minimisation des masses d’équilibrage est
atteinte par un ajustement précis des deux éléments
de la roue I'un par rapport a l'autre.

rustehnika.ru

rustehnika.ru



URaRRIkA g

rustet}pika.ru rustehnika.ru

paBitfia TeXHMKM 6e30NacHOCTU U
pyHKLUN

ru

Puc.1-1 Bug cnepeam

MoHuTop

Pbluar ons namepeHus LUMPUHLI

Koxyx 3awuTbl Koneca

Mepanb 6110KMPOBKK rMaBHOro Bana

Pbluar ons nsmepeHusi pacctosiHus 1 gnameTpa avcka
Otcek anst 6anaHcpoBOYHbIX FPy30B

Knasuatypa

Ban pepxaTtens koneca

O~NOOGODWN-=

Puc.1-2 Bupg cnepegm

8a Ban c 6nokuposkon Power Clamp

Puc.1-3 Bwua c3agm

9 Bblkntouartens 1 6rok nutaHus
10 BCTpPOEHHbIN KOMMNbIOTEP

1.3 OOwme npaBuna TeXHUKN 6e3onacHoOCTU

K pabote ¢ 6anaHCMpOBOYHbIM CTEHAOM AOIPKEH AOMYCKaTbCS
TOMbKO COOTBETCTBYHOLLIMM 06pa3oM 00y4EHHbIN, aBTOPU30BAHHbIN
nepcoHarn.

CTeHA He OOMKeH UCMonb30BaThbCsl B LENsAX, HE BXOASALMX
B 06MnacTb NMpUMEHEeHUs!, TaK, Kak OnMCbiBaeTCsl B AaHHOM
pykoBofcTBe. Hepa3spelleHHble U3MeHeHUst Unu mogudmkaLlmum
cTeHAa ocBoboxpaloT oT nobo OTBETCTBEHHOCTM 3a

rustehnfkeeregervs v tpasmel, kotopeie moryT BosHpkpstelNika.ru

pesynbrarte 3Tnux VN3MEHEHWIA.

3awnTtHole yCTpOVICTBa HU B KOEM CIly4ae He JOJKHbl CHUMAaTbCA
nnn NnpuBoANTLCA B Hepa60qee COCTOAHME.

B o6Lem, ntobble paboTbl € ANEKTPUHECKON CUCTEMOM, HAaNPUMeEP
KpenneHne po3eTK1 1N 3aMeHa COeIHEHWIA, PY HEOBXOAYMOCTY,
[OMKHbI BbIMOMHSATHCS TONBKO KBaNMULMPOBAHHBIM 3MEKTPUKOM,
B COOTBETCTBMU C MPUMEHSIEMbIMU FOCYyAapCTBEHHBLIMU
cTaHAapTaMy U HOpMamMy MECTHOW 3NEKTPOCTaHLIMN.

CHumMUTe NepembiyvKy X46 nepea npoBepKon CONPOTUBIEHUS
n3onauumn (500 B nocTossHHOro Toka) U NpPoBepKOW Ha
BbicOokoe HanpsixeHue (1000 B nepemMeHHOro toka) B
cootBeTcTBUM C EN 60204-1 (CM. 3MeKTPOMOHTaXHYHO CXeMy).

CnepnyeT yyecTb, 4To pabota ¢ anektpoobopyaoBaHueM Beerga
HeceT B cebe HenpeaBUAEHHbIN MPUEMNEMBbIN PUCK.

CnepoBartenbHO, onepaTop OOMMKEH UCKMYMTL NogobHble

OMacHOCTU 3apaHee, NOCPEACTBOM MPaBUIIBHOTO U Pa3yMHOrO
NnoBeaeHNs.

Vcnonbayiite TEXHNYeckoe 060pyaoBaHME TONBKO B COOTBETCTBUM
C OMpeLEneHHoN A HEro 06nacTbio NPUMEHEHMS.

Mcnonb3ynte noaxoasiiee obopyaoBaHNE U UHCTPYMEHTHI.
Cobntogante MHCTPYKUMKM, yKa3aHUst U TEeXHUYECKNEe AaHHble
npousBoauTENs CTeHAa Unu npomssogutens GanaHcupyemoro
Korneca.

VcronbayiTte NoaxoasiLuyto 3aLLUTHYH0 oOexay v BCrioMoraTesbHbIe
cpeacTBa (HanpuMep, 04K, 3aLLUTHYH 0BYBb, Kacky).

[ononHuTenbHblE NpaBuna TeXHUKN 6e30nacHOCTU, KOTOPbIE)
Heobxoammo cobntopgatb cMm. B npunoxeHun “MEPHI
BE3OIMACHOCTI” 1 oToenbHbIX rnaeax.

ruStehnika.ru
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Fig.1-1 Front view of

1 Monitor

2 Width gauge arm

3 Wheel guard

4 Pedal of main shaft lock

5 Gauge arm for distance and rim diameter
6 Weight box

7 Key pad

8 Wheel Holder Shaft

Fig.1-2 Front view of
8a Power Clamp Shaft

Fig.1-3 Rear view of

9 Mains switch and power supply
10 Embedded PC

1.3 General safety rules

Fig.1-1 Vue d’ensemble de

Moniteur

Pige de mesure de largeur de la jante

Carter du roue

Pédale de blocage de 'arbre principal

Pige de mesure pour I'écart et diameétre de jante
Compartiments a masses

Clavier a touches

Arbre porte-roue

ONOOAPRLWN=-

Fig.1-2 Vue d’ensemble de
8a Arbre Power Clamp

Fig.1-3 Vue d’arriére de

9 Interrupteur secteur et branchement secteur
10 Embedded PC

1.3 Consignes générales de sécurité

Only properly trained and authorised personnel shall be
allowed to operate the wheel balancer.

The machine must not be used except for the scope of

application and in the way specified in this manual.

Unauthorised changes and modifications to the machine

herefrom.

On no account should safety features be removed or made
inoperative.

In general any work on the electrical system such as fitting of a
plug or changing of connections, if necessary, must be carried
out by a qualified electrician in line with relevant national
standards and the regulations of the local power station.

Remove jumper X46 prior to insulation resistance
tests (500 V DC) and high voltage tests (1000 V AC)
in line with EN 60204-1 (see electrical diagram).

It should be noted that working with technical equipment
may always involve an unforeseeable acceptable risk.

Therefore the operator should eliminate such dangers in
advance by proper and wise behaviour.

The following special points should be observed:

Use technical equipment for its specified scope of application
only.

Always use suitable and proper equipment and tools.

Follow the instructions, notes and technical data of the
machine manufacturer or manufacturer of the wheels to be
balanced.

Wear suitable protective clothing and accessories (e.g.
goggles, safety shoes, helmet).

For further safety rules to be observed, please refer to the
Supplement ,SAFETY MEASURES* and the individual
chapters.

| @ manipulation de cette machine est exclusivement réservée 3

un personnel diment formé et autorisé.
La machine doit étre utilisée uniquement pour le domaine
d’application prévu et manipulée selon ce mode d’emploi.

Toute transformation et modification non-autorisées de la
Etzchine releve le fabricant de toute resgﬂgtgﬁnﬁeg
ventuels dommages et blessures pouvarit lter.

En particulier les dispositifs de sécurité ne doivent étre ni

enlevés ni mis hors service.

Toute intervention concernant le systeme électrique, tel que,
le montage d’'une fiche ou changement de connexions, doif|
systématiquement étre effectuée par un électricien qualifié,
suivant les normes nationales relatives et les instructions
données par I'entreprise d’électricité locale.

Enlever le fil de connexion X46 avant des essais
de résistance d’isolement (500 V cc) et de haute
tension (1000 V ca) suivant EN 60204-1 (voir schéma
électrique).

En régle générale, il faut prendre en considération le fait que
des risques imprévisibles peuvent subsister lors de ['utilisation
d’équipements techniques.

L'utilisateur devrait éliminer ces risques d’'emblée en adoptant un
comportement prudent et approprié.

Régles a observer tout particuliérement:

N'utiliser I'équipement technique que pour le domaine d’application
prévu.

Utiliser toujours des machines, équipements et outils appropriés.
Observer les spécifications, les conseils et les données

techniques prédéfinies par le constructeur de la machine ou des
veéhicules a controler.

Porter des vétements de protection et utiliser les moyens de
protection appropriés (ex: lunettes et casque de protection,
chaussures de sécurité).

Pour les consignes de sécurité supplémentaires a observer pour|
le fonctionnement, consulter les chapitres correspondants et le
«Supplément de Sécurité».

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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pyHKLUMMN

1.4 OnucaHue cyHKUMA
3KpaH N KnaBuwum MmeHr

LiBeTHOM aKkpaH oToOpakaeT Habop AaHHbIX, PEXUMBI
paboTbl, AaHHbIE N3MEPEHWI, @ TAaKKe 3HAKN N TEKCT B
nomMoLlb onepaTtopy. Beinagatowme MeHo ¢ nepevHem
BCEX (PYHKUUI HaxoOAaTCHA B HUXHEW 4acTu SKpaHa.
KnaBuaTypa coOepXuT LeCTb KnaBull yrnpaBreHus
MeH}0, a Takke knasmwmn ESC (otmena), HELP (nomolwub),
START (nyck) n STOP (octaHoBKa). BepTukanbHoe
KONTECUKO CEHCOPHOrO ynpasneHust u knasmwa OK
crpaBa MCnonb3ylTCs A NepeMeLLEHNs U akTuBaunm
BblAENeHHbIX YHKL I

Pbluar ons M3aMmepeHusi pacCTosiHUA U OuameTpa
AncKa

Beoa AnameTpa AMcKa M pacCTOAHUS MeXay NeBon
MMOCKOCTBIO KOPPEKUUN M CTEHAOM OCYLLECTBSAETCS
C MOMOLLbIO BCTPOEHHOIO pblyara Unu ¢ KnaBmaTypsbl.
B mocrnegHem cnyvae, knaBuwa COOTBETCTBYHOLLEN
dYHKUUN yOepXKMBaeTCs HaxaTown, Moka BpaliaeTtcs
Koneco, Ansa Bbibopa TpebyeMbIX UCXOAHbIX OAHHbIX U
BBOAA UX B 3NEKTPOHHbIN GMOK.

Mpn NogroHke KreeBbIX FPY30B C NOMOLLbIO AepXKaTens
rpy30B CTeHA MOMOraet onepatopy B nepemeLleHum
nonoxeHus koppekumu. LLnprnHa gucka BBOAUTCS C
rustehnika.ru ruste hFIKLpty knasui mexio n BpalleHms koneca. fugagedinika. ru
NCXOOHbIX OaHHbIX UOeHTUYeH pabovemy AuanasoHy
creHaa (cMm. § 15 TexHuueckme gaHHbIE).

Pbluar gns nsmepeHus WMpPUHbI

LWnpuHa gucka BBOAUTCHA C MOMOLLbLIO pblvara Ans
N3MEPEHUS LUMPUHBI, NN MYTEM HaxaTus KnasuLLm
COOTBETCTBYIOLWEN DYHKLMM N BpaLleHUsa Koneca.
[nanasoH MCXOOHbIX AaHHbIX MOEHTUYeH paboyemy
AvanasoHy cteHaa (cm. § 15. TexHuyeckne faHHble).

Pexxum 6anaHcuMpoBKu

MokasaHnsa B pasnuyHbIX pexmnmax GanaHCUpPOBKMK
(nonoxeHue rpysa Ha gucke) MOryT BbIBOAUTLCS Ha
OVICNIeN B 3aBUCMMOCTU OT Tvna GanaHcupyemoro koreca
(nerkoBon aBTOMOGUMb, MOTOLMKIT, NACCaXXUPCKUNA
MUKpoaBTOOyC, LUTAaMMNOBAHbIN UMW NIUTON AUCK).

BbinonHeHWe N3mMepeHuit u nsmepsieMblie 3Ha4YeHuUs
Bce nM3MepeHus BLIMOMHAKTCA U COXpaHAKTCA 3a
OOWH LMKN BO BPEMS BbINOMHEHUS aBTOMaTUYeCKOoM
nporpammbl. Mo OKOHYaHUU U3MEPEHUA CTeH[
aBTOMaTU4YeCcKM ocTaHaBNMBaeTCHA, U KOMeco
3aTopMakmsaeTcs [0 MOMNHOM ocTaHoBKM. KonnyecTso
1 NOSOXEHMS TodeK AncbanaHca CYUTBLIBAOTCS OTAENbHO
NS KaXkgow NIocKOCTU KOpPeKLUK.

Cucrtema ocBeLleHUs BHYTPEeHHEeN CTOPOHbI AUCKa
CTeH OCHallleH 3epKanoMm 1 namrnou, ocBeLlatoLLen
BHYTPEHHIOK CTOPOHY AMCKa Ans 0bneryeHns yCTaHOBKM
6anaHCMpPOBOYHbIX FPY30B.

Pykosodcmeo 1o akcrnyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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1.4 Description of function

Screen and menu keys

The colour screen displays the data set, the operating
modes, the measured data and symbols and text to help
the operator.

The drop down menus, with the lists of all the functions,
are on the bottom.The keypad contains the six Menu
control keys and the ESC, HELP, START and STOP keys.
Atouch control vertical cursor and an OK key, on the right,
are used to scroll and activate the highlighted options

Gauge arm for distance and rim diameter

Entry of rim diameter and distance between left correction
plane and machine is by means of an integrated gauge
arm or also via the key pad. In the latter case the relative
function key is held pressed while the wheel is rotated
to choose the desired inputs and enter them into the
electronic unit.

When fitting adhesive weights with the weight holder,
the machine will support the operator in relocating the
correction position.

Rim width is entered via the menu keys and rotation of
the wheel. The input range is identical with the working
r R%e rglfjthe machine (see § 15. Technical data).

Width gauge arm

Rim width is entered using the width gauge arm, or also
by pressing the relative function key and rotating the
wheel. The input range is identical with the working range
of the machine (see§ 15. Technical data).

Balancing mode

Readings in different balancing modes (weight position
on the rim) can be given on the display, depending on the
type of wheel to be balanced (car, light-truck, motorcycle,
PAX, steel or alloy rim).

Measuring run and measured values

All measurements are taken and stored in one run during
the automatic program. On completion of measurement
the machine stops automatically and the wheel is slowed
down to standstill.

Amounts and locations of unbalance are read out
separately for each correction plane.

Inner rim side lighting system

The machine is equipped with mirror and lamp which
lights into the inside of the rim to facilitate positioning of
the balance weights.

Store wheel profiles

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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14 Fonctionnement

Moniteur et clavier

Sur le moniteur couleur sont affichés les données
entrées, les modes de fonctionnement, les valeurs
mesurées respectives ainsi que des pictogrammes de
guidage de I'opérateur et des remarques.

Les menus déroulants, ainsi que les listes de toutes les
fonctions, se trouvent dans le bas.Le clavier comporte
les six touches de commande des menus, les touches
ESC, HELP, START et STOP. A droite, un curseur vertical
et une touche OK, en mode tactile, permettent de faire
défiler et d’activer les options surlignées.

Pige de mesure de I’écart et diamétre de jante

Le diametre de la jante et I'écart entre le plan de
correction gauche et la machine sont introduits par
'intermédiaire d’une pige de mesure intégrée ou au
moyen du clavier. En cas d’introduction au moyen du
clavier, les valeurs souhaitées sont sélectionné quand
on tourne la roue, la touche de fonction étant appuyée,
pour ensuite étre entrées en relacher la touche.

En positionnant des masses adhésives avec le porte masse,
la machine aide 'opérateur a retrouver le plan de correction.
La largeur de la jante est toujours entrée par lintermédiaire
d¥kiavier et en toumantla roue. La gamme Eléﬁtrtdggﬁk@s ru
dimensions de lajante correspond au rayon de fonctionnement
de la machine (voir § 15. Données techniques).

Pige de mesure de largeur de jante

La largeur de la jante est introduite par I'intermédiaire
d’une pige de mesure intégrée ou au moyen du clavier. La
gamme d’entrée correspond au rayon de fonctionnement
de la machine (voir § 15. Données techniques).

Modes d’équilibrage

Selon le positionnement des masses sur la jante,
I'affichage de balourd peut étre sélectionné en fonction du
type de roue a équilibrer (voiture tourisme, camionnette,
moto, PAX, roue en acier ou en alliage Iéger).

Lancées de mesure et valeurs mesurées

Toutes les mesures sont effectuées et mises en mémoire
en une seule lancée de mesure automatique. Quand la
mesure est terminée, la machine s’arréte automatiquement
et la roue est freinée jusqu’a ce qu’elle s'immobilise.

Les valeurs mesurées de grandeur et de position du
balourd sont affichées séparément sur les afficheurs
correspondants pour chaque plan de correction.

Systéme d’éclairage du disque de jante
La machine est équipée d’un miroir et d’'une lampe

qui éclaire l'intérieur de la jante, facilitant ainsi la
reconnaissance de la position de la masse.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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CoxpaHeHue npocunen konec

Mpodunu konec nNoO3BONAKT COXPaHATb 3HAYEHUSA AN
Konec, KoTopble, Hanpumep, Yacto 6anaHcupytoTcH,
4TOObl N36aBUTLCA OT HEOOBXOAUMOCTU KaXablh pas
BBOAWTb AaHHbIE Ans Koneca u 1.4. MoXxHO coxpaHuTb 0o
9 npodunen konec.

Koab! owmnbok

CurHanel 06 ownbkax B paboTe Unm oTkazax 3NeKTPOHHbIX
UNU MeXaHU4YecKkMx CUCTEeM MOoAaTCsH C MOMOLLbIO
COOTBETCTBYHOLLMX KOAOB OLLNOOK (CM. § 11. Kogbl oLumboKk).

PerynupoBka, BbiNosiHsiemasi onepaTopom

Ecnu gns 6anaHcupoBku korneca TpebyeTcs BbINOMHUTb
HECKOJbKO M3MEPEHUIA, MOCKOMbKY pasmep W MoroxeHue
rpysa TpebyeTcs perynmpoBaTb MHOMOKpaTHO, 3TO 4acTo
GblBaET BbI3BAHO HEAOCTATOYHON TOYHOCTbLIO U3MEPEHNSI.

B Takom cnyyae onepaTtop MMeeT BO3MOXHOCTb PEryrpPOBKY
cteHaa (cm. § 13, Nonb3oBaTenbckas kanmbpoBka).

3awuTa Koneca

3alumTa Koneca ¢ anekTpu4eckon GrnoknpoBkol obsizaTernbHa
Ans EBponeickoro coto3a 1 ABMSETCs YacTbio CTaHAapTHOIO
o6opynoBaHus. Onepauusi UsMepeHnsi MOXeT HadaTbCs
TOMbKO C 3aKPbITbIM 3aLLIMTHBLIM KOXYXOM.

Mpwv ycTaHOBNEHHOM 3aLLMTHOM KOXYXE 3NEKTPOHHbI GOk
MOXHO 3anporpamMmmmupoBaTth ¢ NoMoLLbio koga C13.

rustehnika.ru ru stehﬁg“%é;‘.;m? fiBa BOMOXHBIX pexima sanyckq stélinika.ru

- “aBTOMaTU4eCKM, Npu 3aKpbITUKN 3aLLMTHOIO KOXyxa” nnm
rocrie 3aKpbITUs KOXyXa,

- “Haxxatvem knasuwmn START” (§10 “Bbibop pexumos
paboTb!”).

BrnokupoBka rnmaBHoOro Bana

CTeHf OCHalleH cucTeMOW OIOKMPOBKM FMaBHOroO Bana
C nepanbHbIM yrpaBneHnem, Kotopasi MCnosnb3yeTcsa Ans
yaepXXaHus korneca B MONOXEHUN KOPPEKUUK, TaK YTOObI
MOXHO ObINo NogorHaTb GanaHCMpPOBOYHbIE TPy3bl. JTa
OroknmpoBKa npeaHasHadeHa TONbKO Ans obrneryeHus
OopWeHTaLUMM Koreca M He AOIKHA UCMOoNb30BaTbCs ANs
TOPMOXeEHNSA rmaBHoro Bana. [ns cTeHaoB C CMCTEMOW
onokunposkn POWER CLAMP

Mepanb Takke ucnonb3yetcs A8 ynpaBneHns CUCTEMON
POWER CLAMP, npegHa3HadeHHoN s doukcaumm koneca
Ha 6anaHCcMpPOBOYHOM CTEHZE.

JlasepHbIn yKasaTenb

CTeHa MOXeT ONTUYecKu onpenenstb TOYHOE MECTO
YCTAHOBKM rpy3a Ha AUCKe C NMOMOLLb nasepa, Tak
Ha3bIBAeEMOro Jsia3epHoz20 ykaszamens (Laser Pointer).
Ecnn dyHKkuMs nasepHoro ykasaTtens npegBapuTeribHO
aKTMBMPOBaHa, €€ MOXHO MCMNOMb30BaTh AN pa3MeLLEHNs
rpy3a. 1o OkoH4YaHUM LyKIa M3MepeHns Korieca oTKpbIBaeTCs
NPSIMON AOCTYN K aHHOW (OYHKLNN.

Ecnu nigukauus ocyLlecTBnsieTcsa C NOMOLLIbIO na3epa, rpy3
OOMXKeH ycTaHaBnMBaTbCA Ha 12 yacoB, a Ha OCHOBaHUM
Ancka, TOHHO B TOM MeCTe, Ha KOTOpOE YKa3blBaeT fasep.

Pykosodcmeo 1o akcrinyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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Wheel profiles permit the storage of values for wheels
that for example are balanced frequently in order to
save having to enter the wheel data etc. each time. It is
possible to store up to 9 wheel profiles.

Error codes

Errors in operation or failures in the electronic or
mechanical system are signalled via respective error
codes (see § 11. Error codes).

Readjustment by the operator

If several measuring runs are necessary to balance a
wheel because balance weight size and position have
to be adjusted repeatedly, this is often due to insufficient
measurement accuracy.

In such case the operator has the possibility of readjusting
the machine (see § 13. Readjustment by the operator).

Wheel guard

A wheel guard with electric interlocking is mandatory
for the European Union and is part of the standard
equipment. The measuring run may only be started with
closed guard.

ith.the wheel d ted the electroni i .
rustenRB e AL e Rlgtehica

There are two possible modes to start the measuring run;
- “automatically when the wheel guard is closed” or, after
having closed the wheel guard,

- “by pressing the START key” (§10 Selecting the
operating mode).

Main shaft lock

The machine has a pedal-operated main shaft lock which
is used to retain the wheel in the correction position
so that the balance weights can be fitted. This lock is
designed only to facilitate orientation of the wheel and
must not be used for braking the main shaft.

For machine with POWER CLAMP locking system
The pedal also controls the POWER CLAMP, for
clamping the wheel on the balancer.

Laser Pointer

The machine can optically indicate the precise point for
fitting the weight on the rim, using a laser, the so called
Laser Pointer. If previously enabled, the laser pointer
function can be used for weight placement. This function
is directly available at the end of the wheel measuring run.
When the indication is given by the laser, the weight must
not be fitted at 12 o’clock, but at the bottom of the rim,
precisely where indicated by the pointer.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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Mémoriser des profils de roue

Les profils de roue permettent de mémoriser les
parametres des roues équilibrées trés souvent. Il est
possible de mémoriser jusqu’a 9 profils de roue.

Codes d’erreur

Toute erreur de manipulation ou tout défaut des systemes
électroniques ou mécaniques sont signalés par des messages
d’erreur correspondants (voir § 11. Codes d’erreur).

Etalonnage par I'opérateur

S’il faut effectuer plusieurs lancées de mesures afin
d’équilibrer une roue, en particulier pour corriger la
grandeur et la position de la masse d’équilibrage, ce
phénomeéne sera, dans la plupart des cas, d0 a un
manque de précision des mesures.

Dans ce cas de figure, 'opérateur pourra procéder a un
étalonnage (voir § 13. Etalonnage par I'opérateur).

Carter de roue

Dans I'Union Européenne, la loi impose un carter de roue
a verrouillage électrique. Ce carter fait partie intégrante
de notre équipement standard. La lancée de mesure ne
doit étre initialisée qu’aprés la fermeture de ce carter.
L'unité électronique peut étre programmée moyennant
le code C13, de sorte qu’'une lancée de mesure soit

initialisée a la fermeture du carter. :
'ﬂ;]ec le carter de roue monté, il e&u&;%"imék@eru

programmer I'électronique avec le code C13.

Sélectionner le mode de fonctionnement pour pouvoir
activer, au choix, deux modes de démarrage de la lancée
roue ;

- “automatiquement a la fermeture du carter” ou aprés
avoir fermé le carter,

- “en pressant la touche START” (Rubrique 10 Sélection
du mode de fonctionnement).

Blocage de ’arbre principal

La machine est équipée d’'un systéme de blocage de
arbre principal a commande par pédale utilisé pour
maintenir la roue en position de correction pour permettre
de fixer les masses d’équilibrage. Ce systéme de blocage
n’est qu’une aide de positionnement et ne doit pas étre
utilisé pour freiner l'arbre principal.

Pour le machine avec le systeme POWER CLAMP

La pédale a également la fonction de commander le
dispositif POWER CLAMP, pour la fixation de la roue
sur I'équilibreuse.

Laser Pointer

La machine est en mesure de suggérer visuellement le
point exact d’application de la masse sur la jante, par
une lumiere laser dénommé le dispositif Laser Pointer.
La fonctionnalité du pointeur laser, si activée, pourra étre
utilisée pour la mise en place du poids. La fonctionnalité
est directement disponible a la fin du lancement de la roue.
Quand lindication est donnée par le laser, la masse ne
doit pas étre appliquée a midi mais bien en bas, sur la
jante, exactement au point indiqué par le pointeur.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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b . 469 2. YcTtaHOBKa cTeHAaa.

——— ‘l‘ > = Mpun BbIOOPE MecTa yCTaHOBKW CTaHKka HeobxoauMmo
NPWHMMAaTb BO BHUMAaHME 3aKOH O rurneHe 1 6esonacHocTun
Tpyaa Ha paboyem MecTe U HOPMbI, KacatoLnecst yCroBui
Tpyaa.
BanaHcMpoBOYHbIN CTAHOK MOXET yCTaHaBnMBaTbCs Ha
NoOO NNOCKNIA M POBHbIV NOS (JOMYCK HA TOPU30OHTANbHOCTb
a +/- 1°- gonyck Ha nnockocTb Ao 2 MM). Macca v rabaputHble
.-E:. pa3mepbl CTaHKka ykasaHbl B § 15, TexHudeckne gaHHble.
Mepen ycTaHOBKOM CTaHKa Ha CbeMHbIV MO NPOBepLTE ero
y 1 HeCyLLy CnocoOHOCTb.
c CTtaHok MoxeT paboTaTb Jaxe He3aKpensieHHbIM Ha nony,
ﬁ €CIM OH NPaBUSIbHO YCTAHOBIEH Ha MOy B TPEX YKa3aHHbIX
1039 Toukax (a, b, ¢, Puc. 2-1).
Ecnn onsa cosgaHma HeobxoanmbIX YCNOBUIA YCTaHOBKM
241 Ha Nomy MCNomnb3ykTCca MeTannuyeckne nNpoknaakw,
CTaHOK A0JIKeH ObiTb 3akpensieH, 4Tobbl obecneynTtb
ONUTENbHY YCTOMYMBOCTb. YUTOObBI 3aKpenuTb CTaHOK:

OTMETbTe MOMIOXEeHNe CBEeprieHbiX OTBEPCTUM CTaHKa

1 Ha nony, 3atem nepemecTuTe CTaHOK, NMpPOoCBepnuTe
AN ‘ OTBEPCTMS B MOMY M BCTaBbTe BMHTOBbIE aHKepbl. 3aTemM
- yCTaHOBUTE CTaAHOK obpaTHO, Hag OTBEPCTUAMMU, U

\\ BBepHuUTE 6onThl. Micnonb3ynte metannnyeckne aHkepbl ¢

6ontamn gnametpom 10 MM. YnakoBka Ha nogaoHe (Puc.

2-2) rapaHTUpyeT Haanexaliee COCTOSHME CTaHKka npu
2.2 2 TPaHCMOPTUPOBKE.

[—] [
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é i PaCI'IaKOBKy CTaHKa AOO0JMKHbI BbIMOJTHATL ABa YeroBeKa.
SwW 13 MpumeyaHue

\ anI pacnakoBKe CTaHKa y6e,D,VITer, 4YTO YacCTb nepanu,
3aKperneHHaa Ha OCHOBaHUM CTeHda U BCA nefalnb B 060pe
HEe NnoBpeXaeHbl..

e Ob6pexbre neHTy ynakosku (1, Puc. 2-2), nogHumunTe
YNakoBKYy M OTMOXUTE Menkue AeTanu B OTAENbHYH
HebonblLUyo KOPOOKy (2, Puc. 2-2).

e OTBEpHUTE TPWU BUHTA C LUECTUIPAHHOWN TONTOBKOM

2-3 (cooTBETCTBEHHO pa3mMep raviku noA ko4 13), KoTopbiMy
CTaHOK kpenuTcsa K nogaony (Puc. 2-3).

e AKKypaTHO NOAHUMUTE CTaHOK, YAEpXMBas ero 3a oTcek
Ons rpy3oB v onopy 3awmTbl koneca (Puc. 2-3).

e 3aTem onycTuTe O4HY CTOPOHY cTaHka Ha non (Puc. 2-4).

e CHMMUTE NOOAOH C OHULWA CTaHKa U akKkypaTHO
nepemMecTuTe BeCb CTaHok Ha ron (Puc. 2-5).

77T 2.2 MepemeLleHune cTeHaa

Ecnun crtaHok TpaHcnopTupyeTcsa Ha pabouyto nroLiagky,
OCTOPOXHO HAKIMOHWTE €ro, B3siB 32 OTCEK As1s rpy30B M Barn
3alUMThI KOMeca, U akKypaTHO NMorpy3nTe Ha NoaxoasLlyto
NOABEMHYIO UMM NEPEenBUXHYI MPOMbILWIIEHHY
TPaHCMOPTHO-MOrPY304HYH0 MaLLMHY (HanpumMep, BUMOYHbIN
NOrpy34uK, rpy30BUK C OTKPbITOW NNaTtgopmMon).

Mpume4aHue:
Mpu nepemelleHnn cTaHka He MOAHMMaWNTe ero 3a
KoneoGnoLwwyoca YacTb (Ban gepxartens Kkoneca)

2-5
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2. Installation of the machine.

When choosing the site, Health and Safety at Work
regulations and the regulations on working environment
should be taken into account.

The wheel balancer can be installed on any kind of floor
that is level and even (horizontal;tolerance +/- 1°-when
level; tolerance up to 2 mm). The weight and overall size
of the machine are given in Chapter 15.Technical Data.
Before installing the machine on a raised floor, check its
carrying capacity.

The machine can operate even if it is not fixed to the
floor as long as it rests correctly on the floor at the three
points indicated (a, b, c, Fig. 2-1).

If metal spacers are used to achieve the necessary floor
conditions for installation, the machine must be secured
to guarantee long term stability.To secure the machine:
mark the position of the machine drill holes on the floor,
then move the machine, drill the holes in the floor and
insert the screw anchors. Then position the machine
back over the holes and insert the bolts. Use metal screw
anchors with diameter 10 bolts.The packaging on the
pallet (Fig. 2-2) guarantees machine condition at delivery.

21 Unpacking the machine

rustehnileanedhine should be unpacked by two pergarstehnika g'gj

Note

When unpacking the machine make sure that the pedal
fitted on the machine base and the whole pedal assembly
is not damaged.

e Cut the strips of the packing (Fig. 2-2, item 1), lift off
the packing and set aside the small parts packed in
the separate small box (Fig. 2-2, item 2).

e Unscrew the three hexagon screws (width across flats
13 respectively) which hold the machine on the pallet
(Fig. 2-3).

e Gently lift the machine by weight box and wheel guard
carrier (Fig. 2-3).

e Then lower one side of the machine on the floor (Fig.
2-4).

e Remove the pallet from underneath the machine and
gently lower the entire machine onto the floor (Fig. 2-5).

2.2 Resiting the machine

If the machine is transported on site, gently tilt it, taking it
by weight box and wheel guard arbor, and push it gently
on suitable lifting or mobile industrial handling equipment
(e. g. forklift truck, platform truck).

Note
When moving the machine do not pick it up by the
oscillating unit (Wheel Holder Shaft).

Operation Manual geodyna 6800-2/p

rustehnika.ru

rustehnika {{se en place de la machine rustehnika.ru

2. Mise en place de la machine

Pour le choix du site, observer la réglementation en
matiére de sécurité sur le lieu de travail.

L’équilibreuse de roues peut étre mise en place sur
n’importe quel sol ferme et plat (horizontal; a +/- 1°- plan,
tolérance de 2 mm). Pour le poids et I'encombrement de la
machine, voir le § 15.Données techniques. Si elle doit étre
installée sur un plan surélevé, vérifier la portée du plancher.
Il est recommandé de fixer la machine au sol, mais
cela n’est pas impératif a condition que celle-ci repose
correctement sur les trois points d’appui prévus (a, b,
¢, Fig. 2-1).

Au cas ou un appui optimal n’est disponible qu’a I'aide de
cales métalliques, il sera nécessaire de fixer la machine
pour en assurer la stabilité parfaite a long terme.Fixation
de la machine : marquer au sol la position des trous de
fixation de la machine, puis la déplacer pour faire les
trous et introduire les chevilles. Remettre la machine en
place sur les trous et serrer avec les boulons. Utiliser
des chevilles métalliques pour sol avec un boulon de
10 de diamétre.L’emballage sur palette (Fig. 2-2) est la
garantie d’'une bonne fourniture.

21 Déballage de la machine

déballage de la machine devrait ét 3 DAr
UX personnes. Fﬁg?&ﬁ?ﬁ wg'ru

Remarque

Lors du déballage de la machine, veiller a ce que la pédale
placée au pied de la machine et le mécanisme de cette
pédale ne soient pas endommageés.

e Couper les feuillards pour cercler lemballage (Fig. 2-2,
pos. 1), enlever la housse d’emballage vers le haut et
mettre de coté les piéces jointes dans le petit carton
(Fig. 2-2, pos. 2).

e Dévisser les écrous hexagonaux (cote sur plats 13) par
lesquels la machine est fixée sur la palette (Fig. 2-3).

e Soulever la machine doucement par les compartiments
de masses et le porteur du carter de roue (Fig. 2-3).

e Basculer alors la machine sur le sol (Fig. 2-4).

e Enlever la palette de dessous la machine et déposer
la machine doucement sur le sol (Fig. 2-5).

2.2 Changement de site de la machine

Si I'équilibreuse doit étre transportée sur place, la
basculer tout doucement en la prenant par ’ensemble
des compartiments a masses et I'arbre du carter de roue
et la pousser doucement sur un chariot de manutention
ou de levage approprié (p. ex.: chariot

élévateur, chariot a fourche).

Remarque
Lors du déplacement de la machine, éviter de la porter
par le groupe oscillant (arbre porte-roue).

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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YcTaHOBKa 1 nogknoyeHMe MOHUTOpa
Puc. 2-6 YcTtaHoBka MoOHUTOpa

1) Onopa, BbiNnonNHeHHas no ctaHgapTty VESA

M4x10 (4x) (Accoumaumsa no cTaHaapTU3aunM BUAECOINEKTPOHUKN)
UMeeT TpU TOYKWM KpenneHus, koTopble, bnarogaps
\ OBYM BO3MOXHbIM MONOXeEHUAM ycTaHoBku (1a-1b)
obecneymBaloT 5 pasnuyHbIX BO3MOXHbIX BblCOT

YCTaHOBKMW.

4 BuHTa (M4x10), HeobX0aMMbIE 4115 KPENSEHMS OMNOpbI
VESA Kk MOHUTOpY, BXOAAT B KOMMEKT NOCTaBKMU.

2) MNpwn ycTtaHoBKE MOHUTOpa B cbope Heobxogmmo
BblOpaTb COOTBETCTBYIOLLYIO TOYKY KpensreHus.

1b MoHuTOp B cbope [OOJIKeH ycTaHaBIMBaTbCH

Takum ob6pasom, 4YToGbl OcTaBancss MUMHUManbHbI
BepTMKambHbIA 3a30p MeXAy MOHWTOPOM M OMOPOW
2 KnaBuaTypbl, NMO3BOMSAOWMIA perynupoBaTtb yron ee
HaKroHa.

1a

rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru
Puc. 2-7 lNoakntovyeHne MOHUTOpa K KOMNboTEPY

BHumaHue
Mepen nogkntoYeHNEM SNEKTPOHHbIX kabenen
OTKNIOYUTE NUTaHMe.

e [logknouuTe WTEekep MoOHUTOpa K pasbemy VGA
(no3numsa 1) BCTPOEHHOro KOMMbIOTEPA.

e BknoyuTe BUIKY NUTaAHUA MOHUTOPA B PO3ETKY
(nosnumsa 2).

e [lofknuynTe OOMH KOHEL, MpoBoAa COeAUHEHUS
BCTPOEHHOTO KOMMbOTEPa M Groka 3MeKTPOHHOIo
ynpaeneHns 6anaHcUpoBOYHbIM CTAHKOM K NpaBoMy
pa3bemMy BCTPOEHHOIO KOMMblOTEPa (Mo3uums 3), a
BTOPOWi KOHEL, — K pasbeMy PSiAOM C BbIKIOYaTENEM
MUTaHUs.

Pykosodcmeo 1o akcrnyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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Fitting and connecting the monitor
Fig. 2-6 Fitting the monitor

1) The VESA support has three different fixing points,
which thanks to the two possible fitting positions (1a-1b)
provide 5 different possible fixing heights.
The 4 screws needed (M4x10) to fix the VESA support
to the monitor are part of the kit supplied.

2) When fitting the monitor assembly you must choose
the appropriate fixing point.

The monitor assembly must be positioned in such a
way as to leave a minimum gap vertically between the
monitor and the keyboard support, allowing its angle to
be adjusted.

Fig. 2-7 Connection of monitor and PC

Caution

rustehnika {{se en place de la machine rustehnika.ru

Monter et connecter le moniteur
Fig. 2-6 Montage du moniteur

1) Le support VESA présente trois points de fixation
différents, qui, grace aux deux positions possibles (1a-
1b) de montage, donnent lieu & 5 hauteurs différentes
de fixation.

Les 4 vis nécessaires (M4x10) pour fixer le support VESA
sur I'écran font partie du kit.

2) Au moment du montage de I'ensemble écran, il
sera donc nécessaire de choisir le point de fixation qui
convient le mieux.

Placer I’ensemble écran en laissant un minimum
d’espace libre verticalement entre I'écran et le support

du clavier de maniére a permettre le réglage de I'angle
de celui-ci.

Fig. 2-7 Raccordement moniteur et PC

Attention

&d tonnecting the electronic cables turn JikgEENNIKa Pebrancher linterrupteur secteur avant Hi¢stigienit@.ru

mains switch.

¢ Insert the monitor connector into the right-hand socket
(item 1) of the embedded PC unit.

® |nsert the monitor main connector into the socket
(item 2).

* Insert one end of the connecting lead from the
embedded PC to the electronic control of the wheel
balancer into the left-hand socket of the embedded
PC (item 3), and insert the other end into the socket
close to the main switch.

Operation Manual geodyna 6800-2/p

rustehnika.ru

cébles de jonction électronique.

e Enficher le connecteur du moniteur dans la douille
droite (Pos. 1) de 'ensemble de I' Embedded PC.

e Enficher les cables de jonction électronique du
moniteur, dans la douille (Pos. 2).

¢ Enficher une extrémité du cable de jonction entre
'Embedded PC et la commande électronique de
I'équilibreuse dans la douille gauche dudit PC (Pos. 3)
; enficher 'autre extrémité dans la prise en proximité
de linterrupteur général.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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3 OneKTprUYecKoe coeanHeHNe.

JTloBble paboTbl C 3NEKTPUYECKON CUCTEMOWN, Takme
Kak yCTaHOBKa LUTEKEpa MMM 3aMeHa COeAVHEHWMN,
npM HEeobXoAMMOCTU, OOJKHbl BbIMOMHATLCS
KBanMMuUUPOBaHHbIM 3MEKTPUKOM B COOTBETCTBUM
C rocygapCTBEHHbIMW CTaHgapTamy U HopMamwu
MECTHOWN 3rEKTPOCTaHLNN.

CtaHaapTHOe anekTpoobopyaoBaHUE M NPUBOLHOM
anekTpoaBUratenb 6anaHcCUpPOBOYHOrO CTaHkKa
paccumTaHbl Ha paboty npu 1/N/PE AC 50/60 'y, 200
- 240 B.

CoeanHnTenbHbI Kabenb CTaHka OCHaLLEH 3aLUMTHON
3arnyLKow (3arnyLuka no eBponenckomy ctaHgapty CEE
7/ VIl, nnn UK/IRE 90°).

YcTaHOBKa NNaBKMX NpegoXpaHnUTENen OCyLLECTBSIETCA
3aKa3yMKoM nepep WTeKepHbIM COEAVHUTENEM C
MCMONb30BaHWEM MNMaBKUX MpefoxpaHuTenenm c
3aepXKon cpabaTbiBaHWs Ha 6 — 16 Annv aBTOMaTUYECKNX

n biBaTenem c 3ape »KKOW cpabaTbiBaHUS. .
rﬁffa.ru P P rustehnika.ru
3ne|<Tp|/|qu|<aﬂ cxema I'Ipe,lJ,CTaBJ'IeHa B ll:l,OKyMeHTe

“BanacHble Yyactin”.

rustehnika.ru rusteh
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3 Electrical connection.

rustehnika gdanchement électrique

3 Branchement électrique.

Any work on the elecirical system such as fitting of a
plug or changing of connections, if necessary, must
be carried out by a qualified electrician in line with
relevant national standards and the regulations of the
local power station.

Electrical standard equipment and drive motor of the
wheel balancer are provided for operation on 1/N/PE or
2/N/PE AC 50/60 Hz, 200 — 240 V.

The connecting cable of the machine is provided with a
protective plug (European standard, CEE 7 / VII, or UK/
IRE 90° Plug).

Fusing is by the customer before the plug connector,
using slow-blow fuses of 6 — 16 A, or automatic cut-outs
of the slowblow type.

The electrical diagram is illustrated in “Spare Parts”
document.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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Toute inferveniion concernant Te sysiéme €lecirique,
tel que le montage d’'une fiche ou changement de
connexions, doit systématiquement étre effectuée par
un électricien qualifié, suivant les normes nationales
relatives et les instructions données par la compagnie
d’électricité locale.

L’équipement électrique standard et le moteur
d’entrainement de I'équilibreuse sont congus pour le
branchement sur un secteur 1/N/PE AC 50/60 Hz, 200
—240 V.

Le cable de raccordement de la machine est équipé d’une
fiche a contacts de protection (norme européenne CEE
7/ VII, ou bien Fiche UK/IRE 90°).

La protection secteur est a la charge du client et doit
étre effectuée devant le connecteur enfichable par des
fusibles a action retardée de 6 — 16 A ou par des coupe-
circuits automatiques a action retardée.

Le schéma des connexions électriques se trouve au
Manuel “Liste des piéces détachées”.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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4. OpraHbl ynpaBneHust u gucnneun

4.1 KnaBunatypa

Puc. 4-1 KnaBunartypa

KnaeuLum meHto (CcBA3aHbl C MONEM MEHH0)

Knasuwa ESC (oTmeHa)

Knasuwa HELP (nomoLub)

Knaeuwa START (nyck)

Knasuwa STOP (aBapuiiHas ocTaHOBKa)

Bbixog ons guHamuka

CurHanbHasa namna, paboTaeT, Korga akTyBHa NPOKPyTKa
(Scroll) unu knasmwa OK

8 CwurHanbHasa namna, NMTaHWe BKIHOYEHO

9 Knasuwa OK (ceHcopHoe ynpasrneHue)

10 Konecuko NPOKPYTKU (SCROLL) (ceHcopHOe ynpasneHue)

NO AR WN=

OnucaHue KnaBuLl

1 KnaBuwm meHio
2 3 4 5 7 9 PucyHok 4-1a Knasuiuu
— KnaBuwn meHo oTKpbIBalOT nepevyeHb PyHKUUA ANs
6 8 10 BbIMNOMHEHNS UNW NPOJOIMKEHNSA paboyero uukna

4-1 Bce knaevwmn dyHKUMA — 3TO KNaBuLM TyMOGNEpHOro Tuna,
NOSTOMY OHW UMEIOT TPU KOMaHAbl NOC ABe PyHKUUK:
rustehnika.ru rustehpika.ru_ rustehnika.ru
HaxaTtune B LeHTpe

OTKpbIBaEeT MEHIO.

AKTMBUPYET ONUMIO MEHIO, KOrAa OHa BblbpaHa.
Komanpa b
HaxaTtue B BepxHeWn 4yactu
b OTKpbIBaeT MEHIO U BbIOUpaeT HenocpeaACcTBEHHO

nepBylo ONLUMUIO CBEPXY.
Mpn OTKPLITOM MEH0 NepemMellaeT BblAeneHne Ha BepPXHIo
a hyHKUMIO B NEpPEYHE.
T Komanga c
\ 4_ ! Haxxatne B HMXHEn Yyactun
Mpu OTKPBLITOM MEHIO NEpPEMELLAET BblAENEHMNE Ha HUXKHIOH

c % YHKUMIO B NEepeyHe.

B 3aBMCKMMOCTM OT TOrO, Kak OHM UCMOMNb3YHTCS NPOrpPamMmmMoi,
Kaxzas KnaBuwa MOXeT UMeTb Apyrue yHKuuu,
Hanpumep:

4-1a DYHKUMA yaepKaHus

Ecnu knaeuwa HaxoguTcs B pexkmme “yaepaHusi B HaxaTom
COCTOsIHMK", OHa BYAET NPOKPY4MBaTH NOCHEeL0BaTENbHOCTM
3HAYEHWI UMK OaHHbIX.

DYHKUMUA OTNyCKaHUA

Mocne ncnonb3oBaHWA KNaBumLLM B peXrMe “yaepxaHus”, korga
Bbl oTnyckaeTe ee, BbiOpaHHble AaHHblE BCTaBMSAOTCS
aBTOMaTUYeCKU.

Pykogodcmeo no sKcrmyamauuu geodyna 6800-2p
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4. Controls and displays

4.1 Key pad

Fig. 4-1 Key pad

1 Menu keys (associated with a menu field)
2 ESC key

3 HELP key

4 START key

5 STOP key (emergency stop)

6 Loudspeaker outlet

7 Pilot light, Scroll or OK Key active

8 Pilot light, power supply ON

9 OK key (touch control)

10 Cursor, SCROLL (touch control)

Description of keys

1 Menu keys

Figure 4-1a Keys

— The Menu Keys open the list of functions to perform or
continue the operating cycle

All function keys are toggle switch type keys so they have triple

commands plus two functions:

Opens the Menus
Activates the Menu item when selected.
Command b
Pressing the upper part
Opens the Menu and selects the first item on the
bottom directly.
With the Menu open, it moves the selection on the upper
function on the list.
Command c
Pressing the lower part
With the Menu open, it moves the selection on the lower
function on the list.

Depending on how they are used by the program, each key
can have other functions too, e.g.:

Hold down function
If the key is used in “keep pressed” mode it will scroll a series
of values or data.

Release function

After the key has been used in “hold down” mode, when you let
go of it the data selected is inserted automatically

2 ESC key

Operation Manual geodyna 6800-2p
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4. Commandes et affichage

4.1 Clavier

Fig. 4-1 Clavier

Touches de menu (attribuées resp. a une zone de menu)
Touche ESC

Touche HELP

Touche START

Touche STOP (Arrét d’urgence)

Ouverture de haut-parleur

Voyant lumineux, défilement ou touche tactile en cours
d’exécution

8 Voyant lumineux, tension de service ON

9 Touche OK (tactile)

10 Curseur, SCROLL (tactile)

NOOGORWN-=

Description des touches

1 Touches de menu
Figure 4-1a Touches

— Les touches de menu permettent d’accéder aux listes des
fonctions pour exécuter ou pour continuer le cycle de travail.
Chaque touche de fonction est basculante et, par conséquent,

dotée d’une triple commande et de deux fonctions :

rustehnika.ru
Commande a

Pression au milieu

Quvre le menu.

Active le menu sélectionné.

Commande b
Pression dans le haut
Quvre le menu et sélectionne directement le premier
élément en bas. Quand le menu est ouvert, sélectionne

la fonction supérieure de la liste.

Commande c
Pression dans le bas
Quand le menu est ouvert, sélectionne la fonction située
sous la liste.

En fonction de son utilisation par le programme, chaque touche
permet de disposer de fonctions supplémentaires :

Fonction Retenue

L'utilisation de la touche, lorsque I'état “toujours enfoncée”
est requis, permet de parcourir des séries de valeurs ou
de données.

Fonction Désactivation
Aprés l'utilisation de la touche en Retenue, la désactivation

entraine la saisie des données sélectionnées

2 Touche ESC

— Permet de quitter les menus.

— Permet de quitter les procédures des codes C.

— Efface les textes d’aide et les messages d’erreur.

Mode d’emploi geodyna 6800-2p
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2 KnaBuwa ESC (otmeHa)

— Bbixoa 13 no6oro MeHto.

— Bebixog 13 npoueayp kogos C.

— YpaneHue BcriomoraTenbHON MHGPOPMaLIMM U COOBLLIEHNIA
06 owwnbkax.

3 KnaBuwa HELP (nomouwb)

— OrtobpaxaeT nonesHyto nHpopmaumio Ans o6bACHEHUS
CMTyauum u, B criydae KogoB oLwMOOoK, AaeT NOACKa3KMU Mo
YCTPaHeHWI0 HeUCNPaBHOCTMU.

| 4 Knasuwa START (nyck)
— 3anyckaeT UMK u3MepeHus.

5 KnaBuwa STOP (aBapuitHas ocTaHOBKa)
— OcTaHaBnMBaeT TOMbKO YTO HaYaTbli LMK U3MEPEHUs 1
3aTopMaxuBaeT KOMeco.

MpumeyaHue
Knaeuwa STOP Takke uMeeT hyHKLMIO aBapUIHON OCTaHOBKN.

6 8 10 6 Bbixog onsi AMHaMuKa

4t — [OuHamuk Ansi 3ByKOBbIX CUrHAMOB.
) 7 CwurHanbHas namna, pa6oTawowas npyu akTUBHOW
rustehnika.ru ru >tehn|haokwxe (Scroll) nnu knasuwe OK rustehnika.ru
Korga vcrnonb3yeTcsa CEHCOPHOE KONMECUKO MPOKPYTKM

unu knasuwa OK, 3aropaeTcsi curHanbHas namna, Ytoobbl
MHGOPMMPOBaTL OrepaTopa O TOM, YTO OHW HAaXoAATCA B

paboyem pexmme.

8 CwurHanbHas namna, nuTaHue BKIOYEHO
— CseToOnof 3aropaeTcs, Koraa BKMIOYEHO MuTaHue 1 Ha
CTeHp rnocTynaet paboyee HanpsKeHue.

9 KnaBuwa OK
— BcraBka paHee BbliOpaHHbIX onuui MeHt. Knaeuwa
CEHCOPHOTO yrnpaBreHuns.

10 CeHcopHoe konecuko npokpyTku (SCROLL)
— [pokpyTka aneMeHTOB MeH. KnaBuiwa CeHCOpHOro
ynpasneHus.

Pykogodcmeo no sKcryamayuu geodyna 6800-2p
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Exits any Menu.
Exits the C codes procedures
Deletes the help information and error messages.

HELP key
Display useful information to explain a situation and — in
case of error codes — provide hints for remedy.

START key
Start the measuring run.

STOP key (Emergency Stop)
Stop a measuring run that has just been initiated and brake
the wheel.

Note
The STOP key also has an emergency stop function.

6

~

rustehnika.ru

8

Loudspeaker Outlet
Loudspeaker for acoustic signals.

Pilot light, Scroll or OK Key active

When the touch control scroll selector or the OK key are in
use, the pilot light switches on to inform the operator that
they are operational.

Pilot light, power supply ON
The LED lights up when the mains switch is turned on and
the operating voltage is available.

OK key
Inserts the Menu options selected previously. Touch control
key.

10 Touch control cursor, SCROLL

Scrolls the items in the Menu. Touch control key.

Operation Manual geodyna 6800-2p

rustehnika.ru
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3 Touche HELP

— Appeler les textes d’aide qui expliquent la situation et
donnent en cas de messages d’erreur des conseils pour
éliminer ces erreurs.

4 Touche START
— Initialiser la lancée de mesure.

5 Touche STOP (arrét d’urgence)
— Interrompre lalancée de mesure entamée et freiner la roue.

Remarque
La touche STOP sert aussi d’interrupteur d’arrét d’'urgence.

6 Ouverture de haut-parleur
Haut parleur pour signaux acoustiques

7 Voyant lumineux, défilement ou touche OK en cours
d’exécution

— Sile sélecteur ou la touche tactile OK sont utilisés, le voyant
lumineux s’allume pour indiquer leur bon fonctionnement.

8 Voyant lumineux, tension de service ON
La diode lumineuse s’allume quand l'interrupteur secteur
est branché et la tension de service connectée.

9 Touche OK
Active I'option de menu sélectionnée. Il suffit de froler la

rustehnika. rUtouche du doigt pour la faire fonctionner. rustehnika.ru

10 Curseur tactile, SCROLL
— Permet de faire défiler les éléments des menus. Il suffit de
fréler le curseur pour I'activer.

Mode d’emploi geodyna 6800-2p
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4.2 AKkpaH

Puc. 4-2 3kpaH ¢ nonaAMu nHaMKauum

1 T[lone CTpoKM CoCTOSAHMUS
2 T[lone nHgukauum akpaHa
3 Tlonsa meHio akpaHa

OkpaH oTobGpaxaeT MeH yHKUNA, HAOOP AaHHbIX,
MHdOpMaUMo ANa onepaTtopa, Bce uaMepsieMble JaHHble U
coobLeHnsa o6 oLnbKax.

OnucaHue nonewv MHAMKaLUN

SKpaH noapasgendeTca Ha pas3fiMyHble nona nHaukauuu,
KaXxgoe 3 KOTOopbIX CBA3AaHO C onpegeneHHbIM TUMNOM
MHopMaL K.

Mone cTPOKM COCTOAHUSA

1  VIKOHKM aKTMBHbIX PYHKLNI
Tun TpaHCNOPTHOro cpeacTea
Tun Alu
Pexxum paboTbl
CoobLeHnsa o6 owmbkax
[MomoLLb B pexume oHnanH

2 TMMons nHaukauumn
Homep ycTaHOBNEHHON BEPCUMN NPOrpaMmbl

ruptehnik& e crenas rustehnika.ru
Ta 1 Bpems
Pa3amepsbl gucka
PexvMbl 6anaHcMpoBku
HanpaBrneHve opveHTauun n NoroXeHne Koppekuuu
(monoxeHue gucbanaHca)
BenuunHa gncbanaHca
BbiGpaHHbIn npoduns koneca
3 Monsa meHio
CvmBONbl AN KaxXAoro onepaunmoHHOro MEHH
0OTOBPaxatTCA B LUECTU MONSAX MEHI. AKTUBHbBIE MKOHKM
O3Ha4yaloT Hanuune NOAMEHI0; OHU OTKPLIBAOTCH B
BblNagatoLeM MEHIO C NOMOLLIbIO 3rieMEHTOB Bbibopa nnu
KOMEHAHbIX (YHKLNN.
Tonbko knaeuLLa MeHto F1 He coaepXuT NOAMEHHO, MOCKOMNbKY
ucnonbdyetrca Ana npamoro gocrtyna k NMABHOMY
MEHHO v akpaHHon ctpanuue BATTAHCUPOBKW. NkoHku
nokasaHbl Ha Puc.4-3.
Puc. 4-3 HayanbHas cTpaHuual/rnaBHoe MeHo
Pykogodcmeo no sKcryamayuu geodyna 6800-2p
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: nd time
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4.2 The screen

Fig. 4-2 Screen with display fields

1 Status Bar field
2 Display field of screen
3 Menu fields of screen

The screen displays the function Menus, the data set, the
operator information, all the measured data and the error
messages.

Description of display fields
The screen is subdivided into various display fields, each
ofwhich is associated with a certain type of information.

Status Bar Field

1 Active Function Icons
Type of Vehicle
Type of Alu
Operating Mode
Error messages
Online Help

2 Display field
Number of the installed program version
Machine name

Balancing modes

Indication to reach the compensation position quickly
Indication of the compensation position (unbalance correction
point)

Amount of unbalance

Selected wheel profile

3 Menu fields

The symbols for each operating menu are displayed in
the six menu fields. Active icons indicate the presence of
Submenus; they are opened in a drop down menu with
Selection Items or Command Functions.

Only Menu Key F1 does not contain a Submenu, as it is
used to access directly to the MAIN MENU screen and
the BALANCING screen. The icons are shown in Fig.4-3.

Fig. 4-3 Initial screen/Main menu

Operation Manual geodyna 6800-2p
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4.2 Ecran

Fig. 4-2 Ecran avec zones d’affichage

1 Zone Barre d’état
2 Zone d’affichage de I'image
3 Zones de menu d’'image

Sur I'écran sont affichés les menus des fonctions, les données
d’entrée respectives, les informations de guidage de I'opéra-
teur, toutes les valeurs mesurées ainsi que les messages
d’erreur.

Description des zones d’affichage
L’écran est divisé en plusieurs zones d’affichage. Un contenu
d’affichage précis est attribué a chacune de ces zones.

Zone Barre d’état

1 Icones des fonctions actives
Type de véhicule
Type d’Alu
Mode de fonctionnement
Messages d’erreur
Aide en ligne

2 Zone d’affichage
Version du programme installé
Nom de la machine

Dimensions de la jante

Positionnement des masses

Indication pour atteindre rapidement la position de
compensation.

Indication de la position de compensation (position du
balourd)

Grandeur du balourd

Données profil roue sélectionné

3 Zones de menu

Des symboles sont affichés pour chaque menu dans les
six zones de menu. Les icones en surbrillance signalent
la présence de menus secondaires ; il s’agit de menus
déroulants qui présentent a I'opérateur des éléments de
sélection ou des fonctions de commande.

Seule la touche Menu F1 ne contient pas de menus
secondaire car elle permet de passer directement
de la page-écran du MENU PRINCIPAL a celle de
'EQUILIBRAGE. Les icones sont illustrées Fig.4-3.

Fig. 4-3 Image de départ/Menu principal

Mode d’emploi geodyna 6800-2p
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4.3 CumBOnbI - TUKTOrpaMMbl

nVIKTOFpaMMbI npeactaeneHbl Ha 3KpaHe BO BCeX Nnondax: B
VIH(*)OpMaLWIOHHbIX nongdx, nondax MmeHw 1 B none nHankaunu.

P1 Tun koneca 1, - cTaHAapTHOE KONMeco — HOMWHAambHbIN
pa3mMep B AtoviMax unv MUnnMMmeTpax

P2 Tun koneca 2 — MOTOLMKITETHOE KONeco

P1 P2
P3 Tun gucka 1 — ctaHAapTHbIN AUCK
rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru
P4 Tvn gucka 2 — MOTOUUKNETHbIN OUCK
P3 P4

Pykogodcmeo no sKcryamayuu geodyna 6800-2p
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4.3 Pictographs — Symbols 4.3 Symboles - Pictogrammes

Pictographs are viewed on the screen in all fields: In Information

) ) . ” ! Sur I'écran, des pictogrammes sont affichés dans toutes les
fields, menu fields, and in the display field.

zones d’affichage: Dans les zones d’information, les zones de
menu et dans la zone d’affichage.

P1 Wheel type 1 — standard - nominal size in inches or

- P1 Type de roue 1, - roue standard-, dimensions nominales
millimetres

en pouces ou en millimétres.
P2 Wheel type 2 - motorcycle wheel (if present)

P2 Type de roue 2, - roue de moto (si existant)

P3 Rim type 1 — standard rim P3 Type de jante 1 - roue standard

rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru

P4 Rim type 4 - motorcycle rim (if present) P4 Type de jante 2 - roue de moto (si existant)

O.peration Manual geodyna 6800-2p . Mode d’emploi geodyna 6800-2p ]
rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnikébru
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Pexxumbl 6anaHCcUpoBKU
P5  Alu0-HopmarnbHbI — CTaHAAPTHBIA peXUM 6anaHcMpoBKu
P5 P6 P13 Alu1
P14 Alu 2, Alu 2P
p7 P8 P15 Alu 3, Alu 3P
P16 Alu4
P17 Alu5
P9 P10
. P1_1 Pblyar anga namepeHns pacctoaHus U guameTtpa amcka .
rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru
P11
P12 Pbluar ans nsmepennst pacctosiHUs 1 AnameTpa gucka
C KIeeBbIM rpy30M
P12
P13 [ducnnen unamepsiemoro gucbanaHca u MHOMKATOpP
HanpaBneHns (KpacHble CTPENKN U OCTPUSE CTPENOK)
P14 [DocTurHyToe nonoxeHue KOppekLumm (3eneHsle CTpernku)
P13 P14
P15 [ocTurHytoe nonoxeHue koppekuuu ana obenx
NNOCKOCTEN Koppekunm
P15

Pykogodcmeo no sKcryamauuu geodyna 6800-2p
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Balancing modes

Modes d’équilibrage

P5 Alu 0 - normal - Standard balancing mode P5 Alu 0 - normal - mode d’équilibrage standard.

P13 Alu1 P6 Alu1

P14 Alu 2, Alu 2P P7 Alu2, Alu 2P

P15 Alu 3, Alu 3P P8 Alu 3, Alu 3P

P16 Alu4 P9 Alu4

P17 Alu5 P10 Alu5

P11 Gauge arm for distance and rim diameter . P11 Pige de mesure pour écart et diamétre. .

rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru

P12 Gauge arm for distance and rim diameter with P12 Pige de mesure pour écart et diametre avec masse
adhesive weight adhésive.

P13 Display of unbalance measured and direction indicator P13 Laffichage du balourd mesuré et de la direction
(red arrows or arrow heads) d’orientation (fleches rouges ou pointes de fleche).

P14 Correction position reached (green arrows) P14 Position de correction atteinte (fleches verts).

P15 Correction position for both correction planes reached P15 Positions de correction pour tous les deux plans de

correction atteinte.
Operation Manual geodyna 6800-2p Mode d’emploi geodyna 6800-2p
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P16 BhbInonHsaeTcsa Luukn KoMneHcawumm

P16
P17 P17 3anyck umkna namepeHus npy Haxatum knasuwm START
U NP 3aKpbITUM KOXYXa 3alUmMThl Korneca.
P18 P18 KannbpoBoyHbIii rpy3
rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru
P19 P19 MaeHbii Ban / Power Clamp

P20 lMocTtaBbTe OTMETKY Ha NEBON CTOPOHE LUMHbI

P21 lMocTtaBbTe OTMETKY Ha NPaBOK CTOPOHE LLUHBI.

P20 P21

Pykogodcmeo no sKcryamayuu geodyna 6800-2p
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P16 Compensation run carried out P16 Lancée de compensation effectuée
P17 Lower the wheel guard and press START to start the P17 Abaisser le protecteur roue et presser START pour
measuring run. démarrer la lancée.
P18 Calibration weight P18 Masse-étalon
rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru
P19 Main shaft / Power Clamp P19 L’arbre principal / Power Clamp
P20 Provide mark on left tyre side P20 Placer repére a gauche sur le pneu
P21 Provide mark on right tyre side. P21 Placer repeére a droite sur le pneu.
Operation Manual geodyna 6800-2p Mode d’emploi geodyna 6800-2p
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P24 YctaHoBuTe WNHY Ha AWCK M HakayawWTe OO 3agaHHOro
AaBneHus.

P25 MepesepHuTe WMHY Ha Ancke.

P24 P25

P26 lNoBopauuBaiiTe LMHY, NOKa HWUMNENb He yCTaHOBUTCA
TOYHO Haf rMaBHbIM BanoMm, NEPNeHANKYNSIPHO emy.

P27 BpaluanTe koneco, noka HUMNnerb He yCTaHOBUTCS TOYHO
Haz rmaBHbIM BarioM, NepneHanKynspHoO emy.

P26 P27

rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru
P28 [MoBopaumBainTe LUMHY Ha AWCKe, NOKa MeTKa TOYHO He
COBMECTUTCS C HUMNMNENeM.

P29 lNoBopauvBaiTe WNHY Ha AMCKe, NOKa ABOMHAs MeTKa
TOYHO HE COBMECTUTCS C HUMNMENEM

P28 P29

P30 LUMHOMOHTaXHbIA CTEHA,

P30

Pykogodcmeo no sKcryamayuu geodyna 6800-2p
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P24 Fit tyre on rim and inflate to the specified inflation pressure.

P25 Turn tyre over on rim.

P26 Rotate rim until valve is exactly perpendicular to and above
the main shaft.

P27 Rotate wheel until valve is exactly perpendicular to and
above the main shaft.

P24 Monter le pneu sur la jante et gonfler jusqu’a la pression
prescrite.

P25 Renverser le pneu sur la jante.

P26 Tourner la jante jusqu’a ce que la valve se trouve
sensiblement perpendiculaire au-dessus de I'axe principal.
P27 Tourner la roue jusqu’a ce que la valve se trouve
sensiblement perpendiculaire au-dessus de I'axe principal.

rustehmﬁea%d?wjust tyre on rim until the mark coincide{lﬂ&tﬁhﬂika_m Orienter le pneu sur la jante jusqu’a ch,lstehl’rﬁ@ ru

with the valve.

P29 Readjust tyre on rim until the double mark coincides
precisely with the valve

P30 Tyre changer

Operation Manual geodyna 6800-2p

soitpositionné exactement au-dessus de la valve.

P29 Orienter le pneu sur la jante jusqu'a ce que le double
repére soit positionné exactement au-dessus de la valve.

P30 Démonte-pneu

Mode d’emploi geodyna 6800-2p
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4.4 MeHto

MeHIo yHKUMI CTeHOa BCerga HaxogsdaTCsl B HWXKHEN YacTu
3KpaHa. AKTUBHbIE MEHIO MOXXHO OTKPbITb HaXXaTUeM KrnaBuLLn
COOTBETCTBYIOLLEN (PYHKLIMN BHYTPU Pa3nYHbIX OKOH.

AKTUBHbIE MeHI0 0603HaYatoTCs NKOHKOM cogepxaHua MeHto.

(DyHKLl,VIVI HaCTPOWIKMN N CYNTbIBAHMS 6anchprBqu0r0 CcTeHaa
MOXHO BbI6VIpaTb C MOMOLLIbIO OMNUUIA MEHIO.

Pexnm pa60TbI KnaBull MeHK OAMHAKOB And BCEX MEHK0 Ha

BCeX OKHaX 3KpaHa cTeHaa.

Hanpuwmep::
(PucyHok 4-1a)

JocTyn K MeHIo:

b - HaxkmuTe Ha cepefHy KnasuLLy MeHIo (a).
«(j":—} OTKpbIBAETCA MEHI0, OMUMUU B OOCTYMHbIX 3NIeMeHTax He
BbIJENAITCS.
& unm
. ’1‘ \ HaxmuTte Ha BEpXHIOK YacTb knasuwm meHo (b).
A ,I, Y OTKPbLIBAETCS MEHIO 1 BLIAENAETCS NEPBLIN SNEMEHT B CrIMCKE.
rustehnika.ru ‘;%! rustehnika.ru rustehnika.ru

Bbibop gpyroro
arfieMeHTa:

- Haxxmute BepxHiow (b) nnu HWxHIOW0 (C) YacTb KnaBuLIn
MEHIO.

unm

- MepemecTuTe Nanew Ha KONECKKO NPOKPYTKU Ha KnasuaTtype,
unm

- YoepxuBanTe KNaBuLLy MEHI0 HaaTow B cepeduHe (a) u
noBopayvBainTe Ban gepxartens Koneca.

BBOD, Bbl6paHH0l‘0 ANieMeHTa:

- HaxxmuTe Ha cepeavHy knaBuLK MeHIO (a)
nnu,

- HaxxmuTe OK.

Vnwn, B kayecTBe anskTepHaTMBbI,

OTMeHunTb BbIOOP:

- Haxxmute ESC, cnncok MeHo ncYe3HeT.

- Haxxmute apyryto KnaBuLly MEHIO; OTKPOETCS HOBOE MEHIO,
M TO, 4TO GbINO BbIOPaAHO [0 HacTosILEro MOMeHTa, byaet
yoaneHo.

Pykogodcmeo no sKcryamayuu geodyna 6800-2p
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4.4 The Menus

The machine function menus are always on the bottom part
of the screen. The active menus can be opened by pressing
the relative function key inside the various screens.

The active menus are marked by the icon of the menu contents.

The balancer setting and reading functions can be selected
with the menu items in the menus.

The Menu Keys operating mode is the same for all the menus
and in all the machine screens

For example:
(Figure 4-1a)

To access a
Menu:

- Press the Menu Key in the middle (a).

The Menu opens and no option is highlighted in the items
available.

Or,

The Menu opens and the first item of the list is highlighted.

To select a
different item:

- Press the high (b) or low (c) part of the Menu Key

Or,

- Pass your finger on the keypad Scroll Cursor.

Or,

- Keep the Menu Key pressed in the middle (a) and rotate the
wheel-holder shaft.

To enter the selection:

- Press the Menu Key in the middle (a)
Or,

- Enter OK.

Or, alternatively,

To cancel the selection:

- Press ESC; the menu list disappears.

- Press a different Menu key; the new Menu opens and what
has been selected up to now is deleted.

Operation Manual geodyna 6800-2p
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4.4 Les menus

Les menus intégrant les fonctions de la machine se situent
toujours en bas de I'écran. Dans chaque page, il suffit d’appuyer
sur la touche de fonction correspondante pour ouvrir les menus

actifs.

Les menus actifs se reconnaissent par l'icone récapitulant
leur contenu.

Les menus contiennent différents éléments pour sélectionner
les fonctions de configuration et de lecture de I'équilibreuse.

Les touches de menu fonctionnent toutes exactement de la
méme fagon pour tous les menus et quel que soit I'écran affiché.

Par exemple :
(Figure 4-1a)

Pour accéder a un menu:

- Appuyer sur la touche Menu au milieu (a).
Le menu s’ouvre, et aucune option n’est surlignée dans la liste

des éléments disponibles.

Ou
Appuyer sur la touche Menu dans le haut (b).

henu s ouvre, et le premier élément de la TH§£§QM|E5@ ru

Pour sélectionner un autre élément:

- Appuyer dans le haut (b) ou dans le bas (c) de la touche Menu.
Ou

- Passer le doigt sur le curseur de défilement du clavier.

Ou
- Garder la touche Menu enfoncée au milieu (a), puis tourner

I'arbre.

Pour activer la sélection :

- Appuyer sur la touche Menu au milieu (a)
Ou

- Appuyer OK.

Ou

Pour annuler la sélection :

- Appuyer sur ESC, et la liste du menu disparait.

- Appuyer sur une autre touche de menu. Le nouveau menu
s’ouvre et |la sélection précédente disparait.

Types de menu

Selon la page ouverte et les étapes du programme, les menus
associés a une position de touche peuvent varier.

Mode d’emploi geodyna 6800-2p
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OnucaHue KnaBuLl U MEHIO:

MABHOE MEHIO “HAYAJIbHAST CTPAHULA”

OanHas ctpanuua (IHAYAJIbHAST CTPAHULIA Puc. 4-4),
ncnonb3yetcs AN ynpaBleHUs Nonb3oBaTenbCKUMU
npeaBapuTeNbHbIMU HacTpolkamMu U AOCTyna KO BCEM
AKTVBHbIM PYHKLMSIM CTEHAA.

Knasuwa F1 ncnonbayertca ans npssMoro 4ocTyna K cTpaHuLe
BANAHCNPOBKN.

Knaswuwa F3 conepxuT aneMeHTbl MEHIO - TUM aBToMObUNS:
1 Bbi6op JIETKOBOIO ABTOMOBWITA

2 Bbi6op BHEOOPOXXHUKA

3 Bbi6op MMKPOABTOBYCA

3b Bbi6op MOTOLUKIA (B 3aBUCMMOCTM OT MOAENN)

Knasuwa F4 cogepxuT cnegytoLime anemMeHTbl MeHHo:

4 Bbibop mexay rpammamut 1 yHUMSMU

5 Hoctyn k BBOOY OJAHHbBIX ONCKA

6 Bbi6op dyHkumm Weight Miser (npu Hannymm)

Knasuwa F6 cogepxuT cnegytoLime anemMeHTbl MeHHo:
7 Hoctyn k LWAKITY KOMMNEHCALMA
8 HocTyn k MOJNb30BATENBCKOW KATMBEPOBKE
9 HocTyn kK HACTPOVIKAM
dkcnopT cobpaHHbIX AaHHbIX Ha USB-Hocu

stehgik&)ru rustehnika.ru

MEHIO BAJTAHCUPOBKMU

Ha ctpannue BAJTAHCUPOBKW (Puc. 4-5) onepatop MoxeT
MeHATb pexkumMbl ALU, Npeanaraemble CTEHA0M aBTOMATUYECKM,
COXpaHATb AaHHbIe Koreca a5 NoCcrneayLero BbIXoBa Ux 13
namsaTv MU UCMOnb30oBaTb Apyrne yHKUMK, NepedncrieHHble
HUXe.

Knaeuwa F1 Ha ctpanuue BAJTAHCHPOBKUM vncnonb3yertcs
ansa npamoro goctyna Ha HAYAJIbHYHO CTPAHULLY.

Knasuwa F2 cogepxut crnegytoLime anemMeHTbl MeHHo:

1 BbiGop cratnyeckon/guHammuyeckon 6anaHCcMpoBKu
2 Bbibop coxpaHeHue aaHHbIX gucka “Rim Data
Freeze”

Bei6op ALU 0

Bbi6op ALU 1

Bbi6op ALU 2

Bei6op ALU 3

Bei6op ALU 4

Beibop ALU 5

Hu oonH 13 anemMeHTOB MEHI0O He MOXET BKMOYMTb BbliGOp
ALU P.

O~NOOGLhA W

Knasuwa F4 cogepxuT cnegytoLime arnemMeHTbl MeHHo:
9 BbiGop TOYHOM MHAMKALMM MacChl rpy30B
10 Hoctyn k BBOOY OJAHHbBLIX ONCKA

1" Ooctyn k ONTUMU3ALINN

rusStehnika.ru
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Explanation of Keys and Menus:

MAIN MENU “INTRO SCREEN”

This screen (INTRO SCREEN Fig. 4-4), is used to manage the
user pre-settings and access all the enabled machine functions.

The F1 Key is used to access directly to the BALANCING
screen.

The F3 key contains the Menu ltems - Type of Vehicle:
1 CAR Selection

2 SUV Selection

3 VAN Selection

3b MOTORCYCLE Selection (depending on model)
The F4 key contains the following Menu Iltems:

4 Grams / Ounces Selection

5 Access to RIM DATA INPUT

6 Weight Miser Selection (if present)

The F6 key contains the following Menu Items:

7 Access to COMPENSATION RUN

8 Access to USER CALIBRATION

9 Access to SETTINGS

10 Export the acquired data on USB Drive. (optional)

BALANCING MENU “BALANCING”

In the screen (BALANCING Fig. 4-5), the operator can change
the ALU indicated automatically by the machine, save the wheel
data to recall them later and other specifications listed below.

Key F1 in the BALANCING, screen is used to access directly
to the INTRO SCREEN.

The F2 key contains the following Menu ltems:
1 Static/Dynamic unbalance Selection

2 Wheel Data Freezing Selection “Rim Data Freeze”
3 ALU 0 Selection

4 ALU 1 Selection

5 ALU 2 Selection

6 ALU 3 Selection

7 ALU 4 Selection

8 ALU 5 Selection

None of the Menu items can enable ALU P selections.

The F4 key contains the following Menu Items:

9 Weights Fine Reading Selection
10 Access to RIM DATA INPUT
1 Access to OPTIMISATION

Operation Manual geodyna 6800-2p
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Explication de touches et menu :

MENU PRINCIPAL “INTRO SCREEN”

Dans cette page-écran (INTRO SCREEN Fig. 4-4), il est
possible de gérer les parameétres de I'utilisateur et toutes les
fonctions opérationnelles dans la machine.

La touche F1 permet d’accéder directement a la page-écran
EQUILIBRAGE.

La touche F3 permet de sélectionner les éléments du menu -
Type de véhicule :

1 Sélection AUTO

2 Sélection SUV

3 Sélection FOURGON

3b Sélection MOTO (en fonction du modéle)

La touche F4 ouvre un menu avec les éléments suivants :
4 Sélectionner Grammes / Onces

5 Accéder a SAISIE DONNEES JANTE

6 Sélectionner Weight Miser (si existant)

La touche F6 ouvre un menu avec les éléments suivants :

7 Accés a LANCEMENT DE COMPENSATION
8 Accés a REGLAGE UTILISATEUR
9 Accés a CONFIGURATION
Exporter les données saisies sur une clé USB
(en option). I'USte n|karu

MENU EQUILIBRAGE “BALANCING”

Dans la page-écran (EQUILIBRAGE Fig. 4-5), 'opérateur
peut modifier 'ALU proposé automatiquement par la machine,
il peut mémoriser les données roue pour les rappeler dans un
second temps et d’autres caractéristiques comme il est indiqué
ci-dessous.

La touche F1 dans la page-écran BALANCING, reporte
directement a I'INTRO SCREEN.

La touche F2 présente les éléments du menu suivants :

1 Sélection Balourd statique / dynamique

2 Sélection Bloquer les données de la roue “Rim
Data Freeze”

Sélection ALU 0

Sélection ALU 1

Sélection ALU 2

Sélection ALU 3

Sélection ALU 4

Sélection ALU 5

Aucun élément du menu ne peut activer des sélections pour
ALU P.

O~NO O W

La touche F4 présente les éléments de menu suivants :

9 Sélection Lecture Fin des masses
10 Accés a SAISIE DONNEES JANTE
1" Accés a OPTIMISATION

Mode d’emploi geodyna 6800-2p
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4-7

MEHIO BBOOA OAHHbLIX AUCKA
“RIM DATA ENTRY”

CtpaHuua BBoga AaHHbix aucka (RIM DATA ENTRY Puc.
4-6) BbIBOAMTCS aBTOMaTMYeCKM MOcne BBOOA OnepaTtopom
OaHHbIX Koreca.

Knasuwa F1 Ha ctpannue BBOAA AAHHbIX ANCKA
ncnonb3yetcsa ANA NpAMOro goctyna Ha cTpaHuuy
BATTAHCUPOBKWU.

KnaBuwa F2 cogepXxuT pasnuyHble aneMeHTbl Boloopa ALU
(mocTynHble TONbKO NOCMe UMKa U3MEPEHUS UM B PYYHOM
pexume):
1 Bbi6op ALU 0
2 Bbi6op ALU 1
3 Bbi6op ALU 2
4 Bbibop ALU 3
5 Bbibop ALU 4
6 Bbibop ALU 5
Kaxabii aneMeHT MeHto no3eonsieT Bblopate ALU n ALU P.

Knaeuwa F3 cogepXuTt anemMeHTbl MEHI0 - TUn aBTOMOOUNSA:

7 Bii6op JIETKOBOIO ABTOMOBWITA
8 Bbi6op BHEOOPOXHUKA
9 Bbi6op MMKPOABTOBYCA

Bbei6op MOTOLMWKIA (B 3aBcmocT OT Mozienm)

9b .
stehnika.ru rustehnika.ru
Knasuwa F4 cogepXut anemMeHT MeHIo:

10 PyHKUMA MpOCTOro nepekmnoyeHns pexvnmos ALU

Easy Alu Toggle

Knasuwa F5 cogepxuT cnegylowime anemMeHTbl MEHIO:

11 Beog PEOAKTUPOBAHUA VISMEPEHVIIZI
12 Bbi6op mexxgy MUTTITMMETPAMWU n OOMMAMA
13 Bbibop CMEUMANBHBIX PASMEPOB (Tonbko B

PYYHOM pexume)

Knasuwa F6 coaepxuT anemMeHT MeHHo:

14 Ooctyn k MPOPUNITAM KONECA (Tonsko B PYYHOM
pexume)

MEHIO ®YHKLIUA
“FUNCTION SCREEN”

Knaenwa F1 Ha ctpanuue ®YHKLWI ncnonsayetca ana
npsimoro goctyna Ha HAYAJIbHYHO CTPAHULY (HOME).

Knasuwa F3 (1) Ha cTpanuue ®YHKLWI ncnonbayetca ana

“an

poctyna kK naHenam “b” n “c”, ucnonsdyembim Ans sBoibopa u

€

M3MEHEeHUs onuun, nokasaHHbIX B 6a3oBom cnvcke “a”.
1

“an

Bbi6op mexay naHenamu “b” n “c”.

Knasuwa F5 cogepXxut anemeHTbl MeHIo:

2 Beoa HacTpoek Bbibopa
3 Beibop USB-KNMABWATYPbI (aHrnunckas
packnagka)

Pykosodcmeo 1o akcrinyamayuu

rustehnika.ru

rusStehnika.ru
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RIM DATA INPUT MENU
“RIM DATA ENTRY”

The screen (RIM DATA ENTRY Fig. 4-6), is displayed
automatically after the operator has entered the wheel data.

The F1 key of the RIM DATA ENTRY screen is used to access
directly to the BALANCING screen.

The F2 key contains the different ALU selection items enabled
(only after the measurement run), or if in manual mode:

ALU 0 Selection

ALU 1 Selection

ALU 2 Selection

ALU 3 Selection

ALU 4 Selection

ALU 5 Selection
ach Menu Item enables the selection for ALU and ALU P.

MO AL WN =

The F3 key contains the Menu ltems - Type of Vehicle:
7 CAR Selection

8 SUV Selection
9 VAN Selection
9b MOTORCYCLE Selection (depending on model)
The F4 key contains the Menu Item:
Easy Alu Toggle Selection .
rustehnika

The F5 key contains the following Menu Items:

1" MEASUREMENTS EDIT Input

12 MILLIMETRES / INCHES Selection

13 SPECIAL DIMENSIONS Selection (in MANUAL only)
The F6 key contains the Menu Item:

14 Access to WHEEL PROFILES. (in MANUAL only)

FUNCTIONS MENU
“FUNCTION SCREEN”

The F1 key in the FUNCTIONS screen, is used to access
directly to the INTRO SCREEN (HOME) screen.

The F3 (1) key in the Functions screen, is used to access the

“n

“b” and “¢” panels used to select and change the options shown

in the basic list “a”.
1 Alternate selection of panels “b” and “c”.

The F5 key contains the Menu ltems:
2 Selections Set Input
3 USB KEYPAD selection (English layout)

Operation Manual geodyna 6800-2p
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MENU SAISIE DONNEES JANTE
“RIM DATA ENTRY”

Cette page-écran (RIM DATA ENTRY Fig. 4-6) apparait
automatiquement apres la saisie de la part de I'opérateur des
données relatives a la roue en usinage.

La touche F1 de la page-écran RIM DATA ENTRY reporte
directement a la page-écran BALANCING.

La touche F2 contient les éléments de sélection ALU (activés
uniquement aprés le lancement de mesure ou en mode
manuel) :

1) Sélection ALU 0

2) Sélection ALU 1

3) Sélection ALU 2

4) Sélection ALU 3

5) Sélection ALU 4

6) Sélection ALU 5
Chaque élément du menu active les sélections pour ALU et
ALU P.

La touche F3 permet de sélectionner les éléments du menu -
Type de véhicule :

7 Sélection AUTO

8 Sélection SUV

9 Sélection FOURGON

9b Sélection MOTO (en fonction du modéle)

-Lrytouche F4 permet de sélectionner I’éIém(ﬂt‘&i@lQ{mlka-ru
10 Sélection Easy Alu Toggle

La touche F5 permet de sélectionner :

1" Saisie EDITER MESURES

12 Sélectionner MILLIMETRES / POUCES

13 Sélectionner DIMENSIONS SPECIALES

(uniquement dans MANUEL)

La touche F6 présente I'élément du menu :

14 Acces aux PROFILS ROUE (uniqguement dans le
mode MANUEL)

MENU FONCTION
“FUNCTION SCREEN”

La touche F1 de la page-écran FUNCTION SCREEN (Fig.
4-7), reconduit directement a la page-écran INTRO SCREEN
(HOME).

La touche F3 (1) de la page-écran Fonctions permet d’accéder
aux encadrés b et ¢ pour sélectionner et pour modifier les
options visualisées dans la liste de base “a”.

1 Sélection alternative des encadrés b et c.

La touche F5 présente I'élément de menu :

2 Saisie des sélections paramétrées
3 Sélection du CLAVIER USB (version
anglaise)

Mode d’emploi geodyna 6800-2p
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MEHIO ONTUMU3ALUNN/ MUHUMU3ALIUAN

MexHio OMNTUMUSALNN/MUHUMWNIALNA (Puc. 4-8)
MO3BOMNAET BbINOMHNUTL COOTBETCTBYHOLLYIO MnpoLuenypy Ans
koneca. [Npwu paboTe ¢ npoueaypor Nonb3oBaTerb BbIMOMHSAET
3a[laHHY0 NocneaoBaTenbHOCTb AENCTBUA B KOHTPOSTbHOM
OKHe.

Mepexon k crnepgytolwemMy atany npoueaypbl NPOM3BOANTCA
knaBuiien F4.

4-8
MEHIO NMPO®UNEN KOJIECA (tonbko B
PYYHOM pexnme)

Ctpanuua MPO®UNEN KOMECA (Puc. 4-9) BbiabiBaetcs 13
meHo BBOJA JAHHbBIX ANCKA.

C ee NOMOLLbI0 MOXHO COXPaHWUTL B NaMsTb BCe napameTpsbl
Koreca, a 3aTeM BbIBECTU UX B BUAE CnMcKa.

MeHto F6 Ha cTpaHuue BBoAA AaHHbIX AUCKA C 3r1eMEeeHTOM
mMeHo 4, Puc. 4-6, ucnonbasyetcs ans gocrtyna k CrACKY

rustehnika.ru rusteh iR/ KONECA. rustehnika.ru

Heobxoaumblii Npocunb koneca MOXHO BblGpaTb U3 Crvcka
C MOMOLLbIO MPOKPYTKN UMEIOLLMXCS 3IEMEHTOB C MOMOLLbHO
Konecuka. Ons akTvBauuy BbIOPaHHOrO NPOMUNA HaXMUTE
OK..

MEHIO BBOOA TEKCTA

MeHto BBoga Tekcta (Puc. 4-10) ncnonbdyertcs Ans Habopa n
COXpaHEeHus1 TeKCTa M3 MATU CTPOK HA HayarnbHOW CTpaHuLeE.
Habop TekcTa NMpoM3BOAUTCS HaMpsIMy0 B OKHE HACTPOEK,
pasgen Obwue HacmpoUKu.

Haxmunte F3 ans goctyna K LeHTpanbHOWM NaHenu 1 KnaeuLlemn
OK BbIGepuTe oaHy 13 naATM cTpok (cTpoka 1), (cTpoka 2),
(ctpoka 3), (cTpoka 4) n (cTpoka 5).

Ha nanenu cnpaBa nogyepkvBaHvemM 0603HaunTCs onepauuns
3anMcu/u3MeHeHNst CTPOKMU.

BbibepuTe WwWpndT ANA BBOAA AaHHbBIX C MOMOLLIO KOnecuka
NPOKPYTKMU.

Haxmute F4 ona swibopa Tuna wpudpta n F2/F3 ansa
nepeMeLleH1s BieBO-BNpaBo MO CTPOKE.

Haxmute OK, 3atem F3 gns 3anucm Tekcta v nepexopa
4-10 K cnepywowen ctpoke. PegakTupoBaHue HOBOW CTPOKM
NPOU3BOAMNTCSI B TOM € MOpsiaKe.

Pykogodcmeo no sKcrmyamauuu geodyna 6800-2p
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OPTIMISATION/ MINIMIZATION MENU

The Optimisation /Minimization Menu (Fig. 4-8), is used to
perform the relative procedure for the wheels being worked.
An operational sequence, and control screens, guide the user
through the entire operation.

The F4 key is used to advance the procedure.

WHEEL PROFILES MENU (in MANUAL only)

The WHEEL PROFILES screen (Fig. 4-9) is recalled from the
RIM DATA ENTRY.

It is used to memorize and recall from a list, complete wheel
data settings.

The F6 Menu in the Rim Data Input screen with the Menu Item
14, Fig. 4-6 is used to access the LIST OF WHEEL
PROFILES.

by scrolling the available ltems with the Cursor. Press OK to
activate the selection.

TEXT COMPOSITION MENU

The Text Composition (Fig. 4-10), is used to set and memorise
a five line text in the Start screen.

The text composition is performed directly in the Settings
screen, at the General settings item.

Press F3 to access the central panel in order to select with the
OK key, one of the five lines available (line 1), (line 2), (line 3),
(line 4) and (line 5).

In the panel on the right an underscore identifies the writing/
change position on the line.

Use the Cursor to select the font to input.

Press F4 to select the type of font and F2/ F3 to move right or
left along the line.

Press OK and then F3 to input the text and move to the next
line. Select another line and proceed in the same way.

Operation Manual geodyna 6800-2p
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MENU OPTIMISATION / MINIMISATION

Le menu Optimisation/Minimisation (Fig. 4-8), permet de
mettre en ceuvre la procédure sur les roues. Une séquence
d’opérations sur des pages de contréle guide I'utilisateur
pendant toute l'intervention.

La touche F4 sert a faire avancer la procédure.

MENU PROFILS ROUE (uniquement dans
MANUEL)

La page-écran PROFILS ROUE (Fig. 4-9) se trouve dans
le menu RIM DATA ENTRY et permet de mémoriser et
sélectionner une configuration de roue compléte.

Le menu F6 de la page Entrée des données de la jante, avec
I'élément Menu 14, Fig. 4-6 permet d’accéder a la LISTE
PROFILS ROUE.

ru Stehﬂ”gaeglfbd wheel profile can be selected form the iy %@Qﬂlka Hhhs cette liste, faire défiler les éléments dusp&lrﬁl?ﬂg&gﬁx ru

curseur pour sélectionner le profil roue. Appuyer sur la touche
OK pour activer la sélection.

MENU EDITION TEXTE

L’édition texte (Fig. 4-10) est la fonction qui permet de définir,
puis d’enregistrer un texte de cinq lignes sur la page d’accueil.
La composition du texte se fait directement sur la page de
configuration, dans les Parametres généraux.

Appuyer sur F3 pour afficher 'encadré central, puis sur la
touche OK pour sélectionner I'une des cinq lignes disponibles
- (ligne 1), (ligne 2), (ligne 3), (ligne 4) et (ligne 5).

Dans I'encadré a droite, un trait de soulignement signale la
position d’écriture/modification sur la ligne.

Sélectionner le caractere a I'aide du curseur.

Appuyer sur F4 pour sélectionner la police de caractére et
sur F2/F3 pour se déplacer a droite ou a gauche sur la ligne.
Appuyer sur OK, puis sur F3 pour saisir le texte et passer a
la ligne suivante. Sélectionner une autre ligne et procéder de
la méme fagon.

Mode d’emploi geodyna 6800-2p
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4.5 CnpaBoy4Hasi uHdopmaums
CnpaBoyHasi MHOpMaLUsi COOEPXKUT NOSCHEHUS K TEKYLLEMY
AeNCcTBuMIo, a B Crlyyae KoJoB OLWMBOK - pekoMeHAauum no nx
YCTPaHeHWIo.
BbiBogUTMas nHopmMaLms OTHOCUTCS K TEKYLLEEMY AeNCTBUIO.
MNMonHoe cnpaBoYHOE PYKOBOACTBO MOXHO NMPOCMOTPETb CO
‘ ‘ cTpannLsl TTIABHOTO MEHIO (Puc. 4-1).
2 3

4-1 BbiBOog cnpaBo4vHoOM MHopmauumn
® Haxmute knasuwy HELP (nomowb) (3, Puc. 4-1).
MosBUTCA nepBOe OKHO CO CNpaBOYMHOW MHMOpMaLUMeEn,
Hanpumep, okHo BBOOA OJAHHbBIX ONCKA (Puc. 4-11).
® HaxxmuTe Ha HWXKHIOK YacTb knaesuwu HELP gnsa nepexona

K criegyroLeMy OKkHy CnpaBOYHOW MHdOpMaLmn.
[MosiBMTCA BTOPOE OKHO CO CMpaBOYHOM MHGOpMaunen B
okHe BBOOA OAHHbBIX OUCKA (Puc. 4-12). MpopgormnxkaiiTte
NPOKPYYMBATbL CTPaHMLIbI CO CNPaBOYHOW MHAOPMaLMeN, noka
He BEpHeTEChb Ha MepByI0 CTPaHULLy.
CTpaHuubl CO CpaBoYHOM MHpOPMAaLIMEN MOXHO NMPOKPYYMBaTh
B 060X HanpaBneHusx.
R 4-11 R . .
rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru

O6paTHasa NnpoKpyTKa
® Haxxmute Ha BEpPXHIOK YacTb knasuwwn HELP.
MpumeyaHue
Bbl MmoxeTe nepenuctbiBaTb CTPaHULbl CO CMpPaBOYHOMN
UHdopMaumen B 060mx HanpaeneHnsx, N0 OAHOW CTpaHuLe
Mpu HaxaTtun knasuwun HELP Ha nocnegHen ctpaHuue co
CNpaBoOYHOW MHpOPMaLMen NPOUCXOANT NePEXo Ha NepByto
CTpaHuLy.

412 Bbixon U3 MeH0 cnpaBo4YHOW UH(opMaLum
® Haxmute knasuwy ESC (2, Puc. 4-1).
BcnnbiBalowme coobuweHus (obnayka)
CnpaBo4yHasas nHpoOpmaumna Takxe BbIBOAUTCHA B BuAe
COOBLLEHMI PAOOM C NOAMEHIO Ha 3KpaHe.
[nsa kaxgoro npeaBapuTenbHO BbIBpaHHOTO afieMeHTa MeHI0
cboky nosiBnaeTcs obnayko ¢ uHgopmaumen no paborte ¢
AaHHbIM anemeHTom (Puc. 4-13).

413 MpumeyvaHue:
[aHHas yHKLUS akTUBHAas, eCn akTUBMPOBaHa B MEHIO
HACTPOEK (SETTINGS).

Pykogodcmeo no sKcrmyamauuu geodyna 6800-2p
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4.5 Help information

Help information explains the current action and, in the case
of an error code, provides hints for remedy.

The information displayed relates to the current action.

The complete help guide is available from the MAIN MENU
screen (Fig. 4-1).

Display help information
® Press the HELP key (3, Fig. 4-1).

The first screen with help information appears, e. g. to the
screen RIM DATA INPUT (Fig. 4-11).

® Press the lower part of the HELP key to display the next
screen with help information.

The second screen with help information to the screen RIM
DATA INPUT (Fig. 4-12) appears. Continue to scroll through
all the help screens until you return to the first page.

The help screens can be scrolled in both directions.

Scrolling backwards

® Press the upper part of the HELP key.
Note

You can only perform progressive movements in the help
screens, in both directions, once screen at the time

On pressing the HELP key in the last screen with help
information the display jumps to the first screen again.

Quit help information

e Press the ESC key (2, Fig. 4-1).

Overlapping Messages (balloons)

The video also shows help messages near submenus on
screen.

For each pre-selected menu, a balloon beside with help text
on the operation of the item shown in that moment (Fig. 4-13).

Note:
The functionality is available if activated in the SETTINGS
menu.

Operation Manual geodyna 6800-2p
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4.5 Textes d’aide

Les textes d’aide expliquent I'opération en cours et donnent
des consignes en cas de messages d’erreur pour pouvoir
trouver un remede.

Les textes affichés sont ceux utiles au contexte opérationnel
courant.

Le guide complet d’aide est disponible en le sélectionnant dans
le MENU PRINCIPAL (Fig. 4-1).

Appeler texte d’aide
® Appuyer sur la touche HELP (3, Fig. 4-1 ).

La premiéere image des textes aides est affichée, par example
a limage ENTREE DONNEE DE ROUE (Fig. 4-11).

® Appuyer sur La partie inférieure de la touche HELP pour
ouvrir la page-écran suivante.

La deuxiéme image des textes aides a Iimage ENTREE
DONNEE DE ROUE est affichée (Fig. 4-12).

Si on presse encore la touche, toutes les pages-écrans d’aide
apparaissent I'une aprés I'autre, en boucle, jusqu’a retourner
a la premiere.

Il est possible de passer d’'une page a l'autre de I'écran dans
les deux sens.

Aller en arriére

® Presser la partie haute de la touche HELP.

Remarque

Il est possible de se déplacer dans les pages d’aide de maniére
progressive uniquement ; dans les deux sens, une page a la
fois.

En appuyant sur la touche HELP dans le dernier écran des
textes d’aide, on retournera de nouveau a I'écran de départ
des textes d’aide.

Sortir des textes d’aides

® Appuyer sur la touche ESC (2, Fig. 4-1).

Messages in surimpression (balloons)

La vidéo montre également des messages d’aide prés de
menus a I'écran.

Pour chaque menu de pré-sélectionnée, un ballonnet a coté
de texte d’aide sur le fonctionnement de I'élément représenté

(Fig. 4-13).

Note:
La fonctionnalité est disponible si activé dans le menu des
parameétres.

Mode d’emploi geodyna 6800-2p

rustehnika.ru

rustehnika.ru

rustehnikélru



I’Uﬁahmkﬁﬁui rUSteh'wﬁarﬁLl ynpaBreHusi u gucnreu rustehnika.ru

4.6 BrnokupoBka rmnaBHoro Basna

Puc. 4-7 MNeganb 6noknpoBKkM rmaBHoOro Bana

BnoknpoBka rmaBHOro Bana NpPou3BOAMTCS HaxaTMeM Ha
neganb. ATo obneryaeT 3aTsKKy U CHATME 3aKMMHOW ranku n
NO3BONSET yAEPXKMNBATb KONECO B NMOMOXEHNN KOPPEKLUM Anst
NpaBuWIbHOW YCTAHOBKWN 6anaHCMPOBOYHbIX IPY30B.

[daHHasa GnokvpoBka npefHasHavyeHa UCKIHYMTENbHO ANs
obneryeHus nNO3NLMOHMPOBAHMSA Koneca WM He JOorKHa
MCMonNb30BaTbCs A1 TOPMOXEHMS rMIaBHOro Bana.

MpumeyaHue:

Ha GanaHcMpoBOYHbIX CTeHAax ¢ BbicTpoAencTBYyOLEeN
cucteMoli 3axkuma Power Clamp nefanb Takke UCNOSb3yeTcs
1 AN ynpaeneHust cuctemoint Power Clamp Ons KpenneHus

Koneca Ha cTeHge.

4.7 U3mepuTtenbHble pblyaru

Puc. 4-8 Pbluar ans n3mepeHus paccToaHnA 1 uameTpa
AncKa

1 MSMepVITEJ'IbeIVI pbl4ar MOXHO YONNHATD N 3aKpenyiAaTb B
BEPXHEM NONOXKEHUNN

rustehhikalqriatens rpysa npeanasnauen ana paspggtehnika.ru
KneeBoro rpysa, Kak ansa I/I,El,eHTI/Id)I/IKaU,VII/I nocnegytouiero
NONOXEHNA KpENNEHNA, TaK N ANA (I)aKTI/ILIeCKOFO KpenneHna
6anchmpOBquoro rpysa

3 KneeBoi rpy3 B filepxaTene ans rpysa

rustehnika.ru
4-8 1

1 4 M3meputenbHan rosioBka Ana onpejesieHnsa pasmepos
2 . AMCKOB C pasfiviyHbIMU NPOUIAMM
5 MoanpynHeHHbIV annankKaTop
| Puc. 4-9 Poluar gna namepeHuns WnpuHbl
1 MN3meputenbHbIM pblyar MoxeT nepemeliaTtbCca B
4 - - BEPTUKa/IbHOM 1 FOPU30HTa/IbHOM HarnpasfieHNN.
-9 2 MN3meputenbHana rososkKa Ana onpeaeneHnsa pasmepos

OMCKOB C pasnnyHbIMU NpOodUnsaMU.

4.8 JlasepHbl¥ yKa3saTenb

PucyHok 12a

Ha cTeHpe vncnonb3yeTtcs nasepHblil ykasatens (Laser
Pointer) onsi ykazaHusi TO4HOTO MeCTa yCTaHOKM KIeeBbIX
rpysoB Ha aucke (Pasgen 8.2.3).

MpumeyaHwue:

CTteHpa HacTpoeH Ha pexnm Geodata No yMomnyaHuio.
AKTUBMPOBATb PEXMM JFTAa3epHOro ykasaTerns MOXHO,
06paTMBLUNCHL B CEPBUCHYIO CITyXOy.

Pykosodcmeo 1o akcrnyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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4.6 Main shaft lock

Fig. 4-7 Pedal of main shaft lock

The main shaft is locked when the pedal is depressed. This
facilitates tightening or untightening of the clamping nut and
retains the wheel in the correction position for correct fitting of
the balance weights.

This lock is designed only to facilitate orientation of the wheel
and must not be used for braking the main shaft.

Note

On wheel balancers equipped with the quick—acting Power
Clamp system: The pedal also controls the Power Clamp, for
clamping the wheel on the balancer.

4.7 Gauge arms

Fig.4-8 gauge arm for distance and rim diameter

1 Gauge arm, can be extended and hinged upwards

2 Weight holder to locate the adhesive weight both for

ﬁrtlﬁI]g of the balance weight u

3 Adhesive weight held in weight holder

4 Gauge head to identify rim dimensions on a variety of rim
profiles

5 Spring-suspended applicator

Fig. 4-9 width gauge arm

1 Gauge arm, can be moved in horizontal and vertical direction.
2 Gauge head to identify rim dimensions on a variety of rim

profiles.

4.8 Laser Pointer

Figura 12a

The machine uses the Laser Pointer to indicate the
precise point for fitting the adhesive weights on the rim
(Chapter 8.2.3).

Note:

The machine is set in Geodata arm mode as default.
The Laser Pointer mode can be activated by con-
tacting service.

Manual de Operador  geodyna 6800-2/p
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4.6 Travao de paragem

Figura 4-7 Pedal travao paragem roda

Accionando o pedal trava-se o mandril porta-roda para facilitar
o bloqueio ou o desbloqueio da aro de fixagao.

Alem disso, a roda &€ mantida bloqueada em posigao para uma
facil aplicagdo dos pesos.

O travao de paragem € apenas uma ajuda para o correcto
posicionamento da roda e nao deve ser utilizado para travar o
mandril.

Adverténcia

Nas equilibradoras equipadas com sistema de bloqueio rapido
Power Clamp, O pedal tem a fungdo de comando do dispositivo
Power Clamp, para a fixagao da roda a maquina de equilibrar.

4.7 Calibre Detector

Figura 4-8 Calibre Detector para a medi¢édo da distancia
e do diametro

1 Calibre Detector, mével e dobravel para o alto

2 Mordente porta peso adesivo para a medi¢ao da
posicao de aplicagao e para a fixacao do peso de
compensacio Fusgeﬁnl a.ru

3 Peso adesivo inserido

4 Pontal apalpador para a medigao das dimensdes
da jante com diversos tipo s de perfis

5 Puncéo prensa peso, carregado a mola

Figura 4-9 Calibre Detector para a medicao da largura

1 Calibre Detector para a medic¢éo da largura, movel
em horizontal e em perpendicular
2 Pontal detector e para a medi¢ao das dimensdes

da jante com diversos tipos de perfis.

4.8 Apontador Laser

Figura 4-10

Mediante o dito dispositivo Laser Pointer, a maquina
india com um ponto de luz laser, a exacta posicao de
aplicagao dos pesos adesivos na jante (Capitulo 8.2.3).

Adverténcia:

Por default a maquina é configurada em modalidade
brago geodata.

E possivel activar a modalidade Apontador Laser con-
sultando a assisténcia técnica.

Manual instrugée geodyna 6800-2/p
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5. BkntoyeHne cteHaa

BHuMMaTenbHO U3yuynTe pyKoBOACTBO MO

3KcnsyaTauum u cnegymnTe ero ykasaHusim,

ocobeHHOo, ecnu paboTa Ha cTeHAe NPOM3BOAUTCA

B NepBbIN pas.

. BkniounTe cTeHn BbiknovaTenem nutaHua (1,
Puc. 5-1).

OnNeKTPOHHbIN OGNOK BbIMOMHUT HECKONbKO LIMKNOB

caMOoaMarHOCTUKM.

Ha aTom 3Tane Ha aKpaHe nMosiIBUTCHA crepgytollee
coobueHuve : “WAIT: LOADING...” (nogoxguTe: naet
3arpyska...) (Puc. 5-2).

Moka cTeHA BbIMOMHSAET CAMOAMArHOCTUKY, BBOA, AaHHbIX
1 apyrue onepauumn BbINOMHATLCS He A0MKHbI. Bo Bpems
HavanbHOW pasbl CTEH He AOKEH NOABEPraTbCs AaXke
0o4eHb crnabbiM BUGpauusam.

Mo okoHYaHUM caMoaAMarHOCTUKM NPO3BYYUT MENOANYHbIV
curHan, Ha aKpaHe nosiBuTCs rmaBHoe meHio (Puc. 5-3)
1 cTeHn byaeT rotos kK paboTe.

Puc. 5-3 maBHOEe MeHIo
Mons MeHto dyHKUMOHanbHbIX knasuw F1-F6
nokasbIBaloT:

rustehnika.ru ru stehm@mg i gggﬁ?%ﬁ?ﬂff [IVICKA rustehnika.ru

Hoctyn k ONMTUMU3ALNA
HOoctyn kK HACTPOVIKAM
F2 He 3apgaHo
F3 He 3apgaHo
F4 He 3apgaHo
F5 He 3apgaHo
F6 [octyn k LUMKITY KOMIMEHCALINN

5.1 CocTosiHMe Npu BKNOYEHUU

ONeKTPOHHbIV BNOK HACTPOEH 3aBOAOM-U3rOTOBUTENEM
Ha criegylolwmne pexumMbl paboTbl, 4OCTYMNHbIE MOCMe
BKIMIOYEHUS::

— Tun koneca 1 (aBToMOOMNBHOE KOMneco ¢
HOMMWHarnbHbIMK pasmMepamMu B AtoNMax, LUMPUHON
6,5” n gnametpom 15,0”)

— BBOQ JaHHbIX Aucka (B Aonmax)

— BbIBOA BeNMYUHbI aucbanaHca ¢ warom 5 r

— OnoKMpoBKa HE3HAYMTESNbHbLIX NOKa3aHUM
5-3 ancbanaHca (ycTaHoBIeHHbI npegen — 3.5 1)

— aBTOMaTU4yeckoe TOPMOXEHWE Koreca npu
OTKPbITUM 3aLLUTHOIO KOXYXa B npoLecce
n3mMepeHnst

— KoMneHcauusi aucbanaHca agantepa oTknioveHa

— 3anyck LuKna usmepeHusi Npy 3akpbITUK KOXyXa
3alLmMThI KoMca.

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu — 9eodyna 6800-2/p
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5. Switching on the machine

Please read through the operation manual and

follow the instructions, especially when operating

the wheel balancer for the first time.

. Switch on the machine by the mains switch (1,
Fig. 5-1).

The electronic unit now performs a number of self-tests.

In this phase this message is displayed on the screen
“WAIT: LOADING...“(Fig. 5-2).

As long as the machine is carrying out the self-tests,
no inputs and no other operations whatsoever must be
made. During this starting phase the machine must not
be subjected to even the slightest vibrations.

Upon completion of the self-tests a melodious signal is
heard, the screen shows the main menu (Fig. 5-3) and
the machine is ready for operation.

Fig. 5-3 Main menu
The menu fields of the function keys F1 to F6 show:

F1 Access to BALANCING
Access to ENTERING RIM DATA
Access to OPTIMISATION

F2 Not assigned
F3 Not assigned
F4 Not assigned
F5 Not assigned
F6 Access to COMPENSATION RUN

5.1 Status at switching on

The electronic unit is factory-adjusted to the following
modes of operation, which are available after switching
on:

— wheel type 1 (car wheel with nominal dimensions
in inches, width 6.5” and diameter 15.0”)

— entry of rim data in inches
— display of amount of unbalance in 5-g increments

— suppression of minor unbalance readings (limit set
to 3.59)

— automatic braking of wheel when guard is opened
during the measuring run

— compensation of adaptor unbalance switched off

— Starting the mesuring run by closing thewheel
guard.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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5. Mise en circuit de la machine

Surtout pour les premiers essais de travail

avec la machine, veuillez s.v.p. bien étudier

les instructions de service et procéder en

conséquence.

. Mettre la machine en marche a l'aide de
l'interrupteur secteur (1, Fig. 5-1).

Aprés la mise en marche de la machine, I'unité électronique

exécute un certain nombre d'autocontroles.

Pendant cette phase, I'écran affiche :
“WAIT: LOADING...“(Fig. 5-2).

Pendant que la machine exécute les autocontréles,
aucune entrée et aucune autre opération quelconque ne
doivent étre accomplies. Pendant cette phase de mise
en marche, la machine ne droit pas étre soumise a de
moindres vibrations.

Aprés la fin de l'autocontrdle, un signal mélodieux
retentit; I'’écran affiche le menu principal (Fig. 5-3) et la
machine est en ordre de marche.

Fig. 5-3 Menu principal
Les zones de menu indiquent:

Accés a EQUILIBRAGE rustehnika.ru
Accés a ENTREE DONNEES DE JANTE
Accés a OPTIMISATION
Accés a PARAMETRES
F2 Pas attribuée
F3 Pas attribuée
F4 Pas attribuée
F5 Pas attribuée
F6 Accés a la LANCE DE CORRECTION

5.1 Etat a la mise en circuit

L'unité électronique est programmée par le fabricant de
fagon que les modes de fonctionnement suivants soient
disponibles aprés la mise en circuit:

— type de roue 1 (roue de voiture tourisme avec
dimensions nominales en pouces, largeur 6,5” et
diamétre 15,0”)

— entrée des dimensions de jante en pouces (inch)

— affichage du balourd en échelons de 5 g

— suppression de 'affichage de faibles balourds
(limite réglée a 3,5 g)

— freinage automatique de la roue si on ouvre le
carter pendant la lancée de mesure

— compensation du balourd du moyen de serrage

débranché
— Démarage de la mesure par fermeture du carter.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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5.2 Koabl oluMGOK npu BKIHOYEHUN
nUTaHuA

Ecnun nosenaetca koa owunbku, ero Heobxogumo
noaTeBepauTb HaxaTtmem knasuwm STOP nnu ESC.
3BYKOBOW CUrHarn He nogaetcs.

I'Ipm BKIMIOYEHUN NMUTaHNA MOTYyT NMOABUTLCA cregyruine
KoAbl HeVICI'IpaBHOCTeVIZ

Fony6ou akpaH
MpepBaHa cBA3b MEXAY MUKPOKOHTPOMIEPOM Y
BCTPOEHHbIM KOMMbIOTEPOM.

. MpoBepbTe COeAMHUTENBHbIN NPOBOA,

E3

Pbiuar Geodata aAnst usmepeHust pacCTosiHUSA U LUIMPUHBI
AMCKa He YCTaHOBIIEH B UCXOQHOE MOSIOXKEHME.

. lMepeBeauTe n3MepuUTENbHbLIA pblvar B UCXOOQHOE
nonoxexve. Haxvnte knasmwy STOP mnnn ESC.

E4

Pblvar Geodata ons namepeHus LWMPUHbI HE YCTaHOBIEH

B MCXOQHOE MOMNOXeHWe.

. MepeBeanTe U3MepUTENbHLIN pblyar B UCXoaHoe
nonoxexue. Haxvnte knasmwy STOP nnn ESC
ANs NpoaomkeHnst paboThl.

E89

. 3abnoknpoBaHa KnaBuLLa UNW 3aMKHYT neaanbHbIN .
rustehnika.ru rubtehiRa R YA lstehnika.ru

. HanguTe n pa3bnokmpyinTte 3abnoknpoBaHHyto
KnaBuLLy.
unu:

. Haxmunte knasuwy STOP unn ESC gnsa
NPOBEPKM BbIKMNOYaTENS.

Ecnun owmnbka He MoXeT BbITb yCcTpaHeHa, PyHKLMSA

neganu oTkno4aeTcsa Haxatnem knasuwun STOP vnn

ESC. O6patutech B cepBUCHYIO Cryxby.

E92

Bo Bpemsi BTOpOI NONbITKM pblvar Ans U3MmepeHust

paccTosHWA 1 AMameTpa AMCKa NO-NPeXHeMy

He yCTaHOBIEeH B ncxogHoe nomnoxeHve. Oba

n3MepuTenbHbIX pblyara NnpuBedeHbl B Hepaboyee

COCTOSIHME.

° MogoxanTe 3 CEKYHAbI UNTN HAXMUTE KraBuLLy
STOP nnn ESC gnsa npogomkeHus paboThbl.

E93

Bo BpeMs BTOpOW NONbITKM pblyar Ans UaMepeHnst LUIMPUHbI

no-npexHemMy He YCTAHOBMEH B UCXOOHOE MOMOXeHune.

M3ameputenbHbIv pbldar npuBeneH B Hepaboyee COCTOSHUE.

o MopoxanTte 3 cekynabl Unu HaxxmuTe knasmwy STOP
mnn ESC.

E145

Copepxmnmoe AByX NOCTOAHHbIX 3aNOMMUHAKLLIMX YCTPONCTB

pasnunyaeTcsi, Ho oba copep)kaT AOCTOBEPHbIE AaHHbIE.

E900

HewnseecTHast mogenb cteHaa.

E901

CTteHp He oTkanubpoBaH.

Pykosodcmeo 1o akcrinyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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5.2 Error codes at power on

If an error code occurs it must be acknowledged by
pressing the STOP key or ESC key. No audible signal
is given.

The following malfunction codes may occur at power-on:

Blue Screen
The communication between the microcontroller and
embedded PC is interrupted.

. Check connecting lead

E3
Geodata gauge arm for distance and rim diameter is
not in home position.

. Move gauge arm to its home position. Press the
STOP key or the ESC key.

E4
Geodata width gauge arm is not in home position.

. Move gauge arm to its home position. Press the
STOP key or the ESC key to continue.

Or:
. Press STOP or ESC—key to check the switch.

If the error cannot be remedied, the pedal function is switched
off by pressing the STOP key or the ESC key. Call service.

E92

During the second attempt the geodata gauge arm for
distance and rim diameter was still not in the home
position. Both gauge arms are rendered inoperative.

° Wait 3 seconds, or press the STOP key or the

ESC key to continue.

E93

During the second attempt the width gauge arm was still
not in the home position. The gauge arm is rendered
inoperative.

° Wait for 3 seconds, or press the STOP key or the
ESC key.

E145
The contents of both permanent memories are different,
but both contain valid data.

E900
Unknown machine model.

E901

The machine is not calibrated.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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5.2 Messages d’erreur lors de la mise en
circuit

Si un message d'erreur est affiché, le confirmer en appuyant sur la
touche STOP. Les trois signaux acoustiques ne retentissent pas.

Les erreurs suivantes du fonctionnement peuvent survenir lors
de la mise en circuit:

Ecran bleu
Défaut au niveau de la communication entre le micro—
control-leur et 'TEmbedded PC.

® Vérifier le cable de jonction

E3
La pige de mesure geodata pour écart et diamétre de jante
n‘est pas en position de repos.

® Mettre la pige de mesure en position de repos.
Appuyer sur la touche STOP.

E4
La pige de mesure geodata de largeur de la jante n‘est pas
en position de repos.

® Mettre la pige de mesure en position de repos.
Appuyer sur la touche STOP pour continuer.

E89
. . . E89
A key is jammed or the pedal switch is closed. . touche s'est coincée ou le commutateur )
rustehnikarl, | iease jammed key. rustehnika yIf rEfStERRRG. ru

® Chercher la touche et la débloquer.
Ou:

M Appuyer sur la touche STOP ou ESC pour examiner le
commutateur.

Si I'erreur ne peut pas étre éliminée, la fonction de pédale

est interrompue par appuyer la touche STOP ou ESC.

Appeler service aprés vente.

E92

La pige de mesure geodata de I'écart et diamétre de jante n'a
pas atteint sa position de repos méme lors du 2e essai. Tous
les deux piges de mesure sont déconnectées.

® Attendre 3 secondes, ou appuyer sur la touche
STOP pour continuer.

E93
La pige de mesure de largeur n’a pas atteint sa position de
repos méme lors du 2e essai. Ladite pige est déconnectée.

[ Attendre 3 secondes, ou appuyer sur la touche STOP
ou ESC.

E145
Les contenus des deux mémoires permanentes sont différents,
lesdites mémoires contenant tout de méme des données valables.

E900
Le modéle de machine mémorisé n’est pas connu.

E901
La machine n’a pas été étalonnée.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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H82

CamopgmarHocTuka npepsaHa (Hanpumep, BpaleHuem
koneca). CoobLieHne nossnsaeTcd Ha 3 cekyHAbl, nocne
Yyero namepeHue nostopsetcd (Makcumym 10 pas) nnu
npepbiBaeTca Haxatnem knasmwmn STOP nnn ESC.

H948

H949

OTkas BO BpeMsA caMoAMarHOCTUKN Mpu 3anycke
BcTpoeHHoe nporpammHoe obecneveHme HeCOBMECTUMO
C NMPUMEHSIEMbIM NONb30BaTENbCKUM UHTEPMENCOM.

MpumeyaHue: Pabota GanaHCMPOBOYHOrO CTeHAa
He noaBepraeTcsi PUCKy.

° Bbl MOXeTe npogormkaTb MCNONb30BaThb CTEHA.
° [ns nony4eHns 4ONONHUTENBHON MHCOPMAaLIK
obpaTutech B 0TAEN TEXHUYECKON MOMOLLIN.

Koabl HeycTpaHMMbIX OLWINGOK

Mporpamma camoguarHOCTUKM onpeaenuna Koa owWnoKm
1 oTobpakaeT ByKBEHHO-LMEPOBOW KO, COCTOALLNIA N3
wecTtun undp n/mnu Gyks.

C10 800
HanpsaxeHne B NuMHMM nutaHua Huxe 170 B.
BanaHcupoBKka BbINOMHMMA, €Cnu anekTpogsuraTenb

. MOXET PackpyTUTb FMaBHbIi Ban 40 U3MEPUTENkHQN |
rustehnika.ru rustehfukall spawenns. Janubie koneca Morfjﬂﬁﬁﬁmka-ru

NOoTEepPAHbI.

° YcTaHOBUTE HanpshkeHue B JIMHUW NMUTaHWUS B
anana3soHe 200 - 230 - 240 B ¢ nomoLLbio BXOQHOTO
TpaHcgopmaTopa.

C10 801
HanpshkeHune B nMHWUM NUTaHuA Bblwe 265 B. BepoaTHo
noBpeXaeHne 3NeKTPOHHOro 6rnoka crteHaa!

° OTkntounTe nuTaHue!

o YcTaHOBUTE HanpsikeHue B NIMHUM NUTaHUS B
ananasoHe 200 - 230 - 240 B ¢ noMoLLb BXOOHOTO
TpaHcgopmaTtopa.

Jllobble noBpexaeHus, BO3HMKWNE B pesynbraTte
NMOBTOPEHNSI AaHHOro Koda OWWnbKM, HEe MOKPbLIBAKTCS
rapaHTumen.

C10 804
HanpspkeHve B NUHWM NUTaHus Bbiwe 275 B. BepodATHo
noBpexaeHne aneKkTPoHHoro 6rnoka creHaa!

° OTKkntoynTe nuTaHue!

° YcTaHoOBUTE HanpsikeHue B NUHUU NUTaHUSA B
aunanasoHe 200 - 230 - 240 B ¢ nomMoLL b BXOAHOMO
TpaHcdopmaTopa.

JlloOble nMoBpeXxaeHUsi, BO3HMKIWINE B pe3ynbraTte
NOBTOPEHNS JAHHOMO KOAa OLIMOKKM, HEe MOKPbIBaOTCS
rapaHTuen.

Pykosodcmeo 1o akcrinyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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H82

The self-test was disturbed (e.g. by rotating the wheel).
The message is displayed for 3 seconds, after which the
measurement is repeated (max. 10 times), or aborted by
pressing the STOP key or the ESC key.

H948

H949

Fault during self-test at start-up.

The firmware is not aligned with the User Interface
version currently in use.

Note: Wheel balancer operation is not compromised.

° You can continue using the machine.
° Consult the technical assistance department
for further information.

Fatal error codes

The self-test program has detected an error and displays
a alphanumeric code consisting of six digits and/or
letters.

C10 800
Line voltage under 170 V. Balancing is feasible if the

Wheel data may be lost.

° Bring the line voltage to within a range of 200 - 230
- 240 Volts with an input transformer.

C10 801
Line voltage over 265 V. Damage to the electronic unit
of the machine is likely!

° Turn off mains switch!
. Bring the line voltage to within a range of 200 - 230
- 240 Volts with an input transformer.

Any damage resulting from repeated occurrence of this
error code is not covered by the guarantee.

C10 804
Line voltage over 275 V. Damage to the electronic unit
of the machine is likely!

° Turn off mains switch!
° Bring the line voltage to within a range of 200 - 230
- 240 Volts with an input transformer.

Any damage resulting from repeated occurrence of this
error code is not covered by the guarantee.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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H82

Défaut pendant I'autocontréle (p. ex. parce que la roue a
été tournée). Le message est affiché pendant 3 secondes,
apres cela, la mesure se répéte (10 fois maximum), ou bien
abandonner en appuyant sur la touche STOP.

H948

H949

Erreur au cours du test d’autodiagnostic au démarrage

Le logiciel implanté (firmware) et la version de I'Interface
Utilisateur courante ne sont pas alignés.

Remarque: Le fonctionnement de I'équilibreuse n’est
pas compromis.

° Il est possible de continuer a utiliser I'unité.
° Faire appel a I'assistance technique pour d’ultérieures
informations.

Messages d’erreurs fatales
Le programme d’auto—contréle a détecté une erreur et affiche
un code a 6 chiffres et/ou lettres.

C10 800

Tension de secteur inférieure a 170 V. Equilibrage possible si
le moteur peut entrainer I'arbre principal jusqu’a la vitesse de
mesure. Des données de roue peuvent étre perdues.

rustehmik@a:Bdn drive the main shaft to the measurifigi§tedanika Ju Amener |a tension de secteur dans la pggggggbra ”5?0 ru

- 240 V a l'aide du transformateur d’entrée.

C10 801
Tension de secteur supérieure a 265 V. L'unité électronique de
la machine est en danger!

Déclencher l'interrupteur secteur!

Amener la tension de secteur dans la plage de 200 - 230
- 240 V a l'aide du transformateur d’entrée (réf. 6705
902).

Tout endommagement causé alors que ce message est a
nouveau affiché n’est pas couvert par la garantie.

C10 804
Tension de secteur supérieure a 275 V. L'unité électronique de
la machine est en danger!

o Déclencher l'interrupteur secteur!
o Amener la tension de secteur dans la plage de 200 - 230
- 240V a l'aide du transformateur d’entrée.

Tout endommagement causé alors que ce message est a
nouveau affiché n’est pas couvert par la garantie.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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6. KpenneHue koneca

B cBoel TexHNYeCcKoW JOKYMEHTALIMN MHOTUE NPOU3BOANUTENM
aBToMOOUnNeln ykasblBalOT BUA KpenneHust koneca Ha
aBTOMOOMME (NONOXEHWE LeHTPanbHOro OTBEPCTUS MMn
wTudTa). Tpebyemble 3axuMMHble npucnocobneHns u
npucnocobneHns Ans LEeHTPOBKU AOIMKHbI BbibupaTbes 13
CYLLECTBYIOLLNX BEPCUNA.

MpumeyaHue

Y4TnTE, Y4TO NCNONB3YHTCH TOMNBKO 3aXKMMHbIE MPUCNOCObNeHns
1 npucnocobneHns gnsa LEeHTPOBKW, NOAXOASALWME ANS
KOHKPETHOrO aBTOMOOUIS U pacCyMTaHHbIE Ha MCNOMNb30BaHNe
Ha HeM. YTobbl He oTCcTaBaTb OT TEXHWYECKOro Mporpecca,
CTEeHON UNWN 3aXMMHbIE U LLEHTPOBOYHbLIE MpUCNocobneHus
MOTYT NMPOXOAUTb NpoLeaypy M3MEHEHUS KOHCTPYKLUW,
NMO3TOMY HOBbIE 32>KMMHbIE U LLIEHTPOBOYHbIE MPUCMOCOONEHNS
MOTyT O0Ka3aTbCH HECOBMECTUMbIMU C CYLLECTBYOLNMU
cTeHgamu, a bonee ctapble BEPCUMU 3TMX NPUCMNOCOBNEHNN —
HECOBMECTUMbIMU C HOBbIMU CTEHAAMM.

MpuMeHeHVe MOAXOAALMX 3AKUMHbBIX U LLEHTPOBOYHbIX
npucnocoGneHnin onucobiBaeTca B nuTepaType,
npenocTaBnseMoln OTAeNbHO ANS Kaxaoro npucnocobneHus
(0630p 3aXUMHBIX NpUCNoOCOBNeHUn, pykoBoACcTBa MO
aKCnyaTauum passmyHbIX 3aXKMMHbIX MPUCNOCOBNEHNI).

6.1 YcTtaHOBKa LleHTPOBO4YHOIro .
stehpiledgimenta n pyuroe kpennenne rustehnika.ru

M3 coobpaxeHun TpaHCNOPTUPOBKN BO BPEMSI MOCTABKU
0 cTeHda, 3axumHoe npucnocobneHune (2, PucyHok 6-1A)

MoxeT 6blITb He cobpaHo. B aTom cny4ae oH Bcerga
NnocTaBnseTcs C KOMMIEKTOM MHCTPYMEHTOB W OOJIXEH
yCTaHaBNMBaTbCA 3aKa3YMKOM Ha LIEHTPOBOYHOM KOHyCe
(1, PucyHok 6-1). Tonbko 4nCTble, MEXaHUYECKN TOYHbIE U
npaBnnbHO COBPaHHbIE MHCTPYMEHTbI MOTYT rapaHTUMpoBaTb
BbICOKOTOYHYIO BanaHcupoBky.

| -

ru 31ehnika.r|u r

A

Puc. 6-1 YcTaHoBKa aganTtepa Korneca

6-1.A KoHunyeckunn agantep MZV-4 gns QUCKOB C
NOSNOXXEHNEM LIEHTPANbHOIO OTBEPCTUSI B LIEHTPE U,
KaK MUHVMMYM, C JOCTATOYHO TOYHbLIM LiEHTparnbHbIM
OTBEPCTUEM.

6-1.B  YHuBepcanbHble agantepbl USV n SCA ans 3aKkpbITbIX
OUCKOB Unv NS AWCKOB, yCTaHaBNMBAEMbIX Ha
oTBepcTusix nof wTtndt. Ana gaHHoro agantepa
Koreca UMelTCa pasnu4yHble OOMNOINHUTENbHbIE

B c yCTpoiicTBa.

— 0 BWHTbI C UMNNHOPUYECKOW FONOBKOWN

1 KoHyc rmaBHoro Bana

2 OcHoBHasi YacTb aganTtepa Korneca

3  3aXUMHOW BUHT (LUMpPUHA MeXAy NIockocTaMu 14 MMm)

6-1 e [lepen ycTaHOBKOW afjanTtepa Koreca O4YUCTUTE KOHYC
rnmaBHoro Bana (1) n BHyTPEeHHWI KOHYC afanTtepa Koneca.

® YcTaHOBWUTE 3aXMMHOE npucrnocobrneHve Ansi Koneca Ha
KOHYC WNMHAENs, Tak YTobbl BUHT C LUITMHOPUYECKON
ronoBkon (0), HaBEPHYTbIN Ha KOHEL, KOHyCa, BOLLEN B OOHO
13 yrnyorneHnin Ha OCHOBaHUN MHCTPYMeHTa (2).

e 3ataHuTe aganTep Koreca ¢ NOMOLLBH 3aXKMMHOTO BUHTA (3).

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu — 9eodyna 6800-2/p
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6. Clamping the wheel

In their technical documentation many motor—vehicle
manufacturers specify the kind of wheel mounting on
the vehicle (centre bore, or stud location). The required
clamping and centring means have to be selected among
the different versions available.

Note

Please note that only such clamping and centring means
that fit properly on the machine and are designed for
use on it are used. In order to keep pace with technical
progress, machines or clamping and centring means
might undergo design revisions so that newer versions
of clamping and centring means may not be compatible
with existing machines, or older versions not compatible
with new machines.

The application and handling of the proper clamping
and centring means is described in the literature given
separately for each device (survey on clamping means,
operation manuals for the different clamping means).

6.1 Fitting the centring tool and
Manual Clamping

assembled. In this case it is always supplied with the
machine kit and should be fitted on the Centring Cone
(1, Figure 6-1) by the customer.

Only clean, mechanically precise and correctly assembled
tools can guarantee high precision balancing.

Fig. 6-1Fitting the wheel adaptor

6-1.A MZV-4 cone adaptor for rims with centre bore
location, or at least sufficiently accurate centre
bore. Various accessories are available for this
wheel adaptor.

6-1.B USV and SCA universal adaptors for closed rims,
or for stud hole located rims. Various accessories
are available for this wheel adaptor.

Cylindrical Headed Screws

Cone of the main shaft

Basic body of the wheel adaptor

Fastening screw (width across flats 14 mm)

WNh=Oo

e Before fitting the wheel adaptor clean the cone of
the main shaft (1) and the inner cone of the wheel
adaptor.

e |Insert the wheel clamping tool on the spindle cone
so that the cylindrical headed screw (0), screwed on
to the end of the cone slots into one of the niches at
the base of the tool (2).

¢ Tighten the wheel adaptor using the fastening screw (3).

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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6. Serrage de roue

Dans leur documentation technique, de nombreux
fabricants d’automobiles précisent le mode de fixation
des roues sur le véhicule (centrage par trou central ou
par boulons). Les moyens de serrage et de centrage
doivent étre choisis en conséquence parmiles différentes
versions disponibles.

Remarque

Veiller a n’utiliser que les moyens de serrage et de
centrage qui sont congus et prévus pour la machine. Vu
le progrés technologique constant dans le domaine des
machines et des moyens de serrage et de centrage, il se
peut que les anciens moyens de serrage et de centrage
ne puissent plus étre utilisés sur une nouvelle machine
ou que les nouveaux moyens de serrage et de centrage
ne puissent pas étre utilisés sur les machines existantes.

Pour les moyens de serrage et de centrage corrects, leur
application et leur manipulation, consulter la littérature
disponible pour chaque moyen de serrage et de centrage
(synoptique des moyens de serrage, modes d’emploi des
différents moyens de serrage).

6.1 Montage du moyen de serrage
etde centrage manuel

r hmikdrgppport reasons when the machine is g4 ika Pour faciliter le transport, le moyen " ir
uste r!ffheé({’raﬂrpﬁping Device (2, Figure 6-1A) ma@ﬁn?@ ail%ure 6-1A) des roues pourrait ne pas é?rae%foéntﬁ% u

machine a sa livraison. Dans ce cas, il est toujours joint
et doit étre monté sur place, par le client, sur le cone de
centrage (1, Figure 6-1).

Seuls les moyens de serrage correctement fixés,
mécaniquement impeccables et propres sont a8 méme
d’assurer une précision d’équilibrage maximum.

Fig. 6-1Montage du moyen de serrage

6-1.A Cobne de serrage MZV—-4 pour les jantes a
centrage par trou central, ou au moins avec un
trou central suffisamment exact. Il existe divers
accessoires pour ce moyen de serrage.

6-1.B Moyens de serrage universel USV et SCA pour
les jantes fermées ou les jantes a centrage par
boulons. Il existe divers accessoires pour ces
moyens de serrage.

Vis a téte cylindrique

Cbne de l'arbre principal

Corps de base du moyen de serrage

Vis de fixation a six pans creux (cote sur plats 14 mm)

WihNh=O

e Avant de fixer le moyen de serrage de la roue,
nettoyer le céne de l'arbre principal (1, Fig. 6-1) et
le cdne intérieur du moyen de serrage.

¢ Faire glisser le moyen de serrage sur le cone de I'arbre
principal de sorte que la téte de la vis a téte cylindrique
(0) insérée au fond du cone s’engage dans un des
évidements dans le corps de base de l'outil (2).

e Serrer le moyen de serrage moyennant la vis de
fixation (3, Fig. 6-1).

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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6.2 YcrtaHoBKa npucnocob6neHus
Powerclamp — Tonbko ansa cTeHAOB TUNA

“p”
PucyHok 6-1a

MpumeyaHue

Ecnu cteHg nepeobopynoBaH Anist UCNONb30BaHUS
MEeXaHU4eCKOro 3aXXMMHOro NpMcnocodneHus,
yCTaHoBUTe pexunm padotel C22 B cocTtosiHne On
(BkntoyeHue) “OTKNOYEeHUEe CUNOBOro 3aXKMMHOIO
npucnocobneHust HeBo3MOXHO” . [lepeBeante
3aXUMHble ryOku B padxartoe nonoxeHue. OTBUHTUTE
KOHYCHYIO raviky 1 noroXxute B CTOPoHy. CHUMnTE
crneymnanbHble 3aXKMMHbIE YCTPONCTBA (MpU HanmMymm)
C KOHyCa [MaBHOro Bana. YCTaHOBUTE rMaBHbIA Kopnyc
32)KMMHOIO YCTPOWCTBA U HABUHTUTE €r0 Ha TSATOBYHO
6-1a LUTaHry O KOHLA pe3b0Obl, a 3aTeM OTBEPHUTE B
obpaTHOM HanpaBneHun Ha YeTBepTb obopoTa.
COBUWHbBTE MaBHbIN KOPMYC Ha KOHYC BPY4HYIO,
BCTaBINsSA roOfIOBKM BUHTOB B 6aOHETHbLIN OUCK.
[MoBepHUTE rMaBHbIN KOpnyc, YTOObI rONOBKM BUHTOB
BOLUSIN B OTBEPCTUSI BanoHeTHoro ancka. CoBmectuTe
COEOVHUTENbBHYIO BTYIIKY C 3aXKMMHOW FONTOBKOW U
3adukeupynTe. HagexHo 3aTtsHUTEe BUHTbI OTKPbITbIM

rustehnika.ru rustehRKA riesom Ha 13 mu. rustehnika.ru

6.3 loaroToBKa K KanubpoBke

[nsa perynvpoBky GanaHCMpOBOYHOro cTteHaa Tuna “p”

HeobXoAMMO YCTaHOBUTbL 3aXMMHOE MpMCnocobneHne

6e3 Koneca.

° YcTaHOBUTE Manbll LEHTPOBOYHbLIA KOHYC,
CpeaHUI LEeHTPOBOYHbIA KOHYC U 3aXXUMHYIO
BTYNKy 6e3 3axumHoun ronosku (Puc. 6-1b) Ha
aepxartens.

° 3anyctute npouecc KpenneHus.

CteHa ponxeH kanubpoBaTbCHA TOYHO Tak, Kak
6-1b ONuCbIBaEeTCA B credytoLmx rmasax: “Lukn komneHcaumn”
n “INonb3oBaTtenbckasi kKanmbposka”.

Pykosodcmeo 1o akcrnyamayuu — 9eodyna 6800-2/p
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6.2 Fitting the Power Clamp device
- Only for “p” type machines

Figure 6-1a

Note

If the machine is retooled for the power clamping
device, reset the mode of operation C22 to status
On ”Releasing the power clamping device is
disabled”.

Move the clamping jaws to unclamped position.
Unscrew the taper nut and place aside.

Remove the special clamping means, if mounted, from
the cone of the main shaft.

Mount the basic body of the clamping device, screw
it onto the tie rod by turning it to the end of the thread
and then release it again by a quarter of a revolution.
Slide the basic body by hand onto the cone, inserting
the screw heads through the bayonet disc.

Turn the basic body until the screw thread is
contacting the bayonet disc.

Slide on the clamping sleeve with clamping head and
clamp.

Tighten the screws evenly with an open end wrench,

6.3 Preparing for calibration

For readjustment of a p balancer the clamping device

must be clamped without wheel.

° Fit the small centring cone, the middle centring
cone and the clamping sleeve without clamping
head (Fig. 6-1b) on the chuck.

° Start the clamping process.

The device should be calibrated exactly as described in
the following chapters “Compensation Run” and “User
Calibrations”.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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6.2 Montage du moyen de serrage
Powerclamp

- Pour équilibreuse de type “p”
uniquement

Figure 6-1a

Remarque

Si la machine est a nouveau modifiée pour le moyen
de serrage power clamp, remettre le mode C22 a I'état
On “Desserrage du moyen de serrage power clamp
bloqué”.

Mettre les mors de serrage en position non serré.
Dévisser I'écrou conique et la garder.

Le cas échéant, enlever les moyens de serrage
spéciaux du cone de 'arbre principal.

Enficher le corps de base du moyen de serrage power
clamp et visser sur la barre de traction jusqu’a la fin du
filetage ; ensuite, relacher d’'un quart de tour.

Enficher le corps de base manuellement sur le cone
et, en ce faisant, enfiler les tétes de vis dans le disque
type baionnette.

Tourner le corps de base jusqu’a ce que le filetage des
vis colle a l'intérieur du disque type baionnette.
Enficher la douille de serrage avec la téte de serrage
rustehnika.ru
Serrer les vis de fagon uniforme avec une clé a
fourche cote sur plats 13.

6.3 Préparation a I’étalonnage

Pour I'étalonnage d’une équilibreuse p, le moyen de

serrage doit étre serré sans roue.

° Fixer le petit cone de centrage, le midi céne de
serrage et la douille de serrage sans téte de
serrage (Fig. 6-1b) sur le mandrin.

° Procéder au serrage.

Pour I'étalonnage procéder exactement comme décrit
dans les chapitres suivants, “Lancée de compensation”
et “Etalonnage par 'opérateur”.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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6.4 LUnkn komneHcauuun

Bce 3axXuMHble U UeHTpuUpylowme nNpucnocodrneHms
oTbanaHcMpoBaHbl Ha HaLLeM NPEeAnPUATAM C onpeaerneHHbIM
[OMYCKOM.

LlnMkn anekTpuyeckomn KomneHcaLmm octatouHoro ancbanaHca
3aXXMMHOro NMpPUCNocoGreHnss pekoMeHayeTCcsl BbINOMHATb
rnocrne BKMOYEHUs CTeHaa UMM CMeHbl adanTtepa Korneca, B
ocoBGeHHOCTU, aganTepa MOTOLMKIIETHOro koneca (cm. § 6.
MN3meHeHne pexnmoB paboTbl). PesynbTtaTel KOMMNeHcauum B
NMOCTOSAHHOWN NaMATU HE COXPaHSAIOTCS.

o YcTaHoBWTe 3aXVMMHOE NPUCTIOCOBNEHME Ha Bas cTeHda
COOTBeTCTBYIOWMM obpasoM. Koneco yctaHaBnuBaTb
He TpebyeTcs.

6-2 ° B rnaBHoM meHto (Puc. 6-2) HaxxmuTe knasuwy F6 ons
1 3anycka aneKkTpuyeckon komneHcauun gucbanaHca
3aXMMHbIX nprcnocobnexui (1, Puc. 6-2).
° [Ons 3anycka uukna komneHcaumm Haxmute START.

Linkn komneHcaumm 3aHumaeT 6onblue BpeMeHW, YeM OBbIYHbIN
LMK n3MepeHust. MNMocne Lmkna KoMneHcawumm MKOHKa B CTPOKe
COCTOSIHWS yKa3blBa€eT, YTo “KomneHcauums aktueHa”. Knasuiwa
meHto F6 ykasblBaeT Ha CMMBOM OTMEHbI komneHcaummn (Puc.
6-3).

OTOT pexum paboTbl CoXpaHsieTcs, Noka He ByaeT OTMeHeH
1 NOBTOPHbLIM HaxxaTuem knasuwn meHto F6 (1, Puc. 6-3),
nocpeacTBOM 3arycka LiKna perynmpoBKX UM ONTUMMU3aLmnK,
W NPY OTKITKOMEHUW CTEHAA.

6'_3 6.5 KpenneHue konec nerkoBbIx _
rustehnika.ru ru Stehﬁﬂ{'anﬁbﬁuneﬁ M Nerkux rpy3oBUKOB rustehnika.ru

Mepen kpenneHreM Koneca NPOBEPLTE LUMPUHY AUCKa, YKa3aHHY
Ha aucke unu wrHe. Ecnu anameTp aucka He onpefensieTcs ¢
MOMOLLbIO pblyara Anst U3MepeHus paccTosiHUS U avameTtpa, a
BBOAWTCS BPYYHYH, Takxe HeobXoaumo NpoBepuTb AvameTp
aucka nepep kpenneHuem koneca. lNpu ncnonb3oBaHum
KOHWYECKMX aJanTepoB, 3aXUMHas raiika He JoImkHa 3aTarMBaTbCcs
C NMOMOLLbIO MOFOTa UMK aHanorMyHbIX NPeaMeToB.

° Mepen kpenneHuvem koneca obecneybTe, YTOOLI
KOHTaKTHble MOBEPXHOCTM aganTepa koneca v gucka
ObINN YNCTBIMU U 0BEBKUPEHHBIMN.

° 3axmnTe Koneco B 3aBMCMMOCTM OT MCMOSb3yeMOro
apantepa, obecneynB ero TOYHYH LLEHTPOBKY U
HagexHoe KpenneHuve.

Puc. 6-4KoHn4yeckmun agantep NS KpenneHusa Kornec ¢

1 2 3 LeHTpanbHbIM OTBEPCTMEM

6-4 1  Konyc

2 [wnck

3 3axumHas rorioBKa C 3aKMMHOWN rankomn

Puc. 6-5YHunBepcanbHbIN 3aXMMHOW aganTtep Ang

1 KpenneHns Konec ¢ OTBEPCTUAMMU Mo WTUDThI

WU C 3aKpbITbIMU AUCKaMU. QTOT 3aXMMHOMN
|| || | afjanTep Takke MOXET UCMOoNb30BaTbCsA AN Korec

|' C LEeHTpanbHbIM OTBEPCTUEM, NMPU MCMONb30BaHUMU

' NOAXOASILLMX LIEHTPOBOYHbIX KONeL, (40NonHUTeNnbHas

NPUHAANEXHOCTb).
1 [WCK C UeHTparnbHbIM OTBEPCTUEM (pacnofioxeHue Ha

WN

4 LieHTpanbHOM OTBEPCTUM)
||| 2 BbICTPOCHEMHAA 3aXMMHas raika
|' H | 3 LeHTpoBO4YHOE KOMbLO ANS KOMEC C LeHTpanbHbIM
! oTBEPCTUEM
5 4 LeHTpoBO4YHOE KONbLO ANHA 3aKPbITbIX AUCKOB C
6-5 LleHTPOBOYHOWN KaHaBKON

5 3akpbITbi AMCK

Pykosodcmeo rio akcrinyamayuu — 9eodyna 6800-2/p
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6.4 Compensation Run

All clamping and centring means are balanced in our
works to within a certain tolerance.

To compensate for any residual unbalance that might be
left in the clamping means, it is recommended that an
electrical compensation run be performed after switching
on the machine or after changing the wheel adaptor,
especially a motorcycle wheel adaptor (also see § 6.
Changing modes of operation). This mode cannot be
transferred into the permanent memory.

° Fit the clamping device properly on the balancer
shaft. Do not fit the wheel.

° Starting from the screen main menu (Fig. 6-2)
press the menu key F6 for electrical compensation
of unbalance in clamping means (1, Fig. 6-2).

° Start the compensation run with the START key.

The compensation run takes longer than a regular
measuring run. After the Compensation Run, an icon
in the status Bar indicates the Compensation Active
status. The F6 menu key indicates a different Cancel
Compensation symbol (Fig. 6-3).

This mode of operation is retained until deleted by pressing
(1, Fig. 6-3) menu key F6 again, by starting readjustment
or an optimisation run, or by switching off the machine.

Cl i d light-truck wheel
amping car and light-truck wheel

Before clamping the wheel read the rim width from the
rim or tyre.

If the rim diameter is not to be determined using the gauge
arm for distance and diameter but entered manually, also
read the rim diameter prior to clamping the wheel.
When using cone adaptors, the clamping nut should
never be tightened using a hammer or similar object.

° Before clamping the wheel make sure the contact
surfaces on wheel adaptor and rim are free from
dirt and grease.

° Clamp the wheel depending on the adaptor used, making
sure that it is exactly centred and securely clamped.

Fig. 6-4Cone adaptor to clamp centre bore located
wheels

1 Cone

2 Rim

3 Clamping head with clamping nut

Fig. 6-5Universal clamping adaptor for clamping stud
hole located wheels or wheels with closed
rim. This clamping adaptor is also capable of
clamping centre bore located wheels when
suitable centring rings (optional extra) are used.

Rim with centre bore (centre bore location)
Quick—clamping nut

Centring ring for centre bore located wheels
Centring ring for closed rims with centring recess
Closed rim

AR WN=
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6.4 Lancée de Compensation

Tous les moyens de serrage et de centrage sont équilibrés
par le fabricant dans une certaine tolérance admissible.

Afin de compenser d’éventuels balourds résiduels dans le
moyen de serrage, il est recommandé, aprés avoir branché
la machine ou avoir changé le dispositif de serrage de roue,
surtout pour les dispositifs de serrage de roue de motos,
d’effectuer une lancée de compensation électrique (voir
également § 6. Sélection des modes de fonctionnement). Ce
mode ne peut pas étre transféré dans la mémoire permanente.

® Fixer correctement le moyen de serrage sur I'arbre
de I'équilibreuse. Ne pas monter la roue.

¢ Apartir du Menu principal (Fig. 6-2), appuyer sur la touche
de menu F6 Lancée de compensation (1, Fig. 6-2).

e Alaide de la touche START, initialiser la lancement.

La lancée de compensation dure plus longtemps qu’'une
lancée de mesure. Apres la lancée, une icdne dans la barre
d'état permet d'identifier la condition de compensation active.
Le pictogramme de la touche de menu F6 est modifié, pour
annuler la compensation (Fig. 6-3).

La compensation est opérationnelle jusqu’a ce qu’elle
soit annulée en appuyant encore une fois sur la touche
(1, Fig. 6-3) de menu F6, en effectuant un réajustement,
en initiant une optimisation de la stabilité de marche ou
en mettant la machine hors service.

6.5 Serrage de roue (voitures et
camionnettes)

Lire la largeur de jante sur la jante ou sur le pneu avant
de serrer la roue. Si le diameétre de jante ne doit pas
étre saisi par I'intermédiaire de la pige de mesure pour
I'écart et diameétre, mais est entré manuellement, lire
le diameétre de jante également avant de serrer la roue.
En cas d’utilisation d’'un cdéne de centrage par trou
central, ne jamais serrer I'écrou de serrage a l'aide d’'un
marteau ou d’'un outil semblable.
¢ Avantle serrage d'une roue, veiller a ce que les surfaces
de contact du corps de base du moyen de serrage et
de la jante soient exemptes de graisse et propres.
e Serrerlaroue en fonction du moyen de serrage utilisé,
en veillant a ce qu’elle soit exactement centrée et
suffisamment serrée.

Fig. 6-4Cone de serrage des roues centrées par trou central
1 Cobne

2 Jante

3 Téte de serrage avec écrou de serrage

Fig. 6-5Moyen de serrage universel pour les roues a
jante fermée ou les roues centrées par des
boulons. Ce moyen se préte également pour les
roues centrées par trou central siles anneaux de
centrage appropriés (accessoires) sont utilisés.

Jante a trou central (serrage par trou central)

Ecrou a serrage rapide

Anneau de centrage pour les jantes centrées par trou central

Anneau de centrage pour jantes fermées a assise

de centrage

Jante fermée

(3] A WN=
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7. NpenBapuTernbHble HAaCTPOWKK

[N ycTaHoBnNeHus 3HaYeHns aucbanaHca HeoGxoaMmo
BBECTM B CTEeHA crieaytoLyto 6asoByto MHopMaLmio:

— Twun TpaHcnopTHOro cpeacTBa (Bcerga BBOAMTCS
BPY4HY0)

— Pexum 6anaHcupoBKM (MONOXEHWE KpenneHusl rpy3oB
Ha gucke)

— LWupuHa v guameTp Aucka (HOMUHaNbHbLIA UMK
3hheKTUBHBIN)

— PaccmosiHue mexay CTeHOOM U feBON MIOCKOCTbIO
KOppeKumm

3T AaHHble MOTYT BBOAWTLCS NOOAMHOYKE C NMOMOLLbIO BbI30Ba
pasnuYHbIX OMNLMiA B COOTBETCTBYHOLLMX MEHI0. DTO NO3BONSET
CTEHAY paccyuTbiBaTb 3HayeHus gucbanaHca Ha OCHOBe
HOMWHAJIbHbIX (TeopeTuyecknx) AaHHbIX.

PyHKUMA aBTOMaTUYeckoro cbopa AaHHbix Easy Alu moxet
MCrnonb3oBaTbCsA AN NonyyYyeHust 6onee TOYHbIX pacyeToB
avncbanaHca. MNpu BbINOMTHEHUM 3TOW aBTOMATUYECKOM
npouenypbl, daktnyeckn, ssoaatca PEAJIbHbIE
(achbhekTuBHbIE) faAaHHble U3MEPEHUI, BbIMOMHAEMbIX
HenocpeacTBEHHO Ha OUCKE.

rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru
71 CunTtbiBaHMe AaHHbIX

PekomeHpauumn

Mpw BbINOMHEHUN 0ObLIYHBLIX NpoLeayp 6anaHCMpOoBKK Bcerga
nyyuwe BBOAUTb JaHHble C UCMOJIb30BAHUEM CUCTEMBI
aBTOMaTUYECKOro CHUTbIBAHUSA AaHHbIX B (OyHKLUMK Easy Alu.

OTa dyHKUMS no3sonseT cTeHay pabotaTb C peanbHbIMU
AaHHBIMW 1 onpefenaTb, nocne uukna unamepeHus, onee
TOYHbIE MOMOXEHUA KOMMeHcaunn n rpy3oB, KOTOpble
MOTryT ObITb NPUNOXEHbI K KOMecy, C NMOMOLLbI CUCTEMBI
aBTOMaTN4YeCKOW OCTaHOBKM -ASS-.

dyHkunsa Easy Alu no3BonsieT cHMTbIBaTb Y BBOAUTL OAHHbIE
Korneca B OQHOW yNpOLLEHHOW onepaunoHHoi dase (Maga 7.2)

Pykosodcmeo 1o akcrnyamayuu  9eodyna 6800-2/p

ruStehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru



rustehiik@itheel Run settings

rustehnika.ru

rustehnika.ru

7. Pre Run settings

To establish the imbalance value the machine must have
been given the following basic information:

— Vehicle type (always to be entered manually)

— balancing mode (weight fitting position on rim)

— Rim width and diameter (nominal or effective)

— Distance between machine and left correction plane

This data can be entered one at a time by recalling the various
options in the respective menus. This allows the machine to
calculate imbalances on the basis of NOMINAL (theoretical)
data.

The automatic Easy Alu data acquisition function can be
used to obtain more precise imbalance calculations. The
automatic procedure in fact enters REAL (effective) data from
measurements taken directly on the rim.

71 Data readings

Recommendation

For normal balancing procedures it is always better to enter
data using the automatic data reading system in the Easy Alu
function.

This function enables the machine to operate on real data and
to give, after the measuring run, more precise compensation
positions and weights that can be applied to the wheel with the
help of the Auto-Stop-System (ASS).

The Easy Alu function allows wheel data to be read and entered
in a single, simplified operating phase (Chapter 7.2)

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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7. Parameétres précédents la
lancée

Pour déterminer le balourd, la machine doit avoir acquis
lesinformations suivantes:

— type de véhicule (toujours saisir manuellement)

— mode d’équilibrage (position des masses sur la jante)
— Largeur et Diamétre jante (hominaux ou effectifs)

— écart entre la machine et le plan de correction gauche

Il est possible de saisir une donnée a la fois, en rappelant
les différentes options dans les menus respectifs. De cette
fagon, la machine calcule les balourds d’aprés les données
NOMINALES (théoriques)

Avec I'application de la fonction automatique d’acquisition des
données Easy Alu, on peut obtenir une précision de calcul des
balourds majeure. En effet, la procédure automatique introduit
les données REELLES (effectives) a partir de mesures relevées
directement sur la jante.

71 Palpage

Conseil

Lors des procédures d’équilibrage habituelles, il est toujours
préférable de saisir les données en utilisant le systéeme de
palpage automatique des données, dans le cadre de la fonction
Easy Alu.

Cette fonction habilite la machine a opérer sur des données
réelles et a obtenir, aprés la lancée de mesure, des positions
et des masses de correction plus précises, applicables sur
la roue a l'aide du systeme d’arrét automatique Auto-Stop
System (ASS).

La fonction Easy Alu permet de relever et de saisir les données
de la roue en une seule phase opérationnelle simplifiée (voir

§7.2)

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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711 OnpepeneHue paccTossHUA U
anamertpa

BHyTpeHHMIT KannBpOoBOYHbIA pblYar AN U3MepeHus
paccToAHUA 1 AnamMeTpa ucnonb3yetrca ANs BBoAa
pacCcTOAHMA MeXay CTeHOOM W NeBOW MIOCKOCTbIO
KOppeKumu, a Takke HOMWHanbHOro aunameTpa aucka/
anameTtpa KoppeKkLumu.

BHyTpeHHWI KannbpoBOYHbIA pblvar NO3BONAET TOYHO
paccunTbiBaTb 3PEKTUBHBIE MITOCKOCTU KOPPEKL MK
N guameTpbl KNeeBbiX FPy30B, 3aKpennsgeMbiX Ha
NOCafoYHbIX MOMKax, U CKPbITbIX FPY30B..

Pasmepbl 6anaHCMpOBOYHbIX TPY30B ONpenenstoTcs
Ha OCHOBE pealibHbiX OAaHHbIX UMW U3MEPEHUN,
BbIMOJSTHAEMbIX HENnocpeaCcTBEHHO KanMbpoBOYHbLIMM
pbl4aramu, ecnu Ucnonb3yeTcs aBToMaTuyeckas
dyHKumna Easy Alu. Ecnv gaHHble BBOAATCS BPYUHYtO,
3TN YUCMOBbIE 3HAYEHWS PaCCYUTLIBAOTCA HA OCHOBE
HOMMWHamNbHbIX 3HA4YeHUN nyTem npubaBneHns u
BblYMTaHNSA CPEAHUX KOPPEKLMOHHBIX 3HavYeHu (Tasa
8.2.3).

Puc. 7-1 BHyTpeHHUI KannbpoBOYHbLINA pblyar Ans
N3MepeHnNst paccTosiHUA 1 guameTpa

1 BHyTpeHHWUIA KanbpOBOYHbIV pbivar C USMEPUTENBHOM

rustehfalka.ru rusteh pikma.ruOﬂOE"@VI rustehnika.ru
3MepuTenbHasi ronoBka

3 OnopHbIv Kpan onsa onpeaeneHns paccTosHNS

— C nomoLLbio BHYTPEHHEro KannbpoBOYHOrO pblyara
ANs U3MepeHns pacctosHusa n auametpa (Puc. 7-2.A)
aBTOMAaTMYECKN ONPEefenseTcs pacCTosHUe MexXay
CTEHOOM N NEBOW MIOCKOCTBIO KOPPEKLUN, a Takke
avameTp aucka.

— C nomolLLbto BHELLHETO KannodpoBOYHOrO pblyara Ans

namepeHus wnpunsl (Puc. 7-2.B) onpegensietca
LMpuHa gucka.

MpumeHeHue:

e /I3BneknTe M3MepUTErbHYH FONoBKY, yCTAHOBUTE ee
Ha AMCKe W yaepXvBaiTe B 3TOM MOMOXEHWU, Moka
He yCrbIlNTE 3BYKOBOW CUrHar.

L4 I'IepeBe/J,MTe pbidar B NONoOXXeHne oXxXnaaHuA.

lpumeyaHue::
Pblyarn AoSKHbI MO3MLUOHUPOBATBLCS, 3aTeEM
BO3BpaLLATLCH B NOMOXEHME OXMAAHUSA, MOOANHOYKE,
6e3 KakMx-nmbo NPUOPUTETOB MEXAY BHELIHUM U
BHYTPEHHUM pblYarom.

B Koraa nsmepeHust BbINOnHeHb! ¥ AOCTUIHYTO NOSOXeHWe
OXVAaHus, pasmepbl AMcKa oTobpaxaroTcs Ha akpaHe, B
7-2 none HAMKaumMm mexxay COOTBETCTBYIOLLMMU CTPefikaMm.
Takke nokasbiBaeTCH NOMoXeHne rpy3os (Tun Alu).

Ecnu pblyarn dyHKLUMOHMPYIOT HEMPABUIIbHO, UMK
MONOXEHMsT KOPPEeKUMUM Ha Konece He COoBMagaloT C
nonem nokasaHui KanubpoBKW, MOXHO YCTAHOBUTb
pasmMepbl B MEHIO U MPOAOIIKUTb paboTy B py4yHOM

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu — 9eodyna 6800-2/p
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711 Determination of distance and
diameter

The internal Calibration Gauge for distance and diameter
is used to enter the distance between the machine and
the left correction plane, as well as the nominal rim
diameter/correction diameter.

The internal Calibration Gauge allows the effective
correction planes and diameters of the adhesive
weights fixed to the bead seats and hidden weights to
be calculated exactly.

The dimensions of the balance weights are detected,
on the basis of real data, or rather on measurements
taken directly by the Gauges if the automatic Easy Alu
function is used. If the data is entered manually these
figures are calculated on the basis of nominal values
by adding or subtracting the average correction values
(Chapter 8.2.3).

Fig. 7-1 Internal Calibration Gauge for rim distance and
diameter

1 Internal Calibration with gauge head
2 Gauge head
3 Reference edge for distance reading

— Using the distance and diameter measurement
Internal Gauge (Figure 7-2.A) the distance between
the machine and the left correction plane is detected
and obtained automatically as well as the diameter
of the rim.

— Using the width measurement External Gauge
(Figure 7-2.B), the width of the rim is read.

Application:

e Extract and rest the Gauge Head on the rim and keep
it in position until an audible signal is heard.

¢ Move the Gauge to the idle position.

Note:
The Gauges must be positioned then returned to
the idle position, one at a time with no priorities
whatsoever between inside and outside.

When the measurements have been completed and the
idle position is reached, the rim dimensions are shown
on the screen in the indicator fields between the relative
arrows. A selection of weight positions (Alu type) is also
shown.

If the Gauges do not function correctly or if the correction
positions on the wheel on the machine are outside the
calibration reading field, it is still possible to set the
dimensions from the menu and proceed in manual mode
(Chapter 7.3).

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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711  Déterminer I’écart et diamétre de jante

La pige de mesure interne pour 'écart et le diamétre de
jante permet de palper I'écart entre la machine et le plan
de correction gauche, ainsi que le diamétre nominal de
jante ou le diamétre de correction.

La pige de mesure interne permet de saisir précisément
les plans de correction et les diameétres de correction
effectifs pour les masses adhésives fixées sur les assises
du pneu et pour les masses cachées.

Les valeurs des masses de correction sont obtenues
d’aprés les données réelles, autrement dit, mesurées
directement par les piges en cas d’utilisation de la
fonction automatique Easy Alu. En cas de saisie
manuelle des données, elles sont calculées d’aprés
les valeurs nominales par soustraction ou addition des
valeurs de correction moyennes (voir § 8.2.3).

Fig. 7-1 Pige de mesure interne pour écart et diamétre
de jante

1 Pige de mesure interne avec téte de pige
2 Téte de pige
3 Rebord de lecture pour valeur d’écart

rustehnika fuLa pige de mesure interne de I'écartreastetumikaaru

(Fig. 7-2.A) permet de mesurer et de saisir
automatiquement I'écart entre le plan de correction
gauche et la machine ainsi que le diameétre de la jante.

— La pige de mesure externe de la largeur (Fig. 7-2.B)
permet de saisir la largeur de la jante.

Application:

e Extraire et poser la téte de pige sur la jante et
la maintenir dans cette position jusqu’au signal
acoustique.

e Remettre la pige en position de repos.

Nota Bene :
Les piges de mesure doivent étre amenées en
position et donc remises en position de repos, une
a la fois, sans que le fait de ramener d’abord la pige
interne ou celle externe n’ait d'importance.

Dés que la pige est replacée en position de repos
apres la mesure, les dimensions de jante s’affichent a
I'écran dans des zones de données entre les fleches de
mesure correspondantes. Par ailleurs, une sélection de
positionnement des masses (type d’Alu) est présentée.

Si toutefois les piges de mesure sont défectueuses ou si
on doit traiter une roue dont les positions de correction
sont en dehors des possibilités de palpage, il est toujours
possible de saisir les dimensions de la jante depuis le
menu et de continuer en mode manuel (voir § 7.3).

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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BpalleHus Koneca

7.1.2 [NpumeHeHUe namepuTenbHOMN
rofoBKMU Ha pa3HbIX TUNax Konec

Y106kl ONpenenuTb aMcbanaHc 3a oauH LMK U3MepeHus,
HeobXxoOQMMo NpaBUNbHO BBECTU pasMepbl AUCKA.
CnepoBaTenbHO, NPU YyCTaHOBKE U3MEPUTENbHON
rofioBKM Ha OWCK, B TpebyeMbix MecTax KpemnneHus
rPy30B, HY>XHO IeCcTBOBaTb C 0COGOI OCTOPOXKHOCTLIO,
KaK NnokasaHo Ha pucyHkax. HenpaBunbHoe npunoxeHue
ronoBKW MPUBOAUT K OTKITOHEHUAM U3MepseMbiX
3HaYeHul 1, cregoBaTenbHO, K HETOYHBIM pesynsTaTam
LMKIa U3MepEeHUs.

Ha Puc. 7-3a - 7-3b noka3aHO npaBuibHOE NpUoXeHne
(c npuknenBaeMbIMK rpy3amim 1 6e3 HUX) USMEPUTENBHOM
rOMOBKW Ha pas3fnUyHbIX OUCKax, MPU pPas3fnuYHbIX
NONOXEHNSX KPEMNIEeHNs rPy30B.

Hbc. 7-3 a CraHgapTHOE KONeco — LUTaMMoBaHHbIN
JnCK
1 WameputenbHas ronoeka
2 [wuck
stehnika.ru rustehnika.ru
Puc.7-3b CtaHaapTHOe Koneco — NUTON ANCK
Puc.7-3 c Koneco nerkoro rpysoBuka —

LUTaMNOBaHHbIN ONCK

Puc.7-3d Koneco nerkoro rpy30Buka — KOHU4ECKNIA
LUTAMMOBAHHbIN OUCK C YIITIOM KOHYCHoCTH 15°

Puc.7-3 e Jlutoe koneco — guck 6e3 rHesn aons
GanaHCMpOBOYHbIX IPy30B

Puc.7-3 f Jlntoe Koneco — kneesble rpy3bl

1 JleBasi NNOCKOCTb KOPPEKLUN, NONOXEHNE NEPBOro
NPUNOXEHNS

2 T[lpaBasi NNIOCKOCTb KOPPEKLUN, MONOXEHNe
BTOPOro NPUNOXEHWS.

Puc.7-3 g Ouck Softline — npumeHeHne gatymka

ana nsMepeHnsa LWNPUHDbI

Pykoeodcmeo rio akcrinyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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Fig.7-3 b
rustehniRa’ru
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7.1.2 Gauge head application on various
Wheel types

In order to be able to determine unbalance in a single
measuring run, the rim dimensions have to be entered
correctly. Therefore proceed with utmost care and as
is shown in the Figures when applying the gauge head
on the rim in the desired weight fitting position.
Incorrect application will result in deviations of
measured values and consequently inaccurate results
of the measuring run.

Fig. 7-3 a to 7-3 b show correct application (with and
without adhesive weight) of the gauge head on various
rims and for various weight fitting positions.

Fig. 7-3 a Standard wheel — Steel rim
1 Gauge head
2 Rim
Standard wheel — Alloy rim
Fig. 7-3 ¢ Light-truck wheel — Steel rim
Fig.7-3d Light-truck wheel — 15° taper steel rim
Fig. 7-3 e  Alloy wheel - Rim without a housing for clip-
on weights
Fig. 7-3 f Alloy wheel — Adhesive weights

1 Left correction plane, first application position
2 Right correction plane, second application position.

Fig.7-3 g
gauge

Softline rim — application of rim width

Operation Manual geodyna 6800-2/p

rustehnika.r

rustehnika.ru

rustehnika pdrametres précédents la lancéHeRIka.ru

7.1.2 Positions de palpage sur les divers
types de Roue

Afin de déterminer le balourd si possible en une seule

lancée de mesure, il est nécessaire d’entrer correctement
les dimensions de jante. C’est pourquoi il faut effectuer
le palpage avec le plus grand soin, avec la téte de pige
sur le contour de la jante ou a 'emplacement prévu
pour la masse, suivant les illustrations. Des divergences
de dimensions ménent a des divergences de valeurs
mesurées et donc a un résultat d’équilibrage imprécis.

Les Fig. de 7-3 a a 7-3 b indiquent les positions de
palpage correctes (sans ou avec masses adhésives) de
la téte de pige sur les différentes jantes et pour divers
modes d’équilibrage.

Fig. 7-3 a Roue standard — Jante en acier

1 Téte de pige
2 Jante

i&. 7-3b Roue standard — Jante en al(lia e léger

rus

Fig. 7-3 ¢ Roue de camionnette — Jante en acier

Fig. 7-3 d Roue de camionnette — Jante base
creuse seat a 15°, en acier

Fig. 7-3 e Roue en alliage - Jante sans rebord pour
masses a ressort

Fig. 7-3 f Roue en alliage léger — Masses

adhésives

1 Plan de correction gauche, premier processus de

palpage
2 Plan de correction droit, deuxieme processus de

palpage.

Fig.7-3 g
de la jante

Jante Softline — Palpage de la largeur

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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71.3 MonoxeHuna cunTbiBaHUA onNs
pa3nnyHbIX TMNoB Alu

Ha Puc. 7-4 nokasaHbl yTOYHEHHbIE MONOXEHUSI CYUTbIBAHUSA
KanMbpoBOK M3MEPEHUsI Ha pasnuUyHbIX Tunax auckos (1), B
3aBMCUMOCTM OT TPEOYEMOrO NONOXEHNS NPUIOXKEHUS TPY30B
(2); KneeBbIX N NPY>XMHHBIX FPY30B.

lMpumeyaHue:
Pexxum Alu 1P BkntoyeH B pyHKumon Easy Alu, HO AOmKeH
BbI3bIBATbCS M3 MEHIO MOCIE NO3NLMOHNPOBAHUS TPY30B Ha
aucke.

* BbibepuTe KnasuLly MEHIo:

F4 nns Beibopa Tpebyembix NONoXeHU rpy3oB B pexvmve ALU
P.

Puc. 7-4

° = To4ka npunoxeHns nameputensHoro peiyara (1)

w/ 6- YkasaHHOe nonoxeHwve rpysa (2)

normal HopmanbHoe MonoXeHue KNeeBoro u Npy>XMUHHOTo
rpysa Ha donaHue aucka — 3ToT peXxMM NpeacTaBrneH
HernocpeacTBeHHO dyHKumen Easy Alu.

Alu1  KneeBble rpy3bl NpuKnagblBaldTCA CUMMETPUYHO K

dnaHuam aucka c HOMNHATBHbBLIM pacnonoxeHnem

rpy3oB. OTa oyHKLMS He BKIodeHa B pexum Easy Alu.

[Mocne cunTbiBaHUSA YCTAHOBUTE PEXUM B MEHIO F2.

Alu 1P KneeBble rpy3bl NnpuknagbiBaloTcs CUMMETPUYHO

3.tehnika-rg-lq)l'laHLl,aM OnckKa; nioCKOCTHU KOMHeHcm@nika-ru

€€eBbIX IPy30B TOYHO CUUTLIBAKOTCHA C
BHYTPEHHETO 1 BHELLHErO N3MEpPUTENBHOIO pblyara.
[Mocne cunTbiBaHUA YCTAHOBUTE PEXUM B MeHI0 F4.
Alu 2 Kneesble rpy3bl - Kneesble rpy3bl Ha doriaHue ancka,
KrneeBble rpy3bl, ckpbiThle B ancke ¢ HOMUHATbHBLIM
pacnonoxeHnem. 3ta PYHKLUUS HE BKITHOYEHA B PEXUM
Easy Alu. lNocne cuntbiBaHWS yCTaHOBUTE PEXMM B
MeHI0 F2 ¢ NoOMOLLbH BHYTPEHHETO KannbpoBOYHOro
pblyara
Alu 2P KneeBble rpy3bl - KneeBble rpy3bl Ha dnaHue
ONCKa, KneeBble Tpy3bl, CKPbITble B OUCKE;
NMOCKOCTU KOMMEHCaUUM Ans KreeBbiX rpy30B
TOYHO CYMTbLIBAKTCHA C MOMOLLbIO BHYTPEHHErO
KannbpoBOYHOro pblvara
Alu 3  TpyxuHHble rpy3bl Ha hnaHue avcka, Kneesble rpy3bl,
CKPbITblE B AMCKE. ATa PYHKLMS HE BKIHOYEHA B PEXUM
Easy Alu. Pacnonoxenue rpysos HOMWHAJIbHOE.
Mocne cunTbIBaHUS YCTAHOBUTE PEXUM B MeHIo F2.
Alu 3P TlpyxXuHHble rpy3bl Ha naHue aucka, Krneesble
rpy3bl, CKpbITble B AMCKE; MOCKOCTM KOMMEHcauum
ON4 KreeBbIX FPY30B TOYHO CHUTLIBAKOTCS C MOMOLLIbIO
BHYTPEHHETO KannbpoBOYHOrO pblyara.
Alu 4  T[pyxuHHbIE 6GanaHCMPOBOYHbIE PYy3bl 3aKpPeNIeHbI Ha
neBOM (braHLue Aucka, Kneesble rpy3bl 3aKpenseHbl
Ha NpaBoOn NOCaA0YHON MOriKe.
Alu 5 TpyxuHHbIE GanaHCMPOBOYHbIE Py3bl 3aKpenIeHbl Ha
npaBoM doriaHLie Aucka, Kneesble rpy3bl 3aKkpensieHbl
Ha neBoW NOCafo4HON MOsKe.

geodyna 6800-2/p
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7.1.3 Reading positions for various Alu
types

Fig. 7-4 shows the corrected reading positions of the
measurement calibrations on different types of rim (1),
depending on the required weight application positions (2);
adhesive and clip-on weights.

Note:
The Alu1P mode is included in the Easyalu function, but
must be recalled from the Menu after the gauges have been
positioned on the rim.

* Select the menu key:
F4 to recall the required ALU P weight positions.

Fig. 7-4
° = Point of application of gauge arm (1)
-/‘ = Given weight position (2)

normal Normal weight and clip-on weight positions on the rim
flange - this mode is presented immediately by the
Easyalu function.

Alu1  Adhesive weights applied symmetrically to the rim
flanges with NOMINAL weight positioning. Function
notincluded in Easyalu mode. After reading, set mode
from Menu F2.

rustehnikaprdhesive weights applied symmetrically fblgkeiinika.ru

flanges; the compensation planes for the adhesive
weights are read precisely using the internal and
external gauge arm. After reading, recall mode from
Menu F4.

Alu2 Adhesive weights - Adhesive weight on rim flange,
adhesive weight hidden in rim disc with NOMINAL
positioning.Function not included in Easyalu mode.
After reading, use internal calibration to set mode
from Menu F2

Alu 2P Adhesive weights - Adhesive weight on rim flange,
adhesive weight hidden in rim disc; the compensation
planes for the adhesive weights are read precisely
using internal calibration

Alu 3 Clip-on weight on left rim flange, adhesive weight
hidden in rim disc. Function not included in Easyalu
mode. Weight positioning is NOMINAL. After reading,
set mode from Menu F2.

Alu 3P Clip-on weight on left rim flange, adhesive weight
hidden in rim disc; the compensation planes for
the adhesive weight is read precisely using internal
calibration.

Alu 4  Balance clip fitted on left rim flange, adhesive weight
attached to right bead seat..

Alu 5 Balance clip fitted on right rim flange, adhesive weight
attached to left bead seat.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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7.1.3 Positions de palpage pour les divers
types d’Alu

La Fig. 7-4 indique les positions de palpage correctes des piges
de mesure pour les différents type de jantes (1) en fonction des
positions d’application des masses nécessaires (2), masses
adhésives et masses a ressort.

Nota Bene :
Le mode Alu 1P est prévu dans le cadre de la fonction
Easy Alu, mais il doit étre rappelé du menu aprés le
positionnement des piges de mesure sur la jante.

* Sélectionner la touche de menu:
F4 pour rappeler le positionnement des masses ALU P
souhaité.

Fig. 7-4
° = Point de palpage (1)
w/ 6 = Position de placement donnée de lamasse d'équilibrage

()

normal Mode d’équilibrage standard ou les masses aressort
sont fixées sur le rebord de jante -toujours activé par
la fonction Easy Alu.

Alu 1 Application symétrique de masses adhésives sur les
épaules de la jante avec positionnement NOMINAL des
masses. Fonction non prévue par Easy Alu, Aptes le

palpage, afficher le mode dans le mw}éﬁgh |f(a-ru

Alu 1P Application symétrique de masses adhésives sur
lesépaules de la jante ; les plans de correction pour
lesmasses adhésives peuvent étre palpés exactement
al'aide de la pige interne et externe. Apres le palpage,
rappeler le mode dans le menu F4.

Alu 2 Masses adhésives - Masse adhésive sur I'épaule de la
jante, masse adhésive cachée sur le disque de jante
avec positionnement NOMINAL.Fonction non prévue
pour Easy Alu. Aprés le palpage a l'aide de la pige
interne, définir le mode dans le menu F2.

Alu 2P Masses adhésives - Masse adhésive sur I'épaule de
la jante, masse adhésive cachée fixée sur le disque
de jante; les plans de correction pour les masses
adhésives sont palpés exactement a l'aide de la pige
interne.

Alu3 Masse a ressort sur le rebord gauche de la jante,
masse adhésive fixée sur le disque de la jante.
Fonction non prévue pour Easy Alu. Le positionnement
des masses est NOMINAL. Apres le palpage, définir
le mode dans le menu F2.

Alu 3P Masse a ressort sur le rebord gauche de la jante,
masse adhésive fixée sur le disque de la jante ; le plan
de correction pour la masse adhésive peut étre palpé
exactement a I'aide de la pige interne.

Alu4 Masse a ressort sur le rebord gauche de la jante,
masse adhésive fixée sur I'assise droite du pneu.

Alu5 Masse aressort sur le rebord droit de la jante, masse
adhésive fixée sur I'assise gauche du pneu.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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7.2 ®dyHkyusi Easy Alu

OyHkuma Easy Alu aBTomatmnyecku pacnosHaet Alu,
Tpebyemble onepaTopoM, U pa3mepHble napameTpbl
Aavcka.

Korga partyvk vnu gatyvku yCTaHOBMEHbl Ha OuUCKe,
CTeHA npeacTaBndeT TONMbKO BO3MOXHble Alu B
OTHOLLEHNN TOYEK KOHTaKTa BbIOpaHHbIX ONepaTopomM.

lNpumeyvaHue:
Alu 4 n AluS He BkntodeHbl B chyHKUMIO Easy Alu, 1
OOIMKHbI YyCTaHaBNMBaTbLCS ONepaTtopoM BPYUHYHO

MpurotoBnexus:

— BbInonHnTh Npn HEOBXOAMMOCTH, LMKN
KomneHcauum (cm. § 6.2).

— NpaBunbHo 3akpenuTb Koreco (cm. § 6.3).

— BbibpaTb T1n TpaHcnopTHoro cpeacTea (cm. § 7.1.1).

7.21 ABTOMaTU4YeCKOE CYUTbIBaHUe
pa3mepoB AUCKa U YCTaHOBKa pexuma Alu

BaxHoe 3ameuaHue

B otnnyme ot pexxumos Alu 2P n 3P, B KOTOpPbIX NCMonb3yeTcs
TOMNbKO BHYTPEHHUI Kanubp, B pexumax Alu 0 n 1P wuprHa
AvcKka Bcerga AormkHa onpefensaTbCs C MOMOLLBIO BHELLHEro

-~ H N n bHOIO pblqara. .
rustehnika.ru rustehfilka-fi, nomeemaens (OK) u perovendHStefinika.ru

onTUMM3auuK, a Takke caMma npouegypa ontumusauum eyayt
TOYHbLIMM TONBKO NPU NPaBUIbHOM BBOAE LUMPUHbI AMCKa.

ABTOMaTuyeckoe cyuTbiBaHue paccToAHUA N AnamMeTpa
AucCKa C NOMOoLWbIO BHYTPeHHero nameputenbHOro pbiyara

° YCcTaHOBUTE BHYTPEHHUN M3MEPUTENbHbIN pblvar
B Tpebyemoe nonoxeHue Ha aucke ans sbibopa
Ha4yanbHOro MONOXEHUsT ANS NPUNOXeEHUs rpy3a (Ha
BHYTPEHHEN CTOPOHE AucKa). YOepKMBanTe ero B 3Tom
MOoXeHUW, Noka He ycrnbiluMTe 3BYKOBOW CUrHan.

Ona Alu 2P n 3P:

® YcTaHOBUTE W yAepXuBawWTe BHYTPEHHUA Kanwbp BO
BTOPOM MOMNOXEHNW Ha Ancke ANs BbIbopa HavanbHOro
MONOXEHWSA AN NPUNOXEHNS rpy3a Ha MPaBon CTOPOHE
Aavcka.

Bckope nocne atoro cteHA nopaeT 3BYKOBOW curHan,
yKasblBaloLWMi, YTO CTeHJ aBTOMaTU4YeCKu coxpaHsieT
KoopAMHaTbl MPUMOXEHWS rpy30B.

L4 I'IepeBep,MTe M3MepVITeJ'IbeIl7I pbldar B noJsioxxeHue
oXngaHuA.
e B pexumax Alu2P n Alu3P Bbl moxeTe npogoskaTtb
LUuKn namepenus (Maea 8.1).

ABTOMaTM4yecKoe cYUTbIBaHUe LWMPUHBLI AUCKA C MOMOLLbIO
BHelWwHero uaMmeputesribHoOro pbidyara

® OnycTuTe pblyar AN M3MEPEHUs LMPUHbBI Ha KOXYX
3almnThl Koneca, NnepemMecTmTe ero Ha AUCK U yCTaHOBUTE
N3MepUTENbHYIO FONOBKY Ha dnaHew, ancka B pexvme Alu
0 nnu Ha cnaxel B pexxume Alu 1P 1 yaepxusante B 3T0M
MONOXEHUN.

Pykosodcmeo 1o akcrnyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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7.2 Easy Alu function

The Easy Alu function automatically recognises the
Alu required by the operator and the rim dimension
parameters.

Once the gauge or gauges have been positioned on
the rim. The machine presents only the possible Alus in
relation to the contact points selected by the operator.

Note:
Alu 4 and Alu5 are not included in the Easy Alu
function. They require manual setting by the operator.

Preparations:

— Compensation run carried out, if necessary (see §
6.2).

— Wheel correctly clamped (see § 6.3).

— Select the Vehicle type (Chapter 7.1.1).

7.21  Automatic rim dimension reading and
setting and Alu Mode

t : .
rustehr’;[ggﬁ’f‘ﬁgn Alu 2P and 3P that only the internal gau@lé%tggplka #Rbinarque importante

for, in Alu0 and Alu1P modes the width of the rim must always
be acquired with the external gauge arm.

The OK indication and recommendation for optimisation, as
well as the optimisation procedure itself, will only be accurate
if the rim width has been correctly entered.

Automatic rim distance and diameter reading with an
internal gauge arm

° Move the internal gauge arm gauge into position on the
rim to select the initial weight application position (internal
rim side). Keep it in this position until an audible signal
is heard.

For Alu2P and Alu3P:

e Position and hold the internal gauge in the second
position on the rim to select the application position on
the right side of the rim.

Shortly afterwards the machine emits an audible signal to

indicate that the machine automatically saves the weight

application coordinates.

° Move the gauge to the idle position.

e For Alu2P and Alu3P you can proceed with a
measuring run (Chapter 8.1).

Reading the rim width automatically with the external gauge
arm

® | ower the width measurement gauge on the wheel guard,
move it up to the rim and rest the gauge head on the rim
flange for Alu0, or on the flange for Alu1P, so hold it in

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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7.2 Fonction Easy Alu

La fonction Easy Alu consiste a reconnafitre
automatiquement I’Alu voulu par I'opérateur et les
dimensions de la jante.

Suite au positionnement de la pige de mesure, ou des
piges de mesure, sur la jante, la machine présente
exclusivement les Alu possibles en fonction des points
de contact choisis par 'opérateur.

Nota Bene:
Les Alu 4 et Alu5 ne sont pas compris dans la
fonctionnalité Easy Alu; pour ces modes, I'opérateur
doit effectuer le paramétrage manuellement.

Préparatifs:

— Lancée de compensation effectuée, si nécessaire
(voir § 6.2).

— Serrage correct de la roue (voir § 6.3).

— Sélectionner le type de véhicule (voir § 7.1.1)

7.21 Déterminer et entrer automatiquement
les dimensions de la jante et mode Alu

rustehnika.ru
A I'exception des Alu 2P et 3P, pour lesquels on n’utilise que

la pige de mesure interne, pour les Alu 0 et 1P la largeur de la
jante doit toujours étre acquise par la pige de palpage externe.
L’affichage OK, l'invitation a effectuer une lancée d’optimisation,
ainsi que son exécution, ne fonctionnent exactement que sila
largeur de la jante a été entrée correctement.

Détermination automatique de I’écart et du diamétre de
jante par la pige de mesure interne

° Placer la téte de pige interne sur le rebord de la jante,
pour sélectionner la premiére position d’application des
masses (coté interne de la jante).

Pour Alu 2P et 3P :

e Placer la pige interne sur la deuxiéme position sur
la jante et I'y maintenir pour sélectionner la position
d’application sur le c6té droit de la jante.

Aprés quelques secondes, un signal acoustique confirme que
les coordonnées d’application des masses ont été mémorisées
automatiquement.

° Remettre la pige en position de repos.
e |l est possible d’effectuer la lancée de mesure (voir
§ 8.1) pour Alu 2P et 3P.

Détermination automatique de la largeur de jante avec la pige
de mesure de largeur

® Baisser la pige de mesure de largeur posée sur le carter
de la roue, I'approcher de la jante et poser la téte de pige
sur le rebord de la jante pour Alu 0 ou sur I'épaule pour Alu
1P, maintenir la pige dans cette position.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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BpalleHus Koneca

Bckope nocne aToro cTeHA nogaeT 3BYKOBOW CUrHan,
YKasblBaloLLMIA, YTO CUMTbIBAHME LUVPVHBI AUCKA BBIMOMHEHO.

® YCcTaHOBUTE M3MepUTENbHbLIN pblyar B Tpebyemoe
NonoXxeHue.

Ecnn cHavana cunTbiBaeTca BHYTPEHHEee MoroxeHue, Bce
Tpebyemble pa3mepbl koneca u Tun Alu cunTbIBaOTCA Ha
OCHOBE TOYEK KOHTaKTa, BblOpaHHbIX ONepaTopoM Ha AUCKE.

CteHp aBTOMaTuyecku onpegenget tun Alu B
COOTBETCTBUU C TOYKaMU KOHTaKTa Ha obpabaTbiBaeMoMm
ancke; Alu0, Alu1p, Alu2p nnn Alu3p (Puc. 7-6).

7-5
lMpumeyaHue:
lMokaszaHna C MOMOLLBbI BHYTPEHHErO WUMN BHELUHEro
M3MEpPUTENbHOTO pblyara AOJIKHbI CYUTbIBATbHCS
ALU 0 noovepeHo.

MkoHka uaeHTudunkaumm ncnonbsdyemoro tuna ALU
oTOOpasnTcst B CTPOKE COCTOSIHWS, B FIEBOV BEPXHEW 4acTu
3KpaHa; B JaHHOM npumepe - Alu 2P (Puc. 7-6a).

ALU 1P _
CTteHp roToB nepenTn K uukny nsmepeHusa (Masa 8.1).

lMpumeyaHue:
I'Iocne Lmkna, ecnv notpebyeTcs, MOXXHO U3MEHUTb BbIOOP
nepecymnTaTtb 3Ha4vyeHua CTeH,EI, aBToMaruy
Fusfefinika.ru

ru Stehmkelrlip ru DtehmlgaHSH'meT 3HayYeHWs KoMneHcauum B cooTaddR
APYrMM pacronoXeHWeM rpy3oB, 3anpalumBaembim, YTObbI
n3bexaTb AOMNONMHUTENbHbBIX LIMKIOB.

Umobbl udMeHUMb pexuM MpuIoKeHUsT 2py308, COXpaHU8

ALU 3P pexxum pabomai, ocHosaHHbIlU Ha PEAJIbHbBIX daHHbIx (Easy
Alu):
7-6 e YcTaHoBWTE Kannbpbl B HOBbIE MOMOXEHNUS HA ANCKE U

yuep>|<MBa|7|Te B 3TUX NONOXEHUAX, NoKa He yCrbIlnTe
SBYKOBOVI CuUrHan.

e [lepeBegnTe M3MepuTENbHbIE pblYark B NOMNOXeHue
oXvaaHus.

CTeHO aBTOMaTU4YecKu nepecynTaeT pe3ynbTaThl.
LononHNTENbHbIN LMK N3MEPEHNS He Tpe6yeTc9|.

7-6a
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position.

Shortly afterwards the machine emits an audible signal to
indicate that the rim width has been read.

® Move the gauge arm into position.

If the internal position is read first, all the wheel dimensions
required and the Alu type are read on the basis of the contact
points chosen by the operator on the rim.

The machine automatically detects the type of Alu
according to the contact points on the rim worked on;
Alu0, Alu1p, Alu2p or Alu3p (Fig. 7-6).

Note:
Readings with an internal or external gauge arm must be
taken one at a time.

An ALU Type in use identification icon will be displayed in the
Status Bar at top left;in the example, Alu 2P (Fig. 7-6a).
The machine is ready to proceed with the measuring run
(Chapter 8.1).
Note:

After the run, the Alu selection can be changed and the

updates the compensation values, according to the different
positioning of the weights requested to avoid further runs.

To change the weight application mode maintaining an
operating mode based on REAL data (Easy Alu):

e Position the gauges in the new positions on the rim and
hold it into position until you hear the audible signal.

e Move the gauge arms into the idle position.

The machine automatically recalculates the results. Another
measuring run is not required.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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Aprés quelques secondes, un signal acoustique confirme que
la largeur de la jante a été mémorisée.

® Remettre la pige en position de repos.

Si la premiére position palpée est celle interne, toutes
les dimensions de roue nécessaires et le type d’Alu sont
maintenant acquis en fonction des points de contact choisis
sur la jante par 'opérateur.

La machine reconnait automatiquement le type d’Alu en
fonction des points de contact sur la jante en usinage;
Alu0, Alu1p, Alu2p ou Alu3p (Fig. 7-6).

Nota Bene :
Les palpages avec piges interne et externe ne doivent étre
effectués qu’une seule fois.

Licone d’identification de I'Alu utilisé s’affiche dans la barre
d’état en haut a gauche, dans I'exemple Alu 2P (Fig. 7-6a).

La machine est préte pour effectuer la lancée de mesure (voir
§8.1).
Nota Bene :

Il est possible, apres la lancée, de modifier la sélection de
I'Alu et d’obtenir des valeurs recalculées correctement.

. ; . . . La machine actualise automatiquement les,valeurs de
rustehnik@lyg re-calculated as required. The machine aur(?-n@te‘ﬂ“.“ka-rUcorrection en fonction des divers posﬂéﬁ@bﬂii(@e ru

masses requis tout en évitant d’autres lancées.
Pour changer le mode d’'application des masses en maintenant
le fonctionnement d’apres les Données REELLES (Easy Alu) :

e Placer les piges de mesure sur de nouvelles positions
sur la jante, en les maintenant en position jusqu’au
signal acoustique.

e Remettre les piges en position de repos.

La machine recalcule automatiquement les résultats. Il n’est
pas nécessaire d’effectuer une nouvelle lancée de mesure.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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7.2.2 ®yHKkuuna Easy Alu Toggle

“Easy Alu Toggle” ABTOMaTUYECKas KOPPEKTUPOBKA MpeasrioXeHHbIX
pexunmoB Alu

B 3aBMCMMOCTM OT TOYEK KOHTakTa kanmbpa Ha
OucKe, CTeHA NpeacTaBnsieT BO3MOXHbIA pexum Alu,
Tpebyembin nonb3oBaTenemM. Ecnu npeacraBneHHbIn
cTeHaoM pexum Alu He cooTBeTCTBYeT Tpebyemomy
7-7 peXNMY, ero MOXHO OTKOPPEKTUPOBATb C MOMOLLbIO
dyHKkuun “Easy Alu Toggle”.

1 e Haxmute knasuwy F4 (Puc. 7-7), ecnn xotute
/ YyCTaHOBUTb pexum Alu, anbTepHaTUBHbIN
npegnoxeHHoMy, Anst obpadaTbiBaemMoro gucka.

MpumevaHue:

Pexum Alu MOXHO M3MEHWUTb TONMbKO Mepen UMKIOM Unu
nepepn 3anpocomMm Ha oTobpaxeHue gucbanaHca (gaTyuku
npuknagbiBatoTCs nocne uukna ans Bbibopa abconoTHO
apyroro pexuma Alu).

MonoxeHne KneeBbIX rPy30B MOXHO TOYHO OMpPenenuTb C
NOMOLLbIO CUCTEMbBI aBTOMaTUYECKOM OCTaHOBKM -ASS- nocne
LMKNa n3MepeHusi.

7-8 . y .
rustehnika.ru rustehhika.ryHacTPoONkN MeHio rustehnika.ru

1 Pasmepbl koneca, KOTopble HY>XHO BBOOMTb, 0ObIYHO

/ yKkasblBalOTCA Ha Aucke (B gloriMax unm Mm Ha

CTaHOdapTHbIX Konecax, B MM Ha konecax TD n TRX).

[drameTp gucka Takke ykasblBaeTcs Ha WwiuHe. MpoyTnTe

pasMepbl OUCKa nepen KpenneHWem Koreca Ha
GanaHCMpOBOYHOM CTEHAE.

[ns BbINONHEHUS HaCTpOVIKM C NOMOLLUBbHK MEHHO:

e B TJIABHOM MEHIO (Puc. 7-8), HaxxMu1Te KnaBuLly
MEHIO F4 un Bbibepute nyHkt 1 BBOO OAHHbIX
OVNCKA.

OTtkpoeTcsa cTpanmua BBOOA OAHHBLIX OUCKA (Puc.
7-9 7-10).
unu

® Ha ctpannue BAJTAHCUPOBKW (Puc. 7-9), Haxmute
knaeuwy MEHKO F4 n Bbibepute nyHkt 1 BBO[
OAHHbIX ONCKA.

Otkpoetcsa ctpanuua BBOOA OAHHBLIX OUCKA (Puc.
7-10).

lMpumeyaHue:
MonHyto npouenypy HacTponku cm. B [Maee 7.3.3.

7-10
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7.2.2 “Easy Alu Toggle” function
Automatic correcting the Alu proposed

Depending on the gauge contact points on the rim, the
machine has interpreted a probable Alu mode required
by the user. Every time the Alu presented by the machine
does not correspond exactly to the one required it can be
corrected using the “Easy Alu Toggle” function.

® Pressthe F4 key (Fig. 7-7) if you want the alternative
Alu mode to that suggested for the rim being worked
on.

Note:

The Alu can only be changed before the run or before
the imbalance display request (gauges are applied after
the run to select a completely different Alu.

The position for adhesive weights can be precisely located with
the Auto-Stop-System ASS after the measuring run.

The wheel dimensions to be entered are usually given on
the rim (in inches or mm on standard wheels, in mmon TD
or TRX wheels). Rim diameter is also given on the tyre.
Read the rim dimensions before clamping the wheel on
the balancer.

To make a setting using the Menu, you must:

e On the MAIN MENU (Fig. 7-8) press the F4 MENU
key and select the RIM DATA ENTRY item 1.

The RIM DATA ENTRY screen (Fig. 7-10) will open.

or

e On the BALANCING screen (Fig. 7-9) press the F4
MENU key and select the RIM DATA ENTRY item 1.

The RIM DATA ENTRY screen (Fig. 7- 10) will open.

Note:
Refer to Chapter 7.3.3 for the complete Setting
procedure.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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7.2.2 Fonction Easy Alu Toggle
Correction de I’Alu automatiquement proposée

En fonction du ou des points de contact de la pige de
mesure sur la jante, la machine a interprété un mode
Alu probable voulu par I'opérateur. Si I'Alu présenté ne
correspond pas exactement a celui voulu par I'opérateur,
il sera possible de le corriger avec la fonction “Easy Alu
Toggle’.

e Presserlatouche F4 (Fig. 7-7) si on souhaite obtenir
le mode Alu alternatif a celui présenté pour la jante
en usinage.

Nota Bene:

Le changement d’Alu est consenti uniquement avant
d’effectuer une lancée ou avant la demande d’affichage
des balourds (application des piges apres la lancée, pour
la sélection d’un Alu complétement différent).

La position des masses adhésives peut, apres la lancée de
mesure, étre commandée précisément a l'aide du systeme
auto-stop ASS.

Réglages depuis le menstehnika.ru

Les dimensions de roue a entrer sont la plupart du temps
inscrites sur la jante (pour roue standard en pouces ou en
mm, pour roue TD et TRX en mm). Le diamétre de la jante est
porté sur le pneu.

Lire les dimensions de la jante avant de la bloquer sur
I'équilibreuse.

Pour effectuer les réglages a I'aide du menu, vous devez :

® Dansle menu PRINCIPAL (Fig. 7-8), appuyer sur la touche
F4 MENU et sélectionner I'option 1 ENTREE DONNEES
DE JANTE.

L'écran ENTREE DONNEES DE JANTE (Fig. 7-10) s’affiche.

ou

® Surl'écran EQUILIBRAGE (Fig. 7-9), appuyer sur la touche
F4 MENU et sélectionner I'option 1 ENTREE DONNEES
DE JANTE.

L'écran ENTREE DONNEES DE JANTE (Fig. 7-10) s’affiche.

Nota Bene :
Pour la procédure compléete de fonctionnement, voir §
7.3.3.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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BpalleHus Koneca

7.3.1 Bbi6op TUNa TpaHCNOPTHOro cpeacTBa

Tun TPaHCNOPTHOIo CcpencTtTBa HeobxoOAuMO 3adaBaTb
BCerga, gaxe eclim ncnosb3yeTcAad aBToMaTtudeckad
(byHKLI,VIFI, ncaenarb 310 HYXXHO 0 0TBOAA USMEPUTESNTbHbIX
pblHaroBs AnA CHUTbIBaHUA MOJTOXKEHUA OANCKa.

e Ha ctpannue BBOOA JAHHBIX OUCKA (Puc. 7-10)
HakmuTe knasuwy meHto F3 (Puc. 7-11) ans Beibopa
TUMNa TPaHCMOPTHOrO CPeACTBaA.

e Bpibepute TUIM TPAHCIOPTHOIO CPEACTBA,
COOTBETCTBYLNIA ANCKY, YCTAHOBNEHHOMY Ha
cTeHge.

7-10

lMocne Toro, kak BbIOOp OyAeT caenaH, MKOHKa Ans

naeHTMdrKaLum Ncnonb3yeMoro Tuna TPaHCMOPTHOIO
cpenctBa oTobpasvTcs B CTPOKE COCTOSIHWS B NEBOW

BEpXHen 4YacTtu akpaHa, Puc. 7-12.

Puc. 7-11 Tunbl TpaHCNOPTHLIX CPeacTB

3agaHHble 3rIEMEHTbI MEHHO:

1 Koneco ctaHgapTHOro (rerkosoro) asTomobuns —
oTOOpaxatTCst HOMUHAarnNbHbIE pa3Mepbl B AONMaX.

ru stehnl P BblOpaTb 06bIYHOE pacrnonoXeHve FRiseBMnika.ru

2 \ Alu 1 - Alu 5. [ins Bbibopa cTaHaapTHOro Koreca ¢

3
rustehnika.ru

3 HOMUWHarnbHbIMK pa3mepamu B MM (koneca TD unu
TRX) Heobxoammo BbiOpaTth onumtio mm/inch (Mm/
atonmel) B MeHo F5 okHa BBOOA JAHHBLIX ONCKA
2 (Puc. 7-10).

1 2 Koneco BHeAOPOXHUKA — HOMUHArbHbIE pasMepbl B

7-1 Aarnmax.

3 Koneco nerkoro kommepyeckoro aBrTomoouns
(MukpoaBTOByCa) — HOMUHamNbHbIE pa3mMepbl B
Aronmax. BoinonHsemble Wwarn ykasbiBalTcs B
Tabnvue “3agaHHble NapameTpbl U3Aenns” B KOHLE
pPYyKOBOACTBA.

lMoporoBoe 3HayYeHne GNOKMPOBKM HE3HAYUTENBHOM
avncbanaHca npu BbIbOpe 3TOro Tuna koneca
aBTOMaTU4YeCKM yaBauMBaeTCs, U paspelleHune
CUYATbIBAHWS JAHHOW BEMWYMHbBI YCTaHABNMBAETCS Ha
10 ru 5 cootBeTCTBEHHO. [loporoBble 3HaYeHUs A4S
nporpammbl WeightMiser cooTBETCTBYHOT ykazaHHOMY
3HAYEHUI0, YMHOXEHHOMY Ha 1,5 (cM. cneumanbHbIN
cnpaBoYHUK nonb3oaTtens nporpammbl Weight
Miser™),

7-12
4 MoTounKneTHOe KOneco — HOMUHarbHbIE pasMepsbl

B AlorIMax, paspelleHne n brnoknposka gucbanaHca
aHanorun4yHbl Kornecam NerkoBbix aBToOMoOuUNen.
CM. BbInonHsieMmble warn B Tabnuue “3agaHHble
napametpbl nsgenus’”.
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7.3.1  Selecting the Type of Vehicle

The Type of Vehicle must always be set even if an
automatic function is used and it must be done before
extracting the rim position reading arms.

e Onthe RIM DATAENTRY screen Fig. 7-10 press the
menu key F3 Fig. 7-11 to select the Type of Vehicle.

e Select the TYPE OF VEHICLE item according to the

rim on the machine.

When the selection has been made, a Type of Vehicle
in use identification icon will be displayed in the Status
Bar at top left Fig. 7-12.

Fig. 7-11 Types of Vehicle

Assigned Menu items:

1 Standard vehicle wheel (car)- nominal dimensions in

rustehnikiéc_:pes.The unit of measure (inches) is disptlfgféhnika_runominales en pouces (inch).L’unit'

Normal and Alu 1 to Alu 5 weight positioning can be
selected. To select a standard wheel with nominal
dimensions in mm - TD or TRX wheel, you should
select the mml/inch option from Menu F5 in the RIM
DATA ENTRY screen Fig. 7-10.

2 SUV vehicle wheel - nominal dimensions in inches.

3 Light industry vehicle wheel (Van) - nominal

dimensions in inches. Executable steps are
expressed in the “Product Requisite” table at the end
of the manual.
The threshold value for suppression of minor
unbalances is automatically doubled when this type
is chosen and the resolution of the amount reading
set to 10 g and 5 g respectively. Thresholds for
WeightMiser correspond to 1.5 times this value (see
specific Weight Miser™ user’s handbook).

4 Motorcycle wheel - nominal dimensions in inches, with
imbalances resolved and suppressed in the same
way as car wheels. Consult executable steps in the
“Product Requisite” table.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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7.3.1  Sélection du type de véhicule

Il est toujours nécessaire de sélectionner le type de
véhicule, méme en mode automatique. La sélection
doit étre faite avant d’extraire les piges de mesure des
positions sur la jante.

e Surl'écran du menu ENTREE DONNEES DE JANTE
(Fig. 7-10), appuyer sur la touche de menu (F3 Fig.
7-11) pour sélectionner le type de véhicule.

e Sélectionner I'option TYPE VEHICULE en fonction
de la jante traitée.

La sélection effectuée, I'icobne d’identification du type
de véhicule traité s’affiche dans la barre d’état en haut
a gauche (Fig. 7-12).

Figure 7-11 Types de véhicule

Attribution des options de menu :

1 Roue pour véhicules standard (voiture) - dimensions

affichée est le pouce (inch). Il est possible de choisir
entre le positionnement des masses nor. et Alu 1
a Alu 5. Pour sélectionner la roue standard avec
dimensions nominales en mm (roue TD ou TRX),
sélectionner 'option mm/inch dans le menu F5 de
I'écran ENTREE DONNEES DE JANTE (Fig. 7-10).

2 Roue pour véhicules SUV - dimensions nominales
en pouces (inch).

3 Roue pour véhicules industriels légers (fourgonnette)

- dimensions nominales en pouces (inch). Les pas
exécutables sont exprimés dans la table “Caractéristiques
du Produit” au fond du manuel.
La valeur limite pour la suppression de I'affichage
de moindres balourds est doublée automatiquement
quand ce type est choisi et la résolution de
laffichage de la grandeur du balourd est réduit a 10
g ou 5g respectivement. Les seuils de WeightMiser
correspondront a 1,5 fois cette valeur (voir Manuel
spécifique fonctionnalité Weight Miser™).

4 Roues pour motocyclettes - dimensions nominales
en pouces (inch) avec résolution et suppression
des balourds semblables a ceux applicables aux
véhicules automobiles. Consulter les pas exécutables
dans la table “Caractéristiques du Produit”.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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BpalLieHus Koneca

7.3.2 PyuyHoun BbIGOp ALU

® Ha ctpaHunue BAJTAHCUPOBKW v BBOOA OAHHbBIX
ONCKA (Puc. 7-9/7-10) HaxkmuTe knasuwy MEHIO F2 (Puc.
7-14) ona seibopa pexuma ALU.

® Buibepute BapuaHT ALU, cooTBeTCTBYIOWMIA TPEOYEMOMY
PacnonoXeHNIo rpy30B.

Ha CTPOKe COCTOAHUA B neBomn BerHeVI 4acTn 3KpaHa
OTOGpaSMTCH MKOHKa VI,D,eHTVI(bVIKaLI,VIVI ncnonb3dyemoro tuna
ALU (Puc. 7-13).

7-9 PucyHok 7-14 Tunbl ALU

3apgaHHble anemeHTbl MeHto F2:

1 Alu 0 (HopmanbHbI pexnum) — Micnonb3oBaHUe 3aXKUMHbIX
rPY30B Ha BHYTPEHHEN 1 BHELLHEN CTOPOHaxX Aucka.

2 Alu 1 — Vicnonb3oBaHue npukrensBaemMbiX rpy3oB Ha
BHYTPEHHeN 1 BHELLUHen CTopoHax drnaHua ancka.

3 Alu 2 — Acnonb3oBaHue MPUKIENBAEMOrO rpy3a Ha
BHYTPEHHeEM cbnaHue aucka v NMpuKnenBaeMoro rpysa Ha
ancke. Oba rpysa 6yayT HEBUAMMbBI C BHELLHEW CTOPOHbI

Koneca.
7-10 4 Alu 3 — Vicnonb3oBaHue 3aXXMMHOrO rpy3a Ha BHYTPEHHEN
rustehnika.ru rustehnikznaye v npuknensaemoro rpysa Ha ancke. Qepgtefanika.ru

6y,Cl,yT HEBMOUMbI C BHELLHEN CTOPOHbI Korleca.

5 Alu 4 — /cnonb3oBaHue 3aXMMHOIO rpy3a Ha BHYTPEHHEN
CTOPOHE 1 NPUKIIEMBAEMOro rpysa Ha BHelHeM draHue
avcka.

6 Alu 5 — Ncnonb3oBaHue NpukNenBaemoro rpysa Ha
BHYTpPeHHeM dnaHue gucka M 3aXUMHOro rpysa Ha
BHELLHEN CTOpPOHe AnckKa.

713 MpumeyaHue:

Bnarogaps dyHkummn Easy Alu, nocne Bbibopa onepatopom

pasMepoB AMCKa C NMOMOLLbI0 KanubpoB, B MOMOXEHUSIX
ALU 5 KpenreHusi rpy30B 3MeKTPOHHbIV Orok cTeHaa obpabaTsiBaeTt
[AaHHbIe Koreca n aBTomaTtnyecku npegnaraet pexum ALU,
Ha OCHOBE MOJIOKEHWUIA KOHTaKTa, BbIGpaHHbIX ONepaTopoM.
Pexvm ALU, aBToMatnyeckn npeactaBnsieMbli CTEHOOM,
MOXET OblTb U3MEHEH C MOMOLLbI MeH F4 unn nytem
OTBOZA pbl4aroB 1 YyCTAHOBKU UX B Apyroe MosioXeHne Ha
Aavcke.

ALU 4

(=]

ALU 3

[3,]

ALU 2 PekomeHpauus

[axe ecnu 310 BO3MOXHO, Mbl COBETYEM HE BblOMpaTh PeXUM
ALU Bpy4Hyt npu 0BbI4HbIX NpoLeaypax 6anaHcMpoBKU.
dakTnyeckn, nameHenne pexmma ALU B meHto F2, ecnn
BbIMOMHSIETCS [10 M MOCHE LKA, OTMEHSIET UCMOrb30BaHNe
pearnbHbIX AaHHbIX, NOMYyYEHHbIX C MOMOLLbIO NpoLeaypbl
Easy Alu.

ALU 1

w

ALU O

N

CteHp obpabaTbiBaeT pearnbHble AaHHbIE TaK, Kak ecriv Obl
3TO ObINMU HOMUWHanNbHbIE AaHHblE (BBOAMMbBIE BPYYHYHO).
BanaHcupoBka GyaeT He Takow ToYHOW, U pexumbl ALU P

7-14 OyayT HeJOCTYNMHbI, AaXe ecnu ux BbIopaTh.

SIS S

-
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7.3.2 Manual ALU selection

® On the BALANCING and ENTERING RIM DATA screen
(Fig. 7-9/7-10) press the F2 MENU key (Fig. 7-14) to select
a specific ALU mode.

® Select the ALU item corresponding to the required weight
location.

A Type of ALU in use identification icon Fig. 7-13 will be
displayed in the Status Bar at top left.

Figure 7-14 ALU types

Assigned F2 Menu items:

1 ALU 0 (normal) - Using clip-on weights on the internal and
external sides of the rim.

2 ALU 1-Using adhesive weights on the internal and external
rim flange.

3 ALU 2-Using an adhesive weight on the internal rim flange
and an adhesive weight on the rim disc. Both weights will
be invisible from the outer wheel.

4 ALU 3 -Using a clip-on weight on the inside and an adhesive
weight on the rim disc. Both weights will be invisible from

5 ALU4 - Using a clip-on weight on the inside and an adhesive
weight on the external rim flange.

6 ALU 5-Using an adhesive weight on the internal rim flange
and a clip-on weight on the outside of the rim.

N.B.

Thanks to the Easy Alu function after the operator has taken
the rim measurements using the gauges, in the weight
application positions the machine electronically processes
the wheel data and automatically proposes an ALU mode,
on the basis of the contact positions chosen by the operator.

The ALU mode presented automatically by the machine can
be changed using the F4 Menu, or by extracting the arms
again and positioning them differently on the rim.

Suggestion

Even if it is available, we suggest you do not select the ALU
mode manually for normal balancing procedures. Changing
the ALU from Menu F2 in fact, if carried out before or after
a run, cancels the use of the Real Data obtained with the
Easy Alu procedure.

The machine proceeds by processing the Real Data as
if they were Nominal Data (entered manually). Balancing
will not be as precise and no more ALU P modes will be
available even if selected.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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7.3.2 Sélection manuelle de I’Alu

® Surl’écran du menu EQUILIBRAGE ou sur celui ENTREE
DONNEES DE JANTE (Fig. 7-9/7-10), appuyer sur la
touche de menu F2 (Fig. 7-14) pour sélectionner un mode
Alu spécifique.

® Sélectionner I'option ALU pour le positionnement préféré
des masses.

L'icone d’identification de I'Alu utilisé s’affiche dans la barre
d’état en haut a gauche (Fig. 7-13).

Figure 7-14 Type d’Alu

Attribution des options de menu F2:

1 Alu 0 (normal) - Application de masses a ressort sur les
cotés interne et externe de la jante.

2 Alu 1 - Application de masses adhésives sur les épaules
interne et externe de la jante.

3 Alu 2 - Application d’'une masse adhésive sur I'épaule
interne et d’'une masse adhésive sur le disque de jante.
Les deux masses seront invisibles depuis I'extérieur de la
roue.

rustehnika 4uAlu 3 - Application d'une masse a ressort gy stal MIKEE ru

et d'une masse adhésive sur le disque de jante. Les deux
masses seront invisibles depuis I'extérieur de la roue.

5 Alu4-Application d’'une masse a ressort sur le coté interne
et d’'une masse adhésive sur I'épaule externe de jante.

6 Alu5- Application d’'une masse adhésive sur I'épaule interne
et d’'une masse a ressort sur le coté externe de jante.

Nota Bene:

Grace a la fonction Easy Alu, aprés que l'opérateur a pris
les mesures de la jante a I'aide des piges de mesure, sur
les positions d’application des masses, la machine traite
électroniquement les données et propose automatiquement
un mode Alu en fonction des positions de contact choisies
par I'opérateur.

Le mode Alu présenté automatiquement par la machine peut
étre modifié dans le menu F4 ou a l'aide des piges de
mesure en changeant le positionnement sur la jante.

Conseil

Bien que disponible, la sélection manuelle d’'un mode Alu n’est
pas conseillé pour les opérations d’équilibrage habituelles
car le changement d’Alu dans le menu F2, exécuté avant
ou apres la lancée, annule I'utilisation des données réelles
obtenues avec la procédure Easy Alu.

La machine traite les données réelles comme des
données nominales (saisies manuellement). La précision
de I’équilibrage sera inférieure et les modes Alu P
éventuellement sélectionnés ne seront plus disponibles.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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7.3.3 BBopg pa3mepoB AUCKa BPYYHYHO

B pesynbrate BBOAa pa3MepoB AMCKa BPYUHYHO
nony4yarTcs LUMKIbl 6anaHCUPOBKM, OCHOBaHHbIE Ha
HOMWHanNbHbIX AaHHbIX BHe yHKUUKN Easyalu.
Mpn n3mMeHeHNn faHHbIX BPYYHYO, 4O M NOCcne uMkna,
\ cuctemMa HeMefaneHHo BbIXOAUT U3 aBTOMaTUYECKOWN
1 YHKLMN 1 3anpeLlaeT N3MepeHnsi Ha OCHOBE
pearnbHbIX gaHHbIX (Alu P).

e Ortkpoute ctpannyy BBOOA OAHHbBIX OVCKA wn
Bbl6epuTe nyHkT PEJAKTUPOBAHWE PASMEPOB
(1, Puc. 7-15) HaxaTtnem knasuwimn meHio F5.

7-15

7.3.3.1 BBoa WMpUHbI AUCKa

Ecnn HeBO3MOXHO M3MEpUTb LUMPUHY AMCKa, U eCriun
yCTaHOBIEH CTaHAAPTHbIW OUCK, €r0 MOXHO N3MEPUThb C
nomMoLpbto kanubpa (PucyHok 7-16 - pernctpaumoHHbIN
Homep EAA0247G21A).

UTo6bl 3aaTb LUMPUHY AUCKA:

® 3mepbTe WMPUHY COOTBETCTBYHOLUM Kannbpom,
7-16 3 > UV NPOYTUTE AaHHbIE, YKa3aHHbIE Ha K.

e Haxmute knasuwy meHwo F3 (2, Puc. 7-17) u
MPOKPYy4YMBaTe, Moka He NosIBUTCS Tpebyemoe 3HadeHue.

e [Ins yCTaHOBKM 3HAYEeHUS HaXXKMUTE KMaBuLLly MEeHIo
F3.

rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru
7.3.3.2 BBop paccTtosiHusa Mmexay CTEHAOM U AUCKOM

Ecnn HeBO3MOXHO aBTOMaTuU4Yecku onpenenuTb
paccTosiHMe Mexay CTeHAOM U AMcKoM (kog owwmnbkm E
92), aT0 pacCcTOsHNE MOXHO ONpeaenTb BPYYHYIO.

Puc. 7-18 OnpegeneHne pacctosHUS nyTeM N3mepeHuns

X PaccrosiHie mexay KpaeM KpbILLKW Kopryca U AUCKOM
A 3HauyeHue X (M3mepeHHoe) MeHee 5 mm = BBogumoe
3HayeHue A.

\ \ \ e Uawmepsbte pacctosiHue X (Puc. 7-18) mexay kpaem

1 2 3 KPbILLKM KOpMnyca 1 OUCKOM.
717 Beoaumoe 3HaveHune A cooTBeTCTBYET X - 5 MM.

e Haxmute knasuwy meHo F2 (1, Puc. 7-17) u
NPOKPy4MBanTe, NOKa He NoSABUTCS Tpebyemoe 3HadYeHne.

TN o [1ns yCTaHOBKM 3HAYEHUS HAXMUTE KNaBuLLY MEHIO
F2.

¢ 7.3.3.3 BBopg anameTtpa AucKa

O Ecnu aBTomaTtuyeckoe onpegerneHne guameTtpa aucka
HEBO3MOXHO (Ko ownbkm E92), ero MOXxHO onpeaenutb
X BPYYHY!O.

AT

° [MpoyYTUTE HOMUHANbLHLIN AMaMETP Ha AUCKE UK
LUNHE N 3anOMHUTE.

7-18 e HaxmuTte knasuwy meHto F4 (3, Puc. 7-17) n
NpPOoKpy4MBanTe, Noka He nosiBUTCS Tpebyemoe
3HauveHve.

e [1ns yCTaHOBKM 3HAYEHUS HAXXMUTE KraBULLy
mMeHto F4.

Pykosodcmeo 1o akcrnyamayuu — 9eodyna 6800-2/p
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7.3.3  Entering rim measurements manually

Entering rim measurements manually results in
balancing cycles based on nominal data outside of the
Easyalu function.

If data is changed manually, before or after a run, the
system immediately exits the automatic function and
inhibits real data based measurements (Alu P).

e Access the ENTERING RIM DATA screen and select
the EDIT MEASUREMENTS item (1, Fig. 7-15) by
selecting the Menu key F5.

7.3.3.1 Entering the rim width

If the width of the rim cannot be measured, if a standard
rim is present it can be measured using the width gauge
(Figure 7-16 - reg. no. EAA0247G21A).

To set rim width:

* Measure the width with the appropriate gauge or read
the data stamped on the wheel.

e Press the menu key F3 (2, Figure 7-17) and scroll
until the required value is reached.

® Press the menu key F3 to set the value.

7.3.3.2 Entering the rim/machine distance

rustehnfik@oruatic determination of the distance rimyugteheika.ru

is not possible (error code E 92), the distance can be
determined manually.

Fig. 7-18

X Distance between cabinet cover edge and rim
A Value X (as measured) less 5 mm = Value A to be
entered.

Determining distance by measurement

e  Measure the distance X (Fig. 7-18) between cabinet
cover edge and rim.
The value A to be inserted corresponds to X less 5mm.

® Press the menu key F2 (1, Figure 7-17) and scroll
until the required value is reached.

® Press the menu key F2 to set the value.

7.3.3.3 Entering the rim diameter

If automatic determination is not possible (error code
E92), therim diameter can be determined manually .

e Read the nominal diameter on the rim or tyre and
note it down.

® Press the menu key F4 (3, Fig. 7-17) and scroll until
the required value is reached.

® Press the menu key F4 to set the value.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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7.3.3  Entrée manuelle des mesures de la jante

L'entrée manuelle des mesures de la jante détermine
des cycles d’équilibrage d’aprés les données
nominales, hors des fonctions Easy Alu.

La modification manuelle d’'une donnée, avant ou
apreés la lancée, entraine la sortie de la fonction
automatique et inhibe les mesures d’aprés les
données réelles (Alu P).

e Aller a I'écran ENTREE DONNEES DE JANTE et
sélectionner avec la touche de menu F5, I'option
MODIFIER MESURE (1, Fig. 7-15).

7.3.3.1 Entrée manuelle de largeur jante

S’il n’est pas possible de palper la largeur de la jante, en
présence d’'une jante standard, il est possible de la palper
avec une pige de mesure de largeur (Fig. 7-16 - N° de
réeférence EAA0247G21A).

Pour définir la largeur de la jante :

e Mesurer la largeur avec la pige a cet effet ou la lire
directement sur la roue.

e Appuyer sur la touche de menu F3 (2, Fig. 7-17) et
chercher la valeur a l'aide de la commande de défilement.

e Appuyer sur la touche de menu F3 pour saisir la
valeur.

rustehnika.ru
7.3.3.2 Entrée de I’écart jante/machine

S’il est impossible de relever automatiquement la
valeur de 'écart (message d’erreur E 92), les modes
d’équilibrage permettent de le déterminer manuellement.

Fig. 7-18

X Ecartentre le rebord du couvercle du chassis et la jante

Saisir I'écart en mesurant

A Valeur X mesurée moins 5 mm = Valeur A a entrer.

e  Mesurer I'écart X (Fig. 7-18) entre le rebord du
couvercle du chassis et la jante.
La valeur A a saisir correspond a X - 5 mm.

e Appuyer sur la touche de menu F2 (1, Fig. 7-17) et
chercher la valeur a 'aide de la commande de défilement.

e Appuyer sur la touche de menu F2 pour saisir la
valeur.

7.3.3.3 Entrée du diamétre jante

S’il est impossible de relever automatiquement le
diamétre(message d’erreur E92), les modes d’équilibrage
permettentde le déterminer manuellement.

e Lire le diameétre nominal sur la jante ou sur le pneu
et le noter.

e Appuyer sur la touche de menu F4 (3, Fig. 7-17) et
chercher la valeur a l'aide de la commande de défilement.

e Appuyer sur la touche de menu F4 pour saisir la
valeur.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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7.4 Pexum cneunanbHbIX pa3MmepoB

® B okHe BBOOA OJAHHbLIX OVCKA HaxxmuTe KnaBuLly MeHto
F5, 3atem BbIOepute nyHKT CneumanbHble pa3mepsbl (1,
1 Puc. 7-15).

Mosasutca okHo BBOOA OAHHbLIX OVWCKA, B koTOpOoMm
rpy3bl BblAeneHbl Ha ABYX MMOCKOCTSAX B crneyuanbHOM
npsiMoyrorieHom okHe (Puc. 7- 20).

lpumeyvaHue:
(DyHKU,I/Iﬂ cneunanbHbIX PeXXUMOB He UCNONb3yeTcd npu
00bIYHBbIX Mpoueaypax GanaHCUpPOBKKU, @ UCMONb3yeTcs,
TOMbKO ECIN HEBO3MOXXHO MCMOSb30BaTh NPorpamMmmypyemoe
pacnonoxeHue rpysoB (Hanpumep, B criyyae konec Ans
7-15 CI'IeLI,TeXHI/IKVI) C KOMNJIEKCHbIMU NapamMeTpamMn namepeHuna
3a npegenamMmu aBToMmaTtn3npoBaHHbIX MEXaHM3MOB CTeHOa.

Mpw BbIGOPE aBTOMaTM4eCkM BbiBOAUTCA pexkum ALU 0.

Pa3mepsbl Bcerga OTOGDa)KaIOTCﬂ B MUNIMMeTpax.

® I3mepbTe HenocpeacTBeHHO Ha BGanaHcMpyeMom Kornece
paccTosiHne X 1 BbINOMAHUTE U3MePEHNA 3ahPEKTUBHOM
KOMneHcauun (LEHTP TSXKECTU rpy3a) C MOMOLLLbIO PYNETKM
(PucyHok 7-21).

® Haxmute knasuwy F2, F3 unn F4 B cooTBeTcTBMM C
pa3MepoM, KOTOPbIA XOTUTE U3MEHUT.

3HauyeHue, npegHasHa4eHHoe Ana U3MEeHeHUA, BblAeNnAeTCAa

rustehnika.ru rustehiika.ra rustehnika.ru

® Ina M3MeHeHUss 3Ha4YeHUA UCNOoNb3yNTe KOMNecuko
NPOKPYTKKM, Noka oTobpaxaemMoe 3HayeHWe He Oyaet
COOTBETCTBOBAaTb U3MEPEHHOMY 3HAYEHUIO.

® Korga 6yger 4OCTUTHYTO Tpebyemoe 3HadYeHue, HaxMmTe
3Ty Xe KnaBuLLy eLle pas.

7-20 Tenepb pasmepbl AWcka BBeAeHbl MOMHOCTbIO. BBeAeHHble
JaHHble COXpaHsaoTCA 40 Tex Mnop, noka He ByaeT BbINOSHeH
HOBbIN BBOA, AaHHbIX, UMW 40 OTKIOYEHUs CTeHaa.

7-21

Pykosodcmeo 1o akcrnyamayuu — 9eodyna 6800-2/p
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7.4 Special Dimensions mode

® |n the ENTERING RIM DATA screen press the menu key
F5, then select the Special Dimensions item (1, Fig. 7-15).

The ENTERING RIM DATA screen appears where the weights
highlighted on two planes appear in a square shape (Fig. 7- 20).

Note:
The Special Modes function is not used for the normal
balancing procedures but only if it is not possible to use a
programmable weight position (e.g. in the case of special
wheels), with complex dimension parameters beyond the
automated mechanisms on the machine.

The ALU 0 mode is automatically recalled when selected.

The dimensions are always displayed in millimetres.

® Measure directly on the wheel to be balanced the distance
X and the effective compensation measurements (weight
barycentre) using a flexible tape measure (Figure 7-21).

® Press key F2, F3 or F4, according to the dimension you
wish to alter.

The value involved in the alteration takes on a coloured
identification frame.

® Using the scroll cursor change the value, until the value
displayed corresponds to the value measured.

rustehﬁikvé"."Fﬁ this value is reached press the same keyragsajtne.hnika -[%cihjr étre identifiée.

The rim dimensions are now entered completely. The input
is retained until a new input is made or until the machine is
turned off.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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74 Mode Dimensions spéciales

® Surl'écran ENTREE DONNEES DE JANTE, appuyer sur
la touche de menu F5, puis sélectionner I'option (1, Fig.
7-15) Dimensions spéciales.

L’écran ENTREE DONNEES DE JANTE s’affiche avec les
masses surlignées sur les deux plans apparaissent de forme
carrée (Fig. 7-20).

Nota Bene :

La fonction Modes Dimensions spéciales ne doit pas
étre utilisée pour les procédures d’équilibrage normales,
mais uniquement lorsqu’il n’est pas possible d’utiliser un
positionnement programmable des poids (par exemple,
dans le cas de roues spéciales) avec des dimensions
complexes hors des procédures automatiques prévues par
la machine.

Le mode Alu 0 est automatiquement rappelé sur la sélection.

Les dimensions affichées apparaissent toujours en millimétres.

® Mesurer I'écart X et les mesures réelles de correction (centre
de gravité de la masse) directement sur la roue a équilibrer a
I'aide d’'un décametre a ruban (Fig. 7-21)

® Appuyer sur les touches F2, F3 ou F4 en fonction de la
dimension a modifier.

La valeur intéressée par la modification est encadrée en couleur

® Modifier la valeur a l'aide du curseur (commande de
défilement) jusqu’a ce que la valeur correspondante a celle
mesurée s’affiche.

® |orsque la valeur souhaitée est affichée, appuyer de
nouveau sur la touche.

Les dimensions de jante sont intégralement entrées; elles seront
conserveée jusqu’a ce que la machine soit débranchée.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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7.5 PyHKUMA npocunen konec

[na 6anaHcupoBkn Gonee ogHOro Komneca OAHOMO
TMNa ¢ OOHUMW HOMUHANbHBLIMU pasmepamu, BBeOuUTe
[NaHHble TOMNbKO AnA nepsBoro koneca. Habop gaHHbIX
coxpaHsieTcsa 40 BBOAA HOBbIX AaHHbIX UMW OTKIHOYEHNS
cTeHaa.

YTtobbl napameTphbl korneca Obinn 4OCTYNHbI MOCTOSIHHO,
ucnonbayinte dyHkumio NMPODPUNEN KONEC. ®yHKkuums
npodunen Konec no3BofsdeT 3anoMumHaTb 3HAYEHUS
ONs KOHKPETHbIX TUMOB KOJleC, KOTOpble 4YacTo
GanaHcupyloTcs B JaHHOW MacTepckon. PakTuyecku,
3TO nomoraeT n3baBUTbCS OT HEOOXOAMMOCTU KaXKabIV
pa3 BBOAMTb AaHHble Korneca. O1a yHKUMS 0COBEHHO
nonesHa AN MacTepPCKUX, BbIMOMHSALWMNX CEPUM
onepauun No MOAFOHKEe LWWH K AMCKam UMW 4acTto
paboTalLWmnx ¢ OOHUMU M TEMU Xe TUMamu Konec
(Hanpumep, macTepckue, npegnararowme ANCKA Ons
noaroHkn). OgHOKpaTHOE COXpaHeHNe OaHHbIX AncKa B
NpoUnsixX rapaHTUPYET UCNOMb30BaHNE OOHUX U TEX XKe
NIOCKOCTEN KOPPEKLMM, B YAaCTHOCTU ANS NUTbIX KOMeEC,
Taknm obpasom, obecneunBas HEN3MEHHOE KayeCTBO
GanaHCcMpoBKM.

OT1a pyHKUUS MOXKET UCMONb30BaTLCA Ast COXPaHEHUs
crnepyowmnx AaHHbIX:

rustehnika.ru rustehnikdofidanbHsie pasmepsi koneca rustehnika.ru
— 3HadveHus, namepeHHble kanmbpom (Alu P)

— PacnonoxeHue rpysos (pexum Alu)

— Twn TpaHCNOPTHOrO CpeacTBa

— [MonoxeHus ansa otcnexnBaHusa (cnvcok ot 1 o 9)

—  KonunuecTso cnnuy, (ecnm npegeapuTenbHO 3arpyKeHo)

Puc. 7-22 NPO®UIb

O60o3Ha4yeHne nNonen MeHHo:
7-22
F1 Joctyn k meHto BAJTAHCUNPOBKA
F2 He 3apaHo

F3 CoxpaHeHue Tekyliero npoduna B NOCTOAHHON
namsaTy

F4 He 3apaHo

F5 MNMpumeHeHne npoduna komneca, BolbpaHHOro n3
namsaTu

F6 He 3apaHo

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu — 9eodyna 6800-2/p
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7.5 Wheel Profiles function

To balance more than one wheel of the same type and
with the same nominal dimensions, simply set the data
for the first wheel only. The data set then remains until
other new data is set or the machine is switched off.

To make the wheel parameters available permanently
use the WHEEL PROFILES function.

The wheel profiles function enables you to memorize the
values of certain wheel types that are often balanced in
the garage. Naturally this bypasses the task of repeatedly
setting wheel data. This function is particularly useful
for workshops that carry out series fitting of tyre/rim
assemblies or frequently handle the same wheel types
(e.g. workshops that offer rims for retrofitting).

The once—only storage of the rim data in the profiles
guarantees that the same correction planes are always
used, in particular for alloy wheels, thus providing
consistent balance quality.

The function can be used to save the following data:
Nominal wheel dimensions

Values measured with gauge (Alu P)

Position of weights (Modo Alu)

— Type of Vehicle

— Number of spokes (if loaded previously)
Fig. 7-22 PROFILE

Assignment of menu fields:

F1 Access to the BALANCING Menu

F2 Not assigned

F3 Saves current profile in permanent memory

F4 Not assigned

F5 Applies a wheel profile selected from the memory

F6 Not assigned

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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7.5 Fonction Profils de roue

Si plusieurs roues du méme type et de valeurs nominales
identiques sont équilibrées, les dimensions de la roue
ne doivent étre entrées que pour la premiére roue. Les
entrées restent mémorisées jusqu’a ce qu’une nouvelle
entrée soit effectuée ou que la machine soit éteinte.

Pour disposer de fagon permanente de parameétres roue,
la fonction PROFILS DE ROUE est aussi disponible.
Les profils de roue permettent de mémoriser les
paramétres des roues équilibrées fréquemment et
d’éviter de devoir resaisir les mémes parameétres. Cette
fonctionnalité est utilisée en particulier par les entreprises
qui montent des ensembles montés, ou bien pour toutes
les roues fréquemment manipulées en entreprise (p.
ex. si 'entreprise propose des jantes en équipement
alternatif).

La mémorisation unique des paramétres de la roue sous
“ profil “ garantit que seront toujours utilisés les mémes
plans de compensation, notamment pour les jantes en
alliage léger, assurant ainsi une qualité constante de
I'équilibrage.

La fonction peut disposer des valeurs mémorisées
suivantes :

— Dimensions nominales de la roue

rustehnikaru Valeurs mesurées par la pige (Alu Ppystehnika.ru

— Positions des masses d’équilibrage (Mode Alu)
— Type de véhicule

— Positions a retrouver pour les modes d’équilibrage
(liste 12 9)

— Nombre de rayons (si la valeur a été chargée
auparavant)

Fig. 7-22 PROFIL

Attribution des zones de menu:

F1 Accés au menu EQUILIBRAGE

F2 Non attribuée

F3 Mémorisation permanente du profil courant

F4 Non attribuée

F5 Application d’'un profil de roue sélectionné dans la
mémoire

F6 Non attribuée

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p

rustehnikéru



URaRRIkA g

rustehfleaiEd purenuuie HacTpoiiku

7-23

rustehnika.ru
7-24

7-25

ru

nqrped
stehnlkpa.

ruS8fehnika.ru

BpalleHus Koneca

7.5.1 CoxpaHeHue npoduns Koneca
MoxHo coxpaHunTb 00 9 npocumnen konec.

e 3axmuTe Koneco, Npoduilb KOTOPOro XOTuUTe
COXpPaHUTb.

e 3apanTe n cobepuTe Bce AaHHble Koneca, BKM4as
KONMMYeCTBO CNuL, 1 NnokadaHus yHKUun EasyAlu v
Easy Alu Toggle, ecnu Tpebyetcs pexum Alu P.

®  HaxmuTte knasuLy meHto F6 B okHe BBOOA JAHHbBIX
ONCKA u Bbibepute nyHkT Mpodunu konec (1, Puc.
7-23).

Otkpoetcs okHo MPODUNEN KONEC (Puc. 7-24).

Tekywme gaHHble Npodunsa Koreca BblOeNsaTCcs B
OTOESNbHOW CTPOKE B HUMXKHEN YaCTu CTPaHULbI.

e B cnucke M3 9 no3avuMn MCnonb3ynTe KoMaHay
NPOKPYTKN AN BbiGoOpa nos3uummn perncrpauumu
TekyLero npoduns.

e [1na coxpaHeHus gaHHbIX HaxmuTe knasuwy F3.

Tenepb OaHHble HaBcerga CoxpaHeHbl B BbiGpaHHOM
no3vunum n Moryt 6blTb BOCCTAHOBMEHbI, KOraa
lyeTc;L

lMpumeyaHue:
Ecnn npodunb 3ameHsieTcsa ApyruMun AaHHbIMU Mpu
nepesanucu, oH bonbLue He NokasbliBaeTCs B CMIUCKE.

7.5.2 BoccTtaHoBrneHue npoduna Koneca u3
namsaTun

e 3axmuTte Koneco Ha 6anaHCUPOBOYHOM CTEHAE.

e Haxmute knasuwy F6, B okHe BBOOA OAHHbIX
OVNCKA, 3aTeMm BbIGepuTe M HaxXmMuUTe KnaBuLLy
MPO®PUJIN KOJIEC (1, Puc. 7-23).

Otkpoetcs okHo MPODUNEN KONEC (Puc. 7-24).

e C nomMmowbio KOMaHAabl NMPOKPYTKM Bbl6epMTe
ﬂpO(bI/IJ'Ib, yKa3aHHbIIZ 4On4a Koneca, yCTaHOBJIEHHOIO
Ha cTeHae.

e YT10Obl NPUMEHUTb BbIOpaHHbIE AaHHbIE, HAXMUTE
knasuwy F5.

OTkpoeTcs okHo BBOOA OAHHbBLIX OUCKA (Puc. 7-25),
B KOTOpOM OyayT NokasaHbl BOCCTAaHOBIEHHbIE AaHHbIE.

e [lpoBepbTe NPaBWUMbHOCTL BCEX HACTPOEK B Mone
WHOVKALWMMN U CTPOKE COCTOSIHUS.

Tenepb cTeHA roToB NepenTu K LKy namepenus (Maea
8.1).

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu — 9eodyna 6800-2/p
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7.5.1 Saving a Wheel Profile
Up to 9 wheel profiles can be saved.
e Clamp the wheel you wish to save the profile of.

e Set and acquire all the wheel data including the
number of spokes and the EasyAlu and Easy Alu
Toggle readings if an Alu P is required.

e Press the menu key F6 in the ENTERING RIM DATA
screen and select the Wheel Profiles item (1, Fig.
7-23).

The WHEEL PROFILES screen (Fig. 7-24) will open.

The current wheel profile data is highlighted in a line on

its own at the bottom of the page.

¢ |n the 9 position list, use the Scroll command to
choose the current profile registration position.

e Press the F3 key to save data.
The data is now saved permanently in the chosen

position and can be recalled when required.

Note:
If the profile is overwritten with other data it is no longer

7.5.2 Recalling a Wheel Profile from the
memory

e Clamp the wheel to the balancer.

e Press the Menu key F6 in the ENTERING RIM
DATA screen and then select and press the WHEEL
PROFILES key (1, Fig. 7-23).

The WHEEL PROFILES screen (Fig. 7-24) will open.

e Use the Scroll command to select the profile indicated
for the wheel on the machine.

e Press the F5 key to apply the data selected.

The ENTERING RIM DATA screen (Fig. 7-25) will open

and show the data recalled.

e Check that the settings in the Indications Field and
Status Bar panel are correct.

The machine is now ready to proceed with the measuring
run (Chapter 8.1).

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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7.5.1 Mémorisation d’un profil de roue

Il est possible de mémoriser un maximum de 9 profils
de roue.

e Mettre en place la roue dont on souhaite mémoriser
le profil.

e Saisir et acquérir toutes les données de roue y
compris le nombre de rayons éventuels et les
palpages Easy Alu et Easy Alu Toggle, au cas ou un
Alu P soit requis.

e Surl’écran ENTREE DONNEES DE JANTE, appuyer
sur la touche de menu F6 et sélectionner 'option
Profils de roue (1, Fig. 7-23).

L'écran PROFILS DE ROUE (Fig. 7-24) s’affiche.

Les paramétres du profil de roue courant sont surlignés
sur la ligne en bas.

e Choisir la position d’enregistrement du profil courant
dans la liste a 9 positions avec la commande de
défilement.

e Appuyer sur la touche F3 pour exécuter la sauvegarde
des données.

rustehnika.rss données sont maintenant mémoriéd&deiBnikanru

permanente.

Nota Bene :
Le profil éventuellement écrasé par les nouvelles données
n’est plus dans la liste.

7.5.2 Rappel d’un profil de roue dans la
mémoire

e Mettre en place la roue sur I'équilibreuse.

e Surl’écran ENTREE DONNEES DE JANTE, appuyer
sur la touche de menu F6, puis sélectionner et
appuyer sur la touche PROFILS DE ROUE (1, Fig.
7-23).

L'écran PROFILS DE ROUE (Fig. 7-24) s’affiche.

e Avec la commande de défilement, sélectionner le
profil indiqué pour la roue traitée.

e Appuyer sur la touche F5 pour appliquer les données
sélectionnées.

L'écran ENTREE DONNEES DE JANTE (Fig. 7-25)
s’affiche, il affiche les données rappelées.

e \érifier que la saisie dans le champ Indications et
dans I'encadré de la barre d’état est correcte.

La machine est préte a effectuer une lancée de mesure
(voir § 8.1).

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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7.6 KoppekTupoBka BBeIeHHbIX AaHHbIX
nocrie uamepeHusi

Ecnun 6binn BBEOEHDI HenpaBwuiibHble OaHHblIE n/vnun

Hel'lpaBVIJ'IbeIVI TN Koneca nUin pexmnm 6aJ'IaHCI/IpOBKI/I
ana uukna n3amMepeHus (TVII'I TpaHCNOPTHOIo cpeacrTea,

1 pexum Alu):

7-15
UTO0Obl MOBTOPHO YCTAHOBUTL OTKOPPEKTUPOBAHHbLIE

pa3mepbl A1cka U/nnm oTKOPPEKTUPOBAHHbIE METOAbI
n3MmepeHuns

e BepHutecb Ha ctpaHuuy BBOOA OAHHbBIX OVUCKA
(Pwuc. 7-25).

e Haxmute knasuwy F5 ans Beibopa anemenTta (1,
Pwuc. 7-15).

OTkpoeTcs okHo PEJAKTUPOBAHUA N3MEPEHWUN,
nocre 3TOro AencTByinTe, Kak onucbiBaeTcs B [Mase
7.3.3.

Mo okoHYaHMK NpoLecca Brok aNeKTPOHHOTO YrpaBneHns
COXpaHsieT HOBble HacTpoulku, obpabaTbiBaeT u
oTOOpaXkaeT OTKOPPEKTMPOBAHHbIE 3HAYEHUS U3MEPEHUIA
B okHe BAJTAHCNPOBKW 6e3 HeobxoamMmocTu 3anycka
HQBOrO LMKna.

rustehmika.ru ru Stehﬁbﬁ-&%yue- rustehnika.ru

BBoA HOBbIX OaHHbIX Yepe3 pyyHble HACTPOWNKK
noagpasymeBaeT BbiX0O4 W3 npenBapuUTenbHO
BblOpaHHoOro pexuma Alu P. CTeHg npenctasuT
HOMUHarnbHbIN pexum Alu, COOTBETCTBYOLL NI
pexumy Alu P, 3agaHHoMy paHee.

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu — 9eodyna 6800-2/p

ruStehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru



rustehiik@itheel Run settings

rustehnika.ru

7.6 Correction of inputs after
measurement

If incorrect data and/or incorrect wheel type or balancing
mode were entered for a measuring run (Type of Vehicle,
Alu Mode):

To reset the corrected rim dimensions and/or the
corrected measurement methods

¢ Return to the ENTERING RIM DATA screen (Fig.7-
25).

e Press the F5 Menu key to select the item (1, Fig.
7-15).

The EDIT MEASUREMENTS function screen opens so
proceed as described in Chapter 7.3.3.

At the end of the process the electronic control unit
acquires the new settings, processes and displays the
corrected measurement values in the BALANCING
screen without having to launch another run.

Note:
Entry of a new datum via manual setting involves exit
from any preselected Alu P mode. The machine will

rustehnikgieagnt the nominal Alu corresponding to Fmika.rUprésélectionné, quel qu'il soit. La machlid&

set before.
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7.6 Correction ultérieure de dimensions
entrées

Si, aprés une lancée de mesure, on constate que des
dimensions de jante et/ou des critéres de mesure erronés
(type de roue, mode d’équilibrage) ont été entrés (Tipo
de Vehiculo, Modo Alu):

Pour paramétrer de nouveau les dimensions de la jante
et/ou les modes de mesure corrects:

e Retourner a’écran ENTREE DONNEES DE JANTE
(Fig.7-25).

e Appuyer sur la touche F5 pour sélectionner I'option
(1, Fig. 7-15).

L'écran de la fonction MODIFIER MESURES s’affiche,
continuer comme décrit au § 7.3.3.

Alafin, 'unité électronique reprend la nouvelle entrée, la
traite et affiche les valeurs mesurées corrigées sur I'écran
EQUILIBRAGE, sans que I'on ait besoin d’effectuer une
nouvelle lancée de mesure.

Nota Bene:
La saisie d’'une nouvelle donnée, par paramétrage
manuel, entraine la sortie du mode Aly P

I’Alu nominal correspondant a I'Alu P paramétré
auparavant

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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BpalLieHus Koneca

7.7 MpoBepka oceBOoro 6ueHns

nepe,q LUUKITOM U3MepeHus npoBepbTe Koreco Ha
pagunanbHoOe u oceBoe 6ueHue. Ecnu HabnogaeTtca
3HaunTenbHoe OMeHMe, BO3IMOXHO, LWIKUHA
HenpaBunbHO yCTaHOBJI€eHaA Ha AUCKe. B atom cny4ae
Koreco Heo6xoaMmMo OTGaJ'IaHCVIpOBaTb.

Mpu nocTtaBke C 3aBoga CTEHAN HACTPOEHbI TaKUM
obpa3som, YTO Koreco aBToMaTMYeCKM OCTaHaBMBaEeTCS
npwv NOQHATMM KOXyXa 3aLLmTbl Korneca (pexum padoThbl
—aBTOMaTnyeckasi OCTaHOBKa MpW MOOHATUN KOXyXxa
3aLLUMTbI Koreca” yCTaHOBIEH B MONOXEHWE “BKIHOYEH”).

HabniogeHve 3a KonecoM BO3MOXHO TOMbKO MpU
OTKITIOYEHUN 3TOro pexmnma paboTbl (NMpU MNOAHATUU
KOXyXa Kofneco He ocTaHaBnuBaetcd, cMm. § 10.
M3ameHeHne pexnmoB paboTbl)

Ecnu pexum yctaHoBneH Ha “OTknoyeHne”:

Koneco Bpalwiaetcs, Korga NogHAT 3alUTHbIN
KOXyX. Ybeamtecb, YTO KOMeco He 3abrokmpoBaHO
WHCTPyMEHTamMu nnum nogobHeIMu npegmeTamu.
Vicnonb3ynTte 3almTHbIE OYKU U MFIOTHO NpUIieraroLLyto

. 6 . .
rustehnika.ru rustehidik® L oA rustehnika.ru

e Ecnn HeobOxoaMmo MpoBepuTb YCTAHOBMEHHOE Ha
CTeHAe KOorneco Ha BUaMMoe paguarnbHoe unm ocesoe
Ovenwne, 3anyctute uukn, Haxas knasuwy START
UINKN 3aKpbIB 3aLUUTHBLIA KOXYX, B 3aBUCUMOCTU OT
pexuma paboTtbl, neped dPakTU4EeCKUM LUKIOM
n3mMepeHns.

e 3ateM nogHMMUTE KOXYX 3alWnTbl KOneca u”
OCMOTPUTE KOJIeCO Ha Hanun4me paguanbHOro unum
0ceBOro breHusi, Noka oHo 3ameansiet BpaLleHne.

e (OcTaHoBUTE Koneco HaxaTtnem knasuim STOP.

Pykosodcmeo 1o akcrnyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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7.7 Axial Run-out test

Prior to the measuring run check the wheel for
radial and lateral run—out. If considerable run—out
is observed the tyre may be incorrectly fitted on the
rim. In this case, the wheel should not be balanced.

When supplied from our works the machine is programmed
such that the wheel is braked automatically when the
wheel guard is raised (mode of operation “automatic
braking when wheel guard is raised” set to “yes”).

Observation of the wheel is only possible when this mode

of operation is set to “no” (no braking of wheel by raising
of wheel guard, see § 10. Changing modes of operation).

If the mode is set to “no”:

rustehnika pdrametres précédents la lancéHeRIka.ru

7.7 Vérification d’excentricité

Avant la lancée de mesure, vérifier le faux—-rond et le
voilage éventuel de la roue. Si on constate un faux—
rond ou un voilage élevé, il se peut que le pneu ne
soit pas correctement monté sur la jante. Dans ce
cas, ne pas équilibrer la roue.

La machine est programmeée a la livraison de fagon que
la roue soit automatiquement freinée quand on souleve
le carter de roue (Mode de fonctionnement “Freinage
automatique quand on souléve le carter de roue” sur “oui”).

L'observation décrite de la roue est seulement possible
si ce mode de fonctionnement est réglé sur “non” (pas
de freinage de la roue quand on souléve le carter de
roue, voir § 10. Sélection des modes de fonctionnement).

Si ce mode de fonctionnement est réglé sur “non”;

The wheel rotates when the wheel guard is open.
Make sure that the wheel is not blocked by tools or
the like.

Wear safety goggles and tightly fitting working clothes.

rUStehmk@ﬁ{&Nheel clamped on the balancer is to béH%t&Q@'ka ..I’U

for visible radial and/or lateral run—out, start a run -
by pressing the START key or by closing the wheel
guard, depending on mode of operation - prior to the
actual measuring run.

e Then raise the wheel guard and observe the wheel
for radial and lateral run—out while it slows down.

¢ Finally brake the wheel by operation of the STOP key.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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La roue tourne quand le carter est ouvert.

S’assurer que la roue ne soit pas bloquée par un outil
ou de pareil.

Porter des lunettes de protection et des vétements de
travail pas trop larges.

Silaroue serrée doit étre soumise a un contrdle visuel
pour constater un éventuel faux—rond et/ou voilage,
initialiser, avant la lancée de mesure proprement
dite,une lancée, a I'aide de la touche START ou
en fermant le carter de roue, selon le mode de
fonctionnement.

e Relever ensuite le carter de roue et observer un
éventuel faux—rond ou voilage quand la roue décélére.

Freiner ensuite la roue en appuyant sur la touche
STOP.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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8. banaHcupoBka

MpenBapuTenbHble onepaumm:

— TMpy HEOBXOAMMOCTH, BbIMOSHUTE LMK KOMNEHcALUM
(Pasgen 6.4).

— TpoBepbTe NpaBuUbLHOCTL 3axaTus korneca (Pasgen
6.5).

— Bbibepute TMn TpaHcnopTHoro cpeactea (Pasgen
7.1.1).

— T[lpoytute pasmepHblie napameTpbl gucka (Pasgen
7.2).

Ecnu tpebyetca otbanaHcupoBaTb 6onee ogHOro
KoJieca oaHoro tuna (C OANHaKOBbIMWU HOMUHAlTbHbIMU
1 pa3mepamu), Hy>KHO BBECTW AaHHbIE TOMbKO 41151 NEPBOro
koreca. BbibpaHHble JaHHble OCTalTCs B AEUCTBUM,
noka He OyayT yCTaHOBMEHbl HOBble AaHHble, UMK A0
8-1 OTKIIOYEHUSI CTeHAa.

[ns BbiBoga ctpaHuubl BAJTAHCUPOBKW:

e Haxmute KnaBuwy meHio F1 n Bbibepute nyHKT
BbanaHcuposka (1, Puc. 8-1).

OtkpoeTtcst okHo BAJTAHCVPOBKW (PucyHok 8.2).

_ Puc. 8-2 BAJTAHCUPOBKA _
rustehnika.ru rustehoisasitknme knasuw meo: rustehnika.ru

F1 CopepxuT pasnuyHble onumm 4OCTyna K OKHaM.
F2 Copgepxut onumm Bolbopa Tuna ALUs.
F3 CogepxuT onuum BbiGopa Tuna TpaHCNopTHOrO CPeacTBa.
F4 CogepXut onumm HaCTpoVKK ANs:
CTtaTtuyeckoro ancbanaHca
BeiGopa rpammoB/yHLMIA
Cuctembl Weight Miser (ecnn BkntodeHa)
F5 He 3apaHo
F6 Conepxut onumio LINKITA KOMMEHCALIAN.

8.1 U3mepeHne aucbanaHca
[Mocne BbINOMHEHUA NpeABapuUTENbHbLIX onepauunn

MOXXHO 3arnyCTUTb LMK N3MEPEHNSI:
/ — Haxmute knaBuwy START mnnu onyctute Koxyx
3almMThl Koneca, B 3aBMCUMOCTM OT BblOpaHHOM
dyHKLUMN.

Mocne namepeHns MOXXHO 3aKpenuTb BanaHCUPOBOYHbIE
rpy3bl MW BbIMOMHUTL LUK ONTMMWU3ALUKN UMK
MUHUMM3auuKn Maccbl. CneunanbHas mkoHka (1, Puc.
8-3) ykasblBaeT, YTO CTeHA npeanaraeTt BbIMOMHUTb

npouenypy onTUMmn3aL M ninm MUHUMU3aumm.

Mocne n3amMepeHWss CTeHA aBToOMaTUYeCKMU
OCTaHaBNMBAETCS, U KOMECO 3aTOpMaXkMBaeTCs TaKUM
obpasowm, 4To rpy3 anis neBou (3aBogckasi yCTaHOBKA)
NMIOCKOCTU KOPPEKLUN MOXHO 3aKpenuTb TOYHO Hag
8-3 rMaBHLIM Barom nepreHanKynsapHo emy. Ha akpaHe
oTobpaxaeTcss gucbanaHc, U3MEpPEHHbIV OM1s Kaxaom
NIOCKOCTM KOPPEKLIMM 1 HanpaBreHne KoppekLmm.

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu — 9eodyna 6800-2/p
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8. Balancing

Preliminary operations:

If necessary, perform a compensation run(Section
6.4).

Check the wheel is clamped correctly (Section 6.5).
Select the Type of Vehicle (Section 7.1.1).
Read the rim dimension parameters (Chapter 7.2).

If more than one wheel of the same type needs to be
balanced (the same nominal dimensions) the data need
only be set for the first wheel. The selections stay set
until other new data is set or the machine is switched off.

To access the BALANCING screen:
¢ Press the F1 Menu Key (1, Fig. 8-1).

The BALANCING screen (Figure 8.2) will open.

Fig. 8-2 BALANCING
Menu key details:

F1 Contains the MAIN MENU screen access option.
F2 Contains the ALU Type selection options.

F3 Contains the Type of Vehicle selection options.
F4 Contains the setting options for:

Grams / Ounces
Weight Miser (if included)
F5 Not active
F6 Contains the COMPENSATION RUN option.

8.1 Measuring imbalance

Having completed the preliminary operations, a
Measuring run can be launched:

— Press the START key or lower the wheel guard
according to which function has been preselected.

The BALANCING screen appears (Fig. 8-3).

After measurement the balance weights can be fitted, or
a weight minimisation or optimisation run can be carried
out. The specific icon (1, Fig. 8-3), indicates that the
machine suggests a weight Optimisation or Minimisation
procedure is carried out.

After measurement the machine stops automatically
and the wheel is braked such that the weight for the
left (Factory selection) correction plane can be fitted
exactly perpendicular to and above the main shaft.
The screen shows the unbalance measured for each
correction plane and the direction towards correction.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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8. Equilibrage de roue

Préparatifs :

Effectuer une lancée de compensation, si nécessaire
(voir § 6.4).

Serrage correct de la roue (voir § 6.5).

Sélection du type de véhicule (voir § 7.1.1).

Palper les dimensions de la jante (voir § 7.2).

Si plusieurs roues du méme type (dimensions nominales
de jante identiques) sont équilibrées I'une aprés l'autre,
il suffit d’entrer les données de la premiére roue. Elles
restent en mémoire jusqu’a I’entrée de nouvelles
données ou l'extinction la machine.

Le menu EQUILIBRAGE est accessible de deux fagons:
e Appuyer sur la touche de menu F1 (1, Fig. 8-1).

L'écran EQUILIBRAGE (Fig. 8-2) s’affiche.

Fig. 8-2 EQUILIBRAGE
Attribution des touches de menu :

F1 Contient le option d’accés au écran MENU PRINCIPAL.
F2 Contient les options de sélection des types d’Alu.
F3 Contient les options de sélection des types de véhicule.
%Contient les options de paramétrage p°“sttehnika ru
Lecture précise des masses
Grammes/Onces
Poids Miser (si présent)
F5 Non attribuée
F6 Contient I'option LANCEE DE COMPENSATION.

8.1 Mesure des balourds

Une fois les opérations terminées, il est possible
d’effectuer la lancée de mesure :

— Appuyer sur la touche START ou fermer le carter de
roue, selon le mode de fonctionnement sélectionné.

L'image EQUILIBRAGE apparaitra (Fig. 8-3).

Aprés la mesure, les masselottes d’équilibrage peuvent étre
placées ou une minimisation des masses ou une optimisation
de stabilité de marche peut étre effectuée.

L’icone spécifique (1, Fig. 8-3) indique que la machine conseille
d'effectuer une optimisation ou une minimisation des masses.
Lamesure terminée, la machine s’arréte automatiquement
et la roue est freinée ensuite de sorte que la masse puisse
étre fixée dans le plan de correction gauche (Programmé
par le fabricant), a la verticale au—dessus de I'arbre
principal. Limage indique le balourd mesuré pour chaque
plan de correction et, sur les indicateurs de direction
respectifs, la direction d’orientation correspondante.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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daTymku nonoxeHus 6aﬂaHCMp0BKM N MaccChbl:

3 1 CTpenku, nokasaHHele B okHe BAJTAHCMPOBKW no
OKOHYaHWM 3anycka, NoMoratT ObICTPO HANTU MECTO
NPUNOXeHNsa KOMMNeHcaLloHHoro rpysa. Onepartopy
HY>KHO NOBEPHYTb KONeco, YToObl y3HaTb MX KONMYECTBO
N HanpasreHne No UBEeTY U OBWXEHUK CTPErok,
cnegyroLmm obpasom:

PucyHok 8-4 (3gecb: aBToMOOMNbHOE KOMeco,
HopMaribHOe MOoroXeHue rpysa):

- MH,EI,MKaTOp J1eBOro BpalleHnA: o6e CTPEINKN 3eneHble,
ieBad CTOpOHa B NOJI0OXXKEeHUN KoMneHcauunn.
- MH,D,I/IKaTop npaBoOro BpalleHnAa: HWXHAA CTperika
KpacHad 1 NoKa3bIBaeT HarnpaBnieHne BpalleHna ansa
OOCTUXEHUA NONOXEeHNA KoOoMneHcauunun.
3 2 1

PucyHok 8-4 O603Ha4yeHMs LBETOB

1 bBes uBeTta: Gonbliee paccTosiHMe g0 Tpebyemoro
NonoXeHus

2 KpacHbln: HanpasneHe BpalleHus Ang JOCTUXKEHNS
TpebyeMoro nonoxeHus, Yem GornbLue KONMYeCTBO

—3 CErmMeHTOoB, TeM GonblLUe HY>XHO BpallaTb KOMeco.

3 3eneHbin: NONOXeHNE KOMMNEHcauun OOCTUTHYTO,

rustéhnika.ru nustehnikaerxvsaiite koneco B atom nonoxeywstetinika.ru
2 NPUNOXeHna rpysa.

—3

Puc. 8-5 Npumep oTobpakeHWst U KOPPEKLMUN A5 NEBOW
NIIOCKOCTU KOPPEKLMN.

8-5 1 TMonoxeHne NPUNoXeHUs: KOPPEKLMOHHOIO rpy3sa Ha

avcke (Ha ocu koneca)

2 OrtobpaxeHue BenuuuHbl avcbanaHca

3 OTtobGparkeHne NoNoXeHMs KOpPeKLUnN — 3aroparoTcs
[BE CTPENKM.

Pykosodcmeo rio akcrnyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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Balancing position and weight gauges:

The arrows shown in the BALANCING screen, at the
end of the launch, help reach the compensation weight
application position rapidly. The operator should turn the
wheel to obtain quantity and direction indications from
the colour and movement of the arrows, as follows:

Figure 8-4 (here: vehicle wheel, normal weight position):

— Left rotation indicator: both the arrows are green, the
left side is in the compensation position.

— Right rotation indicator: the lower arrow is red
and indicates the rotation direction to reach the
compensation position.

Figure 8-4 Colour specifications
1 No colour: greater distance from position

2 Red: rotation direction to reach the position, the higher
the number of lit segments the more the wheel must
be rotated.

3 Green: compensation position reached, hold the
wheel in this position to apply the weight.

Fig. 8-5Example of display and correction of the lefthand
correction plane.

1 Correction weight on rim application position (on the
wheel axis)

2 Display of amount of unbalance

3 Display of correction position - the two arrows light
up.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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Indicateurs de position et poids d’équilibrage :

Les fleches apparaissant sur I'écran ' EQUILIBRAGE a la
finde lalancée permettent d’atteindre rapidement la position
d’application des masses de correction.L’opérateur, en
faisant tourner la roue a la main, obtient une indication
sur le nombre et la direction en fonction de la couleur et
du mouvement des fleches, comme suit :

Figure 8-4 (ici : roue véhicule, position poids normale):

— Indicateur de rotation a gauche : les deux fleches
sont affichées en vert, le c6té gauche est orienté en
position de correction.

— Indicateur de rotation a droite : la fleche inférieure
est sur fond rouge, indiquant ainsi le sens de rotation
vers la position de correction.

Figure 8-4 Spécification des couleurs
1 Sans couleur : écart supérieur par rapport a la position

2 Rouge : sens de rotation vers la position, la rotation
a effectuer est d’autant plus grande que le nombre
de segment allumés est plus grand.

3 \Vert : position de correction atteinte, bloquer la roue
dans cette position pour appliquer la masse.

Fig. 8-5 Exemple d’affichage et de correction du
plan de correction gauche.

1 Position d’application de la masse de correction sur
la jante (sur I'axe roue)

2 Affichage de la grandeur du balourd

3 Affichage de la position de correction - les deux
fleches sont affichées en vert.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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8.2 MNpunoxeHne 6anaHCUPOBOYHbIX
rpysoB

B naHHoM naparpade ykasaHo v NpounloCTpMpoBaHo
KpenneHne 6anaHCUPOBOYHbLIX TPY30B ANS pasHbIX
pPEXMMOB HanaHCUpPOBKMU.

8.2.1 KpenneHue 6anaHCUpPOBOYHbIX FPYy30B

JleBas NNOCKOCTb KOPPEKLNN:

[Mocne umkna namepeHnsa Koreco 3aTopMaxmnBaeTcs
Takmm obpasom, 4TO rpy3 Ans NeBOW NIOCKOCTU
KOPPEKLIMN MOXHO 3aKPennTb TOYHO Haf IMaBHbIM BarioM
nepneHaVKYnsipHO emy.

e [lpyn HeobXooMMOCTUN YCTaHOBUTE KOMECO TOYHO
B MONOXEHNEe KoppeKLuun ANs NeBOW MNIOCKOCTMU.
Korga 6ynet AOCTUMHYTO NONOXEHNE KOPPEKLMM, OBE
ctpernku (3, Puc. 8-6) 3aropsitcsi 3eneHbIM LIBETOM.

HaxxmuTe Ha neganb 6]'IOKI/IpOBKI/I rMaBHOIO Braﬂat%fﬁl
l§EEB;|48HVIFI Korieca B 3TOM MMOJ10XKEHNN. us

e 3akpenuTe rpy3 Ha dnaHue gucka B NOSIOXEHUU
KOMMNeHcaumm1, TOYHO HaZ BarioM AepxaTtens koneca
nepneHankynsipHo emy (PucyHok 8- 6).

[MpaBas NNOCKOCTb KOPPEKLNN:

[Mocne umkna namepeHnsa Koreco 3aTopMaxXmBaeTcs
Takmm obpasom, 4TO rpy3 Ans NeBOW NIOCKOCTU
KOPPEKLIMN MOXHO 3aKPENnuUTb TOYHO HaZ IMaBHbIM BarioM
nepneHaVKYnsipHO emy.

e OTnyctuTe negarns TOpMoO3a.

e [Ipu HeobxoammocTu, Elle pas nosepHUTE Komneco,
YTOObLI NEpPeBecTV ero B MOMOXKeHNe KomneHcaLmm
NnpaBoW NIOCKOCTU KOPPEKLIUN.

® Haxmute Ha neganb 6]'IOKVIpOBKI/I rNaBHOIo Bana and
yOoepXaHnA Koneca B 3TOM MNOJTOXKEHUN.

e 3akpenute rpy3 Ha pebopae oboga B MOMoXeHUn
KOMMNeHcaumm1, TOYHO HaJ BarioM Aepkarens koneca
nepneHaukynsipHo emy (Puc. 8-6 u 8-7).

[Mocne KoppeKkuuMn BbIMOMHUTE KOHTPOSbHbLINA 3anyck
(cm. § 8.3).

lMpumeyvaHue:
Mocne 6anaHCUPOBKN BbIMOMTHUTE KOHTPOSbHbIN
3anyck (cm. maey 8.3).

Pykosodcmeo rio akcrnyamayuu — 9eodyna 6800-2/p
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8.2 Applying Balancing Weights

Fitting of balancing weights for the balancing modes is
specified and illustrated in this paragraph.

8.2.1 How to fit balance clips

Left correction plane:

After the mesuring run the wheel is braked such that the
weight for the left correction plane can be fitted exactly
perpendicular to and above the main shaft.

e |f necessary, index the wheel precisely into the
correction position for the left plane. When the
correction position is reached, the two arrows (3, Fig.
8-6) light up green.

e Press the pedal of the main shaft lock to hold the
wheel in this position.

nsation position exactly perpendicu
above the wheel holder shaft (Figure 8- 6).

Right—hand correction plane:

After the mesuring run (see § 4.1) the wheel is braked
such that the weight for the right correction plane can be
fitted exactly perpendicular to and above the main shaft.

¢ Release the brake pedal.

¢ |f necessary, turn the wheel again to move it into the
right correction plane compensation position.

e Press the pedal of the main shaft lock to hold the
wheel in this position.

e Apply the clip-on weight to the rim flange in the
correction position exactly perpendicular to and above
the wheel holder shaft (Figure 8-6 and 8-7).

After correction carry out a check run (see § 8.3).

Note:
After balancing perform a Test Run (see Chapter 8.3).

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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8.2 Application des masses
d’équilibrage

La fixation des masses d’équilibrage pour les modes
d’équilibrage est décrite et illustrée dans cette chapitre.

8.2.1 Fixation de masses a ressort

Plan de correction gauche:

Aprés lalancée de mesure la roue freine ensuite de sorte
que la masse puisse étre fixée dans le plan de correction
gauche, a la verticale au—dessus de I'arbre principal.

e Si nécessaire, orienter la roue exactement dans la
position de correction du plan de correction gauche.
Quand cette position est atteinte, les deux fleches
sont affichées en vert (3, Fig. 8-6).

e Appuyer sur la pédale de blocage pour bloquer la
roue dans cette position.

e Appliquer la masse a ressort sur la position de
correction exactement au-dessus de I'arbre porte-

rustehﬁikﬁa‘?ﬁﬂethe clip on weight to the rim ﬂan@}-j]l%igéﬁjﬂka_ruroue (Fig. 8-6) sur le rebord de la janigstehnika.ru

Plan de correction droit:

Apres la lancée de mesure (voir § 4.1) la roue freine
ensuite de sorte que la masse puisse étre fixée dans
le plan de correction droit, a la verticale au—dessus de
I'arbre principal.

e [ acher la pédale de blocage.

e | e cas échéant, tourner encore la roue pour 'amener
dans la position de correction du plan de correction
droit.

e Appuyer sur la pédale de blocage pour bloquer la
roue dans cette position.

e Fixerla masse a ressort dans la position de correction
exactement au—dessus de I'arbre principal sur le
rebord de la jante (Fig. 8-6 et 8-7).

e Appliquer la masse a ressort dans la position de
correction exactement au-dessus de I'arbre porte-
roue sur le rebordde la jante (Fig. 8-6 et 8-7).

Aprés I'équilibrage, effectuer une lancée de vérification
(voir § 8.3).

Nota Bene:
Apres I'équilibrage, effectuer une lancée de mesure
de vérification (voir § 8.3).
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rustehnika.ru

rustehnik@'ru



rueRRilkRn 95 rustehBifAyiluposka konec rustehnika.ru

8.2.2 YcraHOBKa KneeBbIX FPy30B C
NOoMoOLW b N3MEpPUTESIbHON FONOBKM

DyHKLMA NPUNOXKEHUSA Tpy3a C MOMOLLBID U3MEPUTENbHOW
roroBkn paboTaeT TONMbKO TOraa, Koraa akTUBEH OOMH U3
pexumos Alu P.

lpumeyaHue:
Mepen 0TBOOOM M3MEPUTENBHOTO pblvara Ans NPUIoXeH s
rpy30B Bcerga npoBepsinTe, YTOObl B CTPOKE COCTOSHUS
npucytcTBoBan nHaukartop “Alu P” (Puc. 8-8).

BHumaHune
Ecnu cteHa, korga Bbl nepemMelaete MamMepuTenbHbIi
8-8 pblyar Ha OUCK, YTOObl MPUMNOXUTL TPY3 C NMOMOLLBIO pblyara,

HayMHaeT CHMMaTb HOBbIE MOKa3aHUs M3MEPEHUIN OUCKA,
3TO 0O3Ha4aeT, YTO AaHHble AN HAaXOXAEHUSA MIOCKOCTU
KOMMEHCaLMN HEQOCTYMHbI. DTO 03HAYaET, YTO NPU MPUIIOKEHNN
M3MepuUTENbHOro pbivara 6bina gonyueHa owwnbka, unu
KrNeeBow rpy3 He MOXET ObITb 3aKpenseH Ha UCKE C MOMOLLbHO
N3MepUTENbLHON rofnoBku. B aTom cnyyae cMm. § 8.2.3.
lMocne oTBoAda pblyara Ang M3MEPEHUS PacCTOSHUA U
1 anameTpa, BUOE03KpaH NnokasbiBaeT TOYHOE MOMoXeHue
2 nocpeacTBOM aHUMaUMM ABUXKYLLErocs pblyara, a KpacHas
CTpenka nokasbiBaeT TOYHOE MOMOXEeHUe NpPUIoxeHns
6anaHcnpoBoYHoro rpysa. Korga gocrturaercs mnocKoCTb
KOMMeHcaumm, cuctema aBTOMaTU4ecKoW OCTaHOBKM -ASS-
(Tonbko Ha mopgensix ¢ cuctemon Power Clamp) Gnokupyet
pbl4ar U MHOUKATOPHasi CTperika MeHSeT UBEeT C KpacHOro
rustehnika.ru rustehrfikReraya. B s1o xe spems nopaetca ssykoeopggt@hnika.ru
Kaxabli pas, korga n3mepuTenbHas rornoska nepemMeLlaercs
3a MMOCKOCTb KOMMEHCaLUuW, UHOUKATOPHAs CTpenka CHoBa
CT@HOBMTCS KpacHOW. B atom cnydae oHa OygoeT mMeaneHHo
nepemeLlaTbcs 0bpaTHO B yka3aHHOE MOMOXeHe.

lMpumeyaHue::
Cuctema aBTOMaTU4YECKON OCTAHOBKMU -ASS- (TONbKO
Ha mopensix ¢ cuctemon Power Clamp) He gomxkHa
6rnokupoBaTb pblyar AN U3MEPEHUs pPacCTOSHUSA ”
8-10 AvameTpa B CreayroLLmX criyqasx:

— M3MepuTENbHbIV pblvar NnepeMeLLaeTcs CAMLLIKOM BbICTpo
— MONOXEHMEe KOPPEKLMUN yKa3aHO HETOYHO
— yron a (a, Puc. 8-10) mexay nonoxeHnsMu KOppeKLmm
B 06emnx nnockoctsx koppekumm (1 n 2, Puc. 8-10)
CMMWLLKOM Mar.

YcTaHOBKa KneeBbIX FPY30B B JIEBOW MNITOCKOCTU
KOppeKuuu

Mocne yukna nameperus (cMm. § 8.2) koneco 3aTopmMaxnBaeTcs
Takum obpasom, YTO rpy3 Ans NeBOW MIIOCKOCTU KOPPeKLmn
(3aBoackast ycTaHOBKa) MOXHO 3aKpenuTb TOYHO Haf raBHbIM
BarioM NeprneHanKkynspHoO emy.

° Mpn HeobxoaMMOCTU, YyCTaHOBUTE KOMECO B TOYHOE
MONoXeHWe KOppeKLUn B NIEBOW NITOCKOCTN KOPPEKLNN.

° Haxmnte negans 6GnOKMPOBKM rMaBHOro Bana Ans
yAepXaHus Koneca B 3TOM MOSIOXKEHUN.

° [Mepen npunoxeHnem Krneesoro rpysa O4UCTUTE TOYUKY

8-12 NPUNOXEHUS Ha AUCKe.

° OTUEHTpUPYWTE 1 3aKpenuTe KeeBow rpys B
COOTBETCTBMM C NoKasaHusamun gucbanaHca B
Aepxarerne rpy3oB U3aMepuUTENbHOM rONOBKUA U CHUMUTE
3alLMTHYIO NneHky (a, Puc. 8-12).
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8.2.2 How to fit adhesive weights using the
gauge head

The weight application using a gauge head function is
only enabled when one of the Alu P modes is active.

Note:
Before extracting the Gauge arm to apply weights,
always check that the “Alu P” indication is present in
the Status Bar (Fig. 8-8).

Warnings

When you move the measuring gauge up to the rim in
order to apply a weight with the gauge, if the machine
begins to take a new reading of the rim measurements it
means that the data for finding the compensation plane
are not available. This means that either an error was
made in applying the gauge arm, or the adhesive weight
cannot be fitted on the rim using the gauge head. In this
case refer to § 8.2.3.

After extracting the distance and diameter acquisition
gauge, the video shows its exact position by means of an
animation of the moving arm and a red arrow indicates
the exact balancing weight application position.

Once the compensation plane has been reached, the
automatic stop system (ASS) locks the arm and the

time an audible signal is heard.

Every time the gauge head moves beyond the
compensation plane, the indicator arrow will turn red
again. In this case it will move slowly back to the position
indicated.

Note:
The Auto-Stop-System (ASS) will not lock the gauge
arm for distance and rim diameter in the following
cases:

— the gauge arm is moved too quickly

— the correction position is not precisely indexed

— the angle a (a, Fig. 8-10) between the correction
positions in both correction planes (1 and 2,Fig.
8-10) is very small.

How to fit adhesive weights in the left correction
plane

After the mesuring run (see § 8.2) the wheel is braked
such that the weight for the left correction plane can be
fitted exactly perpendicular to and above the main shaft.

° If necessary, index the wheel to the exact correction
position in the left correction plane.

° Press the pedal of the main shaft lock to hold the
wheel in this position.

e Before applying the adhesive weight clean the
application point on the rim.

e  Centre and clamp an adhesive weight as indicated
by the unbalance readings in the weight holder of
the gauge head and remove the cover film (a,Fig.
8-12).

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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8.2.2 Fixation de masses adhésives a l’aide
de la téte de pige

La fonction d’application des masses a l'aide de la téte de
pige ne s’active que lorsque I'un des modes Alu P est actif.

Nota Bene:
Avant d’extraire la pige de mesure pour I'application
des masses, vérifier toujours que l'indication Alu P
soit présente dans la barre d’état (Fig. 8-8).

Remarque

Si la machine effectue de nouveau une lancée de mesure
lorsqu’on approche la pige de mesure de la jante pour
appliquer une masse avec la téte de pige, c’est qu'il
n'existe pas de données pour retrouver le plan de
correction. Soit une erreur a été commise au cours du
palpage des dimensions, soit la masse adhésive ne doit
pas étre fixée sur la jante au moyen de la téte de pige.
Dans ce cas, observer le § 8.2.3.

Aprés I'extraction de la pige pour I'acquisition de I'écart
et du diamétre, I'écran affiche sa position exacte a
travers une animation de la pige en mouvement et une
fleche rouge indique la position exacte d’application de
la masse d’équilibrage.

Quand le plan de correction est atteint, le systéme auto-

rustehmikaatldarrow passes from red to green and atitksé@hdnika Jtap (ASS) bloque la pige de mesure et fyfteflamigse ru

du rouge au vert. Simultanément, un signal acoustique
retentit.

Si la pige de mesure dépasse le plan de correction, la
fleche redevient rouge. Dans ce cas, reculer lentement
vers la position indiquée.

Nota Bene:
Le systéme auto-stop (ASS) ne bloque pas la pige
de mesure pour écart et diamétre de jante dans les
cas suivants:

—  sion bouge trop rapidement la pige de mesure

—  sila position de correction n’est pas exactement
orientée

— silangle a (a, Fig. 8-10) entre les positions de
correction sur les deux plans de correction (1 et
2,Fig. 8-10) est trés petit.

Fixation de la masse adhésive dans le plan de
correction gauche

Apres la lancée de mesure (voir § 8.2) la roue freine ensuite
de sorte que la masse puisse étre fixée dans le plan de
correction gauche, a la verticale au-dessus de I'arbre
principal.

e  Sinécessaire, orienter la roue exactement dans la
position de correction du plan de correction gauche.

e  Appuyer sur la pédale de blocage pour bloquer la
roue dans cette position.

e  Avant d’appliquer les masses adhésives, nettoyer
I'emplacement de fixation sur la jante.

° Coincer une masse adhésive au milieu de la téte
de pige suivant le balourd déterminé et enlever le

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p

rustehnika.ru

rustehnik&ru



rueRRilkRn 95 rustehBifAyiluposka konec rustehnika.ru

° Mepemeluante NU3MepUTENBLHYHO FOMOBKY C rPpy30M

1 B TOYKE MPUNOXEHMS Ha AMUCKe, Moka cucTtema
aBTOMaTMYEeCKOW OCTaHOBKM -ASS- (Tonbko Ans
mozener ¢ cuctemoit Power Clamp) He octaHoBUT
n3MepuTenbHbI poiyar (1, PucyHok 8-11).

° B 3TOM MONoxeHumn, ycTaHOBUTE N3MEPUTENBHYHO
rONOBKY C rpy30M Ha AUCK U HAaXUMaWTe Ha rpy3 B
HanpaBneHnn aucka c NoOMOLLbI0 annnukatopa, (b,
Puc. 8-12), noka pblyar He nepemecTuTcs Ha3ag.

° [MNOTHO NpWXMUTE KIeeBON rpy3 PYKOW K OUCKY.

YcTaHOBKa CKPbLITOro KreeBoro rpysa

OTKprBaeTCH KOXYX 3allnTbl KOneca n aktuBupyetca
TOPMO3 ANs no3uumoHmpoBaHus. Koneco Bpallaercs, korga
OTKPbIT KOXYX 3allUTbl KOreca. Y6eanTtech, 4TO KONeco
8-11 He 336ﬂOKVIPOBaHO WHCTPYMEHTOM UMK aHaIOrn4yHbIM
npeamMeTom.

L4 OTI'IyCTI/ITe neganb TOpMoO3a.

Koneco noeepHeTca He Gornee odHOro pasa, U 3aTem
aBTOMaTMYeCKU OCTAaHOBUTCA, Tak YTOGbl MOXHO GbiNo
3aKpenuTb KIeeBo rpy3 Ha MpaBoli MIIOCKOCTU C MOMOLLbHO
U3MEPUTESNbHOTO pblyara.

e YcTaHOBMTE KONECO B TOYHOE MOMOXEHWUE A KOPPEKLUM
B NpaBoW NMOCKOCTU Koppekuuu. MNpu AOCTUXEHUN
; HMSI KOPPEKLMMN 3aropsiTcsi TONbKO OCT i
rustehnika i ppext P FsteHnika.ru
ctpenok (1, Puc. 8-13).
Korga HyxHoe nonoxeHue Gyaet A4OCTUTHYTO, NOSIBATCS [Be
3ereHble CTPEnKu

e HaxmuTe neganb GNOKMPOBKWM rMaBHOro Bana Ang
a b yOepXXaHusi Korneca B 3TOM NMOMOXeHUN.

e [lepen NpuUNOXeEHWEM KIeeBoro rpysa o4nctute Mecto
KpenneHusa.

8-12

e BcraBbTe B LEHTP M3MEPUTENBHOIO pblyara Kneesow rpys,
COOTBETCTBYHOLLMI U3MEPEHHON BENUYNHE AncbanaHca, n
CHUMUTE 3aLLMTHYIO NIEHKY C KNenkou nonockl (a, PucyHok
8-12).

e [lepemMeLlyaiite N3MEPUTENBHYIO FOMOBKY C FPY30M B TOYKE
NPUMOXEHUs Ha OUCKe, NMoKa cucTema aBToMaTU4YecKom
ocTaHoBkM -ASS- (TOnNbKO Anst MOAENen ¢ CUCTEMOW
Power Clamp) He 0OCTaHOBUT M3MEPUTENbHEIA pblvar TOYHO
BO BTOPOW TOYKE MPUNOXEHUS, 0603HAYEHHON 3erneHol
ctpenkoin (1, PucyHok 8-13).

e B 3TOM NONOXeHWUU, yCTaHOBUTE M3MEPUTENBHYIO
TOIOBKY C FPy30M Ha AWCK U HAaXXMMmaiTe Ha rpy3 B
HanpaBneHnn gucka ¢ NoMOLLbIO annnunkaTopa, rnoka
rornoska He nepemecTtutcsa Hasag (b, PucyHok 8-12).

e [lepeBeauTe pblyar B MONOXEHMNE OXNOAHUS U NIIOTHO
NMPUXMUTE KNEEBOW rpy3 PYKOM K AMCKY.

8-13 1 lMpumeyvaHue:
Mocne 6anaHCMpOBKN BbIMOMHUTE KOHTPOMbHBIN 3anyck
(cm. Mmasy 8.3).

Bnocnencteum MoXHO nposect MMHMMU3aLU N0
Maccbl Unn onTMuMmn3auuio.

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu — 9eodyna 6800-2/p

ru8tehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru



rustehigkpfiding the wheels

rustehnika.ru

e  Move up the gauge head with the weight at the
application point on the rim until the automatic
stop system (ASS) stops the Gauge Arm
(1,Figure 8-11).

° In this position rest the gauge head with the
weight on the rim and press the weight against
the rim using the applicator while the arm moves
back down (b,Figure 8-12).

e  Firmly press the adhesive weight on the rim by
hand.

How to fit a hidden adhesive weight

The weel guard is open and the positioning brake is
activated.

The wheel rotates when the wheel guard is open.
Make sure that the wheel is not blocked by a tool or
similar item.

® Press the START key.

The wheel will turn once at the most and is then braked
automatically so that the adhesive plane on the right
plane can be applied using the Gauge Arm.

the correction position only the two arrow-heads light
up (1,Fig. 8-13).

When the position is reached, two green arrows appear

® Press the pedal of the main shaft lock to hold the
wheel in this position.

¢ Clean the fitting position before attaching the adhesive
weights.

¢ |Insert at the centre of the gauge arm an adhesive
weight that complies with the imbalance measured
and remove the protective tape from the adhesive
strip (a, Figure 8- 12).

e Move up the gauge head with the weight at the
application point on the rim until the automatic stop
system (ASS) stops the Gauge Arm exactly at the
second application point; green arrow (1,Figure 8-13).

¢ |n this position rest the gauge head with the weight
on the rim and press the weight against the rim
using the applicator while the head moves back
down (b,Figure 8-12).

* Move the am to the idle position and press the adhesive
weight firmly against the rim with your hand.

Note:
After balancing perform a Test Run (see Chapter 8.3).

Weight minimisation or optimisation can be carried out
afterwards.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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film de protection (a,Fig. 8-12a).

e Approcher la téte de pige avec la masse du
positionnement prévu pour la masse jusqu’a ce
que le systéme auto-stop (ASS) bloque la pige de
mesure (1, Fig. 8-11).

e Dans cette position, poser la téte de pige avec la
masse sur la jante et presser fortement la masse
contre la jante a l'aide de 'applicateur, tandis que
la téte de pige est abaissée (b, Fig. 8-12).

e  Presser la masse adhésive encore une fois contre
la jante avec la main.

Fixation d’'une masse cachée
Le carter est ouvert et le frein de positionnement activé.

La roue tourne alors que le carter est ouvert.
S’assurer que la roue ne soit pas bloquée par un outil
ou autre chose.

e Appuyer sur la touche START.

La roue effectue au maximum une rotation puis freine de
sorte que la masse adhésive du plan droit puisse étre
fixée a I'aide de la pige de mesure.

e Si nécessaire, orienter la roue exactement dans la

e.. |f necessary, index the wheel to the exact p % L? . position de correlcltion du plar.1 de corregtion droit.
rUStehmkéﬂf tion in the right correction plane. Onﬂq 1% J"ka-ruQuand cette position est atteinte, sEUI%ﬁQ Jk@(ru

pointes de fleche s’allument (1,Fig. 8-13).

Lorsque cette position est atteinte, les deux fleches
vertes apparaissent

e Appuyer sur la pédale de blocage pour bloquer la
roue dans cette position.

e Avant de fixer les masses adhésives, nettoyer
'emplacement de fixation.

® Insérer une masse adhésive au milieu de la téte de
pige suivant le balourd déterminé et enlever le film
de protection (a, Fig. 8-12).

e Approcher la téte de pige avec la masse du
positionnement prévu pour la masse, jusqu’a ce
que le systéme auto-stop (ASS) bloque le bras
de pige exactement a la hauteur du second point
d’application, fleche verte (1, Fig. 8-13).

e Dans cette position, poser la téte de pige avec la masse
sur la jante et presser fortement la masse contre la jante
a l'aide de I'applicateur, tandis que la téte de pige est
abaissée (b,Fig. 8-12).

e Remettre la pige en position de repos et presser la masse
adhésive contre la jante avec la main.

Nota Bene:
Aprés I'équilibrage, effectuer une lancée de mesure
de vérification (voir § 8.3).

Ensuite, on peut effectuer une minimisation des masses
ou une optimisation de stabilité de marche.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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8.2.3 MWcnonb3oBaHue nasepHOro ykasarens

B pexumax Alu 2P 1 Alu 3P nnockoctu koppekumm ans
KrneeBbIX rPy30B TOYHO YKa3bIBAKOTCA Na3epHbIM yKa3aTenem
HenocpeacTBEHHO Ha [ANCKeE.

MpumeyaHue: [lpu Mcnonb30BaHNMM Na3epHOro ykasaTens
rpy3 ycTraHaBnmBaeTcs He B NonoxeHun 12 4acos, a CHU3Y
obopga ancka, B TOMHOM MecTe, 0603Ha4YeHHOM yKa3aTenem.

B 3aBucuMOCTM OT TUNa Koneca u pexrma b6anaHcupoBKu
BO3MOXHbl MUHUMYM [Ba NonoxeHusi, obo3Havyaemble
nasepHbIM yka3aTernem, B KOTOPbIX MOTYT YCTaHaBNNBaTLCS
KreeBble rpy3bl.

Ecnn LMK BbINOJTHEH NPaBWUI1bHO, Ha qmcnneﬁ BbIBOOATCA

3HaYEHUS KOPPEKLUMM 1 MEeCTa YCTAHOBKU rpy30B.

8-12a [ns Toro YToObI BLINOMHUTL KOPPEKLNIO,

e Bbibepute kneeBow rpys ykasaHHoro pasmepa u
COTHUTE NOA paguyc Koneca.

e [lpn HeobxooUMOCTH, YCTAHOBUTE KOMECO TOYHO B
NONOXEHNM KOPPEKLMM 4118 NIEBOW MITOCKOCTM.

o [Insa yaepxaHus koneca B 3TOM MOSIOXKEHUN HAXXMUTE
neganb OroKMPOBKW rMaBHOIO Bana.

e [lepen ycTaHOBKOW KINEEBbIX FPY30B O4YNCTUTE MECTO
YCTaHOBKM!.

e YcTaHOBWUTE TPy3 M KPEMNKO NMPUXKMUTE K LUCKY,
PucyHok 8-12a.

rustehsnikarsdosure BTOPOWN KIleeBOW rpy3 anandustehnika.ru

obpasom.

i55 8.2.4 YcrtaHOBKa KrneeBbIX FPy30B Ha OCHOBe
OaHHbIX U3MepeHUn

Ecnu nonoxeHum Koppekuum HEBO3MOXHO AOCTUYb C

MOMOLLbIO M3MEPUTENBHOIO pblyara, U pasMmepbl korneca

BBOAMIMCb C MOMOLLbIO (PYHKLMOHAMNBHbIX KNaBULL:

e 3akpenuTe KrneeBble rpy3bl B AaHHbIX MONOXEHMSAX
B COOTBETCTBMMW C pPeXMMoOM BanmaHCUMPOBKW.
CobntoganTe 3agaHHble pa3mMepbl MO3VLMOHNPOBAHUS
(Pwuc. 8-14).

PasamepHble fonycku nNpuMBOASAT K HEGOMbLWUM

OTKIMOHEHUSIM U3MEPEHHbIX 3HAYEeHWU, TaK YTO MOXEeT

BO3HMKHYTb HEOOXOAMMOCTb U3MEHEHUS1 MONOXEHUS

rpysa nocrie uykna nposepku. B aTom cnyyae nigukatop

OK He oTobpaxaeTcs nocne uukna npoBepku.

rustehnika.ru

8-14

8.3 KoHTponbHbIN 3anyck

e [locne npunoxeHns GanaHCMPOBOYHbLIX FPY30B
BbIMOMHUTE KOHTPOSbHbIV 3anycK.

lMocrne oKoHYaHUA UMKNa UCMbITAHUS, eCrv KOIEeco

oTbanaHcupoBaHO nMpaBunbHO, 06a LUMPPOBbLIX

MHAMKaTopa AOMKHblI nokasatb “0”, a Takke OOoSkKeH

nosiBuTbcs nHankatop OK (Puc. 8-15).

MpumeyaHue

Ecnun vHgukatop OK He nosiBnAeTcsi, BENUYUHBI

OWHamuyeckoro gucbanaHca Huxe ponycka

(npepyctaHoBka GnokmpoBku 3,5 r) gobaBnsawTca K

cTtaTudeckoro gucbanaHca Bbile gonycka. Haxmute
KNnaBuLYy OKOHYaHusA uHaunkauumn B meHio F4 (1, Puc.
8-15), 1 4Yepe3 HeCKOMNMbKO CEeKyHZ MOSABATCS 3HaYeHUs

8-15 1 ocTaTo4yHoro ancbanaHca, 3aTemM UX MOXHO yoannTb.

Pykosodcmeo 1o akcrnyamayuu ~ 9eodyna 6800-2/p

ru8tehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru



rustehigkpfiding the wheels

rustehnika.ru

8.2.3 Using the Laser Pointer

In Alu 2P and Alu 3P modes the correction planes for
adhesive weights are precisely indicated by the laser
pointer directly on the rim.

Note: When the indication is given by the laser, the
weight must not be fitted at 12 o’clock, but at the bottom
of the rim, precisely where indicated by the pointer.

There are at least two positions where the adhesive
weights can be fitted, indicated by the Laser pointer,
depending on the wheel type and the balancing mode.

When a run is completed correctly the display shows the
correction values and the position where the weights must be
fitted.

To make the corrections,

e Select an adhesive weight of the indicated size and
adjust it to the wheel radius by bending.

e |f necessary, index the wheel precisely into the
correction position for the left plane.

e Press the pedal of the main shaft lock to hold the
wheel in this position.

¢ Clean the fitting position before attaching the adhesive
weights.

tonto the rim, Figure 8-12a.
e Fit the second adhesive weight in the same manner.

8.2.4 How to fit adhesive weights based on
given dimensions

If the correction positions are not accessible with the
gauge arm and the wheel dimensions have been entered
using the function keys:

¢ Fitadhesive weights in the given positions according
to the balancing mode. Make sure to observe the
given positioning dimensions (Fig. 8-14).
Dimensional tolerances result in slight deviations of
the measured values so that the weight may need to
be repositioned after the check run. In this case an OK
indication is not displayed after the check run.

8.3 Test Run

e After applying the balance weights perform a Test
Run.

Having finished the Test Run, if the wheel is balanced
correctly, both the numerical indicators should indicate
0 and an OK should be displayed (Fig. 8-15).

Note

If there is no OK reading, dynamic unbalances below
the tolerance limit (suppression preset to 3.5 g) add to
a static unbalance above the tolerance limit. Press the
end indication key in Menu F4 (1,Figure 8-15) and the
residual imbalance values will appear for several seconds
and then they can be eliminated.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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8.3.3 Utiliser le Laser Pointer

Dans les modes Alu 2P et Alu 3P, les plans de correction
pour les masses adhésives sont indiquées avec précision
par le pointeur laser directement sur la jante.

Remarque: Quand l'indication est donnée par le laser, la
masse ne doit pas étre appliquée a midi mais bien en bas,
sur la jante, exactement au point indiqué par le pointeur.

Il existe au moins deux positions, ou il est possible

d’appliquer les masses adhésives, indiquées par le pointeur

Laser, en fonction du type de roue et du mode d’équilibrage.

Quand la lancée se termine correctement, I'afficheur affiche

les valeurs de correction et la position des masses a appliquer.

Pour effectuer les corrections,

e Choisir la masse adhésive destinée, confor-mément a
I'affichage et la fléchir pour 'adapter au rayon de la roue.

e Si nécessaire, orienter la roue exactement dans la
position de correction du plan de correction gauche.

e Appuyer sur la pédale de blocage pour bloquer la
roue dans cette position.

e Avant de fixer les masses adhésives, nettoyer

'emplacement de fixation.

Appliquer la masse et presser la masse adhésive a

la main encore une fois fermement contre la jante et

rustehnlk@';the balancing weight and firmly press the adh?SI ?’]Ika rUce sur toute la surface de contact, Fi

Fixerlamasse adhésive destinée a AP2 dela meme manlere

8.24 Fixation de masses adhésives selon
indication de dimensions

S'il estimpossible de palper les positions de correction et si
les dimensions de la roue ont été entrées par l'intermédiaire
des touches de fonction:

e Fixer les masses adhésives dans les positions
données suivant le mode d’équlibrage tout en
respectant impérativement les dimensions de
positionnement données (Fig. 8-14).

Les écarts dimensionnels donnent lieu a de faibles écarts de

mesure, de sorte qu'il puisse étre nécessaire de changer la

position de la masse aprées la lancée de verification. Dans ce
cas, iln'y a pas d’affichage “OK” aprés la lancée de verification.

8.3 Lancée de vérification

¢ Quand les masses d’'équilibrage sont fixées, effectuer
une lancée de vérification.

Quand la lancée de vérification est terminée et la roue
parfaitement équilibrée, les deux indicateurs numériques
affichent “0” et le pictogramme OK s’affiche (Fig. 8-15).

Remarque

S’il 'y a pas d’affichage OK, les balourds dynamiques
inférieurs a la limite de tolérance (suppression préréglée
a 3,5 g) s’additionnent a un balourd statique supérieur a la
limite de tolérance. Appuyer sur la touche qui indique “fin”,
dansle menuF4 (1, Fig. 8-15), les balourds résiduels sont
affichés pendant quelques secondes, puis ils peuvent
étre éliminés.
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8.4 Cratnyeckum gucbanaHc

B o6uiem, koneca cnegyet 6anaHcMpoBaTb AUHAMUYECKN,

T.e. B ABYX NIOCKOCTSIX Koppekuun. Ecnv 6anaHcupyemblie

Koreca [OBOMbHO Marnbl, (Hanpumep, MOTOLMKIETHbIE

Korneca), Heo6xooMMO M3MEPATb U KOPPEKTUPOBaTb

TONbKO CTaTU4eCKUin aucbanaHc.

e [lna nHankauum ctatudeckoro aucbanaHca Haxxmmute
knasuwy meHio F4 n BbiGepuTte ctaTnyeckum
ancbanaHc (2, PucyHok 8-15).

MNosiBUTCA OKHO, Kak Ha Puc. 8-16.

[vameTpbl KOPpPEKUMN U BO3MOXHOCTU KOPpPEKL NN
cTaTuyeckoro gucbanaHca cm. Ha Puc. 8-17.

\ » PekoMeHAaUuMM NO KpenneHUI
6anaHCUPOBOYHLIX FPY30B ANA KOPPEKUUU
« cTaTuyeckoro aucbanaHca

8-15 [nameTp Koppekuuu Ans cratudeckoro AucbanaHca
nporpaMMm1pyeTcs creaytoLum o6pasom:

HOPMarbHbLIN PEXUM: TaKke Kak Npu KoppeKkuuu
AVHamunyeckoro aucbanaHca

Alu 1 Takke Kak Npu KOppeKkuMn OUHAMUYECKOrO
AvcbanaHca

Alu 2 Ha gucke (rybokuii o6oa)
Alu 3 Ha gncke (rny6okun o6on)
Alu 4 Ha pebopge oboaa

rustehnika.ru rustehfiika Hapedopae obona rustehnika.ru
nOCKOJ'Ibe He BcCerga BO3MOXHO OTKOPpEeKTMpoBaTb
\ 3

cTatudeckuin gucbanaHc B uaearnbHOM MOMOXEHUN
OWCKa, HYy>KHO cobntofaTh criegyolme pekoMeHgauum
no koppekuun (Puc. 8-17).

8-16 MpyXuHHbIE GanaHcupoBoYHbIe rpy3bl (Alu 0,

Alu 4 n Alu 5)

e [Ipu GonbLuoM cTaTu4eckom aucbanaHce (Hanpumep,
30 r) pasgenute gucbanaHc Ha OBe MPUMEPHO
paBHbIe YacTW U OTKOPPEKTUPYITE ee C 06enx CTOPOH

8171 Korneca, yunTbiBasi BblIOpaHHbI pexum 6anaHcMpoBK/
(Puc. 8-17.1).

e [lpn Hebonbwom cTtaTmyeckom gucbanaHce
yCTaHoBUTEe 6anaHCMPOBOYHbIN FPY3 Ha BHYTPEHHEN
UNKN BHeLWHeN nrockocTn koppekummn (Fig. 8-17.2 n
8-17.3).

CosgaBaembli Npy 3TOM AMHaMUYeCcKui gucbanaHc
He3Ha4YUTeneH, 1 UM MOXXHO NpeHebpeYb.

MpumeyaHue

Ha pucyHkax 8-17.1 — 8-17.3 nokasaHbl crnocoObl

KpenneHnsa 6anaHcupoBOYHbIX rpy3oB. Korga

NCNONb3YKTCA Kreesble rpy3bl Unn oba Tuna rpys3os

BMeCTe, AENCTBYNTEe aHanornyHbiMm obpasom B

3aBMCMMOCTM OT pexrnma banaHCUpoBKU.

® B pexumax 6anaHcupoBku Alu 2 n Alu 3 3akpenuTte
6anaHCUPOBOYHbLIN TPY3 B CKPbITOM MOMOXEHUN
BHYTPY OWCKA; B 3TOM Cryyae AnaMeTp KOppeKLum
ONs cTatudeckoro gucbanaHca HaxoouTcs BHYTPU

8-17.4 ancka (Puc. 8-17.4).

YTto6bl cHoBa 0TO6pasnTb AnHaMU4eckmin gucbanaHc.

o Haxmute F2 n Bbibepute gnHammnyeckunin gucbanaHc
8-17 (3, PucyHok 8-16).

N

8-17.2

8-17.3
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8.4 Static unbalance

In general the wheels should be balanced dynamically,

i.e. in two correction planes.

If the wheels to be balanced are rather small (e. g.

motorcycle wheels), only static unbalance should be

measured and corrected.

e Forthe staticimbalance indication press the F2 menu
key and then select Static (2,Figure 8-15).

A screen as in Fig. 8-16 comes up.

For correction diameter and possibilities of correction of
static unbalance see Fig. 8-17.

Recommendations for fitting balance weights
for static unbalance correction

The correction diameter for static unbalance correction
is programmed as follows:

nor. same as for correction of dynamic unbalance
Alu 1 same as for correction of dynamic unbalance
Alu 2 in the rim disc (drop-centre)

Alu 3 in the rim disc (drop-centre)

Alu 4 at rim flange

Alu 5 at rim flange

As it is not always possible to correct static unbalance

rustehriikz.idgal rim position, the following recommepgstehhika

for correction (Fig. 8-17) should be observed.

Balance clips (Alu 0, Alu 4 and Alu 5)

e With large static unbalance (e. g. 30 g) divide the
unbalance into two fairly equal parts and correct it
at both sides of the wheel, considering the chosen
balancing mode (Fig. 8-17.1).

e With small static unbalance fit the balance weight
either in the outer or inner correction plane (Fig.
8-17.2 and 8-17.3).

The dynamic unbalance created thereby is negligible.

Note

Figures 8-17.1-8-17.3 illustrate how balance clips can

be fitted.When adhesive weights are used, or both types

are mixed, proceed analogously depending on balancing
mode.

e For balancing modes Alu 2 and Alu 3 fit a balance
weight in hidden position inside the rim; in this case
the correction diameter for static unbalance correction
lies inside the rim (Fig. 8-17.4).

To display the dynamic imbalance again.
¢ Press F2 and select Dynamic (3,Figure 8-16).

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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8.4 Balourd statique

En régle générale, les roues doivent étre équilibrées

dynamiquement, c’est—a—dire en deux plans de correction.

Si les roues a équilibrer sont assez étroites (ex: roues

de moto), seul le balourd statique doit étre mesuré et

équilibré.

e Pour afficher le balourd statique, appuyer sur la touche
de menu F2, puis sélectionner Statique (2, Fig. 8-15).

L'image 8-16 apparait.

Pour les diamétres et les possibilités de correction du
balourd statique, consulter la Fig. 8-17.

Conseils pour la fixation des masses en cas
d’équilibrage statique

Pour la correction du balourd statique, le diamétre de
correction est programmé comme sulit:

nor. comme pour corriger le balourd dynamique
Alu 1 comme pour corriger le balourd dynamique
Alu 2 dans le disque de jante (base creuse)

Alu 3 dans le disque de jante (base creuse)

Alu 4 sur le rebord de la jante

Alu 5 sur le rebord de la jante .
LU o ) . Tustehnika.ru
omme il n’est pas toujours possible de” corriger Te

balourd statique dans une position de correction idéale,
les conseils suivants devraient étre observés pour la
correction du balourd (Fig. 8-17).

Masses a resort (Alu 0, Alu 4 et Alu 5)

e Encasde balourd statique élevé (p. ex: 30 g), diviser
le balourd en deux parties a peu prés égales et les
corriger sur les deux cotés de la roue, en fonction du
mode d’équilibrage sélectionné (position de fixation
(Fig. 8-17.1).

e En cas de balourd statique moins élevé, fixer une

masse d’équilibrage soit sur le plan intérieur, soit sur

le plan extérieur de la roue (Fig. 8-17.2 et 8-17.3). Le
balourd dynamique ainsi produit est négligeable.

Remarque

Les figures 8-17.1 — 8-17.3 montrent la fixation d'une

masse a ressort. Pour les masses adhésives ou une

combinaison des deux types de masses, procéder par
analogie en fonction du mode d’équilibrage.

e En cas des modes d’équilibrage Alu 2 et Alu 3,
fixer une masse d’équilibrage en position cachée a
lintérieur de la jante; dans ce cas, le diamétre de
correction du balourd statique se trouve a l'intérieur
de la jante (Fig. 8-17.4).

Pour afficher de nouveau le balourd dynamique.

e Appuyer F2 et sélectionner Dynamique (3,Figure
8-16).

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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9. PasmelleHne rpy3oB 3a cnmuamu

Korga G6anaHcupyloTcsi Koneca co cnuuamu, pexunm
pasMeLleHns rpy30B 3a cnvuamm (Takke HasbliBaeMbli
pPEXMMOM pasfeneHHoro rpysa) no3BonsieT pasmellaTb
GanaHCUpPOBOYHbIE TPy3bl, KOTOPbIE AOMKHbI ObiTh
3aKkpensneHbl mexay ABymMda cnmuamMmum ¢ COOTBETCTBUKU C
M3MepPEHHOW BeNMUnHoOM aucbanaHca (cnegoBaTernbHo,
OOMNXHbl 6bITb BUOAWMBI C BHELWHEW CTOPOHbLI), B
CKPbITOM NONOXeHU 3a AByMA cnnuammn BONM3K mecTa
9-1 avcbanaHca (cM. npuMep Ha Puc. 9-1).

Mocne uyukna n3mepeHund SﬂeKTpOHHbIVI onok
adBTOMaTU4YECKMN PaCCHUTbIBAET PaCnosioXXeHne rpy3oB
3a cnmuamMun 1 BbIBOAUT COOTBETCTBYHOLLME MNOJ1OXKEHUA
rPy30B Ha 3KpaH.

OTanbl onepauun 6anaHCUMpPOBKU ANA pexuma
pasmelleHnst TPy30B 3a CNMLaMu ONUCLIBAKOTCS U
11— UNMOCTPUPYHOTCS HIKE.

9.1 BbiGop pexnma CKpbITOro rpysa

PexvM pasmeLleHuns rpy3oB 3a cnvuamy akTMBupyeTcs

) ¢ nomouwbto knasuwm F5 B okHe BAJIAHCUPOBKW.
rustehnika.ru rustehmika. mpryt pasvewatses 3a cnmuamn B reagtehnika.ru
6anaHcupoBku Alu 2, Alu 2P, Alu 3 n Alu 3P (cKkpbITbIn
KOMMEHCALUMOHHbIV rpy3) U BbIOUpaTbCs B 3TUX MecTax,

ecnv notpebyertcs.

lMpumeyaHue::
KnasuLwua Bbibopa “CKpbITOro rpysa” akTMBHa TONbKO
nocrie BBOAa KONMYEeCTBa CruL, C NOMOLLbIO KIaBuULLIn
meHto F5.

Mopsgok pencrenmn
Mocne atoro umkna B okHe BAJTAHCUPOBKW:

e C nomouypbto MeHio F5 BbibepuTe KOnM4ecTBo cnuy
B KOrnece, yCTaHOBMEHHOM Ha CTeHAe (ecrnu eLle He
BBefeHo) (Puc. 9-4).

B none cTpoku cocTosiHMsA oTOOpaXkaeTcs MHAMKaTOp:

3ajaHHOe KonMyecTBo cnuy. Konnyectso cnvu MoxeT

pasnuyaTbcs B npegenax or 3 go 15.

° BpalLaiTe koneco Takum o6pasom, 4ToGbl cnuua

Gblna OTLEHTPUPOBAHa OTHOCUTEMbLHO FMaBHOMO
Bana, Hag Hum (Puc. 9-3, cmpeska).

lMpumeyaHue:
Mbl pekomMeHAyeM yaepXuBaTb KONeco B 3TOM
NOMNoXeH C NOMOLLbIO Nefany Topmosa, rnoka He
nponseeneH BbIGOP.

e BbibepuTe NyHKT “CKpbITbIA Fpy3 3a cnuuamun’ ¢
nomoLpbto knasmwm MeHto F5 (1, Puc. 9-2).

9-3 Tenepb yHKUMA BbibpaHa, 1 B NpaBoOW YacTu SKpaHa
BMECTO OAHOro 6anaHCMpOBOYHOrO Aarymka nokasaHo
aga.

Pykosodcmeo 1o akcrinyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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9. Behind-the—spokes placement

When spoked wheels are balanced, the behind—the—
spokes placement mode (also called split weight
mode) allows balance weights which would have to be
fitted between two spokes according to the measured
unbalance (hence would be visible from outside) to be
placed in hidden position behind two spokes adjacent to
the unbalance location (see example, Fig. 9-1).

After a measuring run the electronic unit calculates the
behind—the—spokes placement automatically and reads
the relative balance weight locations on the screen.

The operating steps for the behind—the—spokes
placement mode are described and illustrated below.

9.1 Selecting the Hidden Weight Mode

The behind—the—spokes placement mode is activated
with the menu key F5 in the screen BALANCING.

Weights can be positioned behind the spokes in the
Alu 2, Alu 2P, Alu 3 and Alu 3P (hidden compensation

Note:
The “Hidden Weight” selection key is only active after
the number of spokes have been entered using the
F5 menu key.

How to proceed
After this run, in the BALANCING screen:

e Use the F5 menu to select the number of spokes in
the wheel on the machine (if not already entered)
(Fig. 9-4).

The Status Bar field displays the indication: number of

spokes set.

The number of spokes can vary from 3 to 15.

° Rotate the wheel so that a spoke is centred relative
to and above the main shaft (Fig. 9-3, arrow).

Note:
We suggest you keep the wheel in position with the
brake pedal until the selection has been made.

e Use the F5 menu key to select the Hidden Weight
behind spokes item (1,Fig. 9-2 ).

The function is now selected and on the right of the
screen two balancing gauges are shown instead of one.

® Proceed, if necessary, with Optimisation/Minimisation,

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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9. Positionnement derriere les
rayons

Le programme de mesure positionnement derriere les
rayons permet, pour les roues a rayons, de positionner
les masses d’équilibrage qui, sinon, devraient étre
positionnées dans un espacement entre les rayons -
donc visibles -, précisément derriére les deux rayons
voisins de la position prévue - donc invisibles de
I'extérieur (exemple, Fig. 9-1).

L'unité électronique calcule automatiquement aprés
la lancée de mesure le positionnement derriére les
rayons et affiche sur I'écran la position de correction
correspondante.

La facon de procéder et I'exécution du positionnement
derriére les rayons sont décrites et indiquées ci—dessous.

9.1 Sélection Mode masse cachée

Le positionnement derriére les rayons est actionné avec
la touche de menu F5 dans 'image EQUILIBRAGE.
Le positionnement des masses derriére les rayons est

weight) balancing modes and can be selected in these . i i ‘dquili
; ponible dans les modes d’équilibrag :
rUSteh@l‘fﬁ%ré)Uas required rustehnika. ?elila eéptﬁjltfe L

U 3 et Alu 3P (masse d’équilibrage cach
sélectionné au besoin.

Nota Bene:
La touche de sélection de Masse cachée n’est active
qu’apres la saisie du nombre de rayons avec la touche
de menu F5.

Comment a procéder
Apres la lancée de mesure, sur I'écran EQUILIBRAGE :

e Sélectionner dans le menu F5, le nombre de rayons
relatif a la roue en cours de traitement (s’il n’est pas
déja saisi) (Fig. 9-4).

Dans le champ de barre d’état s’affiche l'indication que

le nombre de rayons a été défini.

Le nombre de rayons peut varier de 3 a 15.

° Tourner la roue, de sorte qu’un rayon soit situé
directement au milieu au—dessus de l'arbre
principal (Fig. 9-3, fleche).

Nota Bene:

Il est conseillé de bloquer la roue en position avec le
frein de blocage jusqu’a la fin de la sélection.

e Sélectionner I'option Masse cachée derriére les
rayons avec la touche de menu F5 (1, Fig.9-2).

La fonction est maintenant sélectionnée et deux
indicateurs d’équilibrage sont présents a droite de I'écran
au lieu d'un.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p

rustehnikélru



rUHB PR rustehpikaidihenme rpy30B 3a cnvLamm rustehnika.ru

e [lpn Heo6XxooMMOCTU BbINOMHMUTE ONTUMMU3aLNto/
MUHVMU3aLMIO UMK MPUNOXNUTE KOMMEHCALMOHHbIE
rpysbl (Maga 9.3).

YUToObI BBINTY 13 peXMMa CKPbITbIX IPY30B M 0TOGPa3UTL
00bI4HbIE MOKa3aHusa aucbanaHca (Puc. 9-2), oencreyiite
aHanornyHbIM obpasom:

e C nomouwpbto knaeuwm F5 BeibepuTte NyHKT “CKpbITbie
rpy3bel” (1, Puc. 9-4). OTto6pa3atcs BENUYMHBI
avcbanaHca Oons neBoW U NpaBoOW MIIOCKOCTEN
KOppeKumu.

Takmm o6pa3som, koneca 6e3 crnnL MOXXHO GanaHCUpoBaThb,
aaxe ecnu Bbl paboTaeTe ¢ nporpammon gns
pasmelleHns rpy3oB 3a cnvuamu, 6e3 HeobxoguMocTu
n3amMeHeHus nporpammbl Alu Ansa pasHoOro pacrnonoXeHus
rpy30B.

B ntobom cnyyae, noka 3agaH pexum Alu 2, Alu 2P, Alu
3 nnu Alu 3P, pasmelleHne rpy3oB 3a crimuamm MOXXHO
aKTMBMpOBaTh B N060N MOMEHT.

Mpu BbiIxoge nM3 okHa BAJTAHCUPOBKW dyHkuus
CKPbITbIX FPY30B HE OTKI0YaeTCs.

1—- ) )
rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru
lMpumeyaHusi

lMokaszaHua ancbanaHca noapasgensitoTcs TOMnbKo Ha
[ABa MNONoXeHWs YCTaHOBKM rPy30B, Korga CoxpaHsieTcs
nornoxexue cnuubl (Puc. 9-5).

I'IpM GaﬂaHCMpOBKe C nomMowb NMPOTUBOBECOB,
pacnoJyioXKeHHbIX 3a cnuamMu, ecrin Bam Takxke HY>XHO
BbIMOJTHUTb LIKIT ONTUMU3ALMN/ MUHUMU3ALIN, cOENanTe
9TO A0 MNMPUINoXXeHna rpy3os.

Mocne BbINONMHEHUA npouenypbl onTumusauynn/
MWUHUMU3aUnn, npun Bbl60pe pexnma pasmMmeLleHnsa rpy3oB
3a cnmuamu, yKasaHanZ aucbanaHc aBTOMaTM4Y€ECKU
pacnpenenaeTcd Ha ABe TOYKU NPUInoXXeHuna 3a cnnmuamu.

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu — 9eodyna 6800-2/p
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or apply the compensation weights directly (Chapter
9.3).

To exit the Hidden Weight mode and display the normal
indication of imbalances (Fig. 9-2) proceed in the same
way:

e Use the F5 menu to select the Hidden Weight item
(1,Fig. 9-4). The imbalances for the left and right
compensation planes are displayed.

In this way wheels without spokes can be balanced even
when you are working with a program for weights behind
the spokes without having to change the Alu program for
a different weight placement.

In any case, as long as an Alu 2, Alu 2P, Alu 3 or Alu 3P
are set, weight placement behind the spokes can be
activated at any time.

Exiting the BALANCING screen does not exit the Hidden
Weight function.

Notes

The unbalance reading is only subdivided on two fitting
positions when the spoke position is stored (Fig. 9-5).

When balancing with counterweights positioned behind
the spokes if you also need to perform an Optimisation/
Minimisation run, do it before applying the weights.

After running an Optimisation/Minimisation procedure
by selecting the weights positioned behind the spokes
mode, the imbalance indicated is automatically split into
two application points behind the spokes.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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e Continuer, le cas échéant, avec I'optimisation/
minimisation, ou appliquer directement les masses
de correction (voir § 9.3).

Pour quitter le mode Masse cachée et afficher I'écran

des balourds (Fig. 9-2), procéder de la méme facon :

e Dans le menu F5, sélectionner I'option Masse cachée
(1, Fig. 9-4). Les balourds de correction des plans de
correction gauche et droit s’affichent.

Il est donc possible d’effectuer un équilibrage de roues
sans rayons méme si I'on travaille avec le programme
pour masses derriere les rayons, sans devoir changer
le programme Alu pour un positionnement différent des
masses.

Le positionnement derriére les rayons sera encore
activable, tant qu’Alu 2, Alu 2P, Alu 3 ou Alu 3P sont
définis.

La sortie de I'écran EQUILIBRAGE ne comporte pas la
sortie de la fonction Masse cachée.

Remarques

rustehnika ggtte division se fera uniquement au matehirdkaaru

mémorisation de la position des rayons (Fig. 9-5).

S'il est prévu d’effectuer non seulement un positionnement
derriére les rayons, mais également une optimisation/
minimisation, il convient de procéder d’abord a cette
seconde opération avant d’appliquer les masses.

Une fois terminée ladite optimisation/minimisation,
tout balourd résiduel éventuellement affiché sera
automatiquement divisé entre deux positions de fixation
des masses a condition que le mode de positionnement
derriére les rayons soit sélectionné.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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9.3 Pa3smelueHue rpysoB

YcmaHoeka kneeebix 2py308 Ha Jieeoll CIopoHe
ducka

Mpexae 4Yem 3aKkpenuTb KIeeBown rpys, O4YUCTUTe
MECTO KpenmneHus.

B3akpenuTe KreeBble rpy3bl Ha NIEBOW CTOPOHE
AncKa, Kak onvcblBaeTcs B § 8.2.2.

YcmaHoeka ckpbimbiIx Kiieeebix epy3o0e

M3mepeHHble 3Ha4YeHWs 1 CTPENKN NO3MLNOHNPOBAHKS
ANs ABYX NOMNOXeHU koppekunn 3a cnvuyamm (Puc. 9-6)
yKasaHbl B NpaBoW YacTu NoMst UHAMKALMN.

stehnikalrt" >

[MoBepHUTE KOMeco Ans nepemMeLleHns ogHON
M3 Toyek pacnpegeneHHoro gucbanaHca Ha
npasou cTopoHe (A, PucyHok 9-7) B nonoxeHve
KOMMneHcauun (3eneHble CTpPenku), 3atem
3abnokmpynTe Koneco ¢ NOMoOLbi neganu

O4yncTUTE MECTO YCTaHOBKMU, Npexae 4Yem
3aKpenuTb rpys.

MpunoxuTte 6anaHCMpPOBOYHbLIN rPy3 (B AaHHOM
npumepe 55, A, Puc. 9-7) B ykazaHHOWN TOYKe.

lMoBepHUTE KOMECco, YToObl AOCTUYL MOSNTOXKEHUSA
KOMMEeHCaLmMnM OCTaBLUNXCH pacnpeneneHHbIX
rpy30B C NpaBON CTOPOHbI, 3aTeM 3abnokupynTe
KOMneco C NOMOLLbIO Nneganu Topmosa.

OunctmB HeoBX0aMMbIN YHaCTOK AUCKa, NPUNOXUTE
rpy3 C ykasaHHbIM 3Ha4YeHneM 3a BTOPOW crvLen
(B maHHom npumepe 75T, B, Puc. 9-7).

lpumeyaHue:

ruétehnika.ru

YcTaHoBKa pasfernieHHbIX rpy30B He nogpasyMeBaet
HIKaKoro rnopsigka odepenHoctu. Onepatop MOXeT
BbIGpaTh, KakoW rpy3 yCTaHOBUTL MEPBbIM.

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu — 9eodyna 6800-2/p

rustehnika.ru

rustehnika.ru

rustehnika.ru



rL‘StehrﬁEf“]iﬁ‘c’l-the-spokes placement

rustehnika gtpesive weight.

rustehnika.ru

9.3 Weights placement

How to fit adhesive weights on the left side of
the rim disc

° Clean the fitting position before attaching the
adhesive weights.

° Fit adhesive weights on the left side of the rim disc
as described in § 8.2.2.

Applying hidden adhesive weights

The measured values and the positioning arrows for the
two correction positions behind the spokes (Figure 9-6)
are given on the right of the Indications Field.

° Turnthe wheelto move one of the splitimbalances, on
the right side (A,Figure 9-7) into the compensation
position (green arrows), then lock the wheel with
the brake pedal.

° Clean the application point before attaching the

° Apply the balance weight (in the example 55 grams,
A,Figure 9-7) at the point indicated.

° Turn the wheel to reach the remaining split right
side weights compensation position, then lock the
wheel with the brake pedal.

° Having cleaned the area affected, apply behind the
second spoke the weight of the value indicated (in
the example 75 grams, B,Figure 9-7).

Note:
Applying split weights does not involve priorities.The
operator can choose which to apply first.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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9.3 Fixation d’une masse

Placer la masse adhésive sur le c6té gauche
du disque de jante

° Avant de fixer les masses adhésives, nettoyer
I'emplacement de fixation.

° Placer la masse adhésive sur le c6té gauche due
disque de jante, suivant la description du § 8.2.2.

Fixation d’'une masse adhésive cachée

Adroite du champ d’indication sont affichées les valeurs
de mesure et les fleches de positionnement des deux
positions de correction derriére les rayons (Fig. 9-6).

° Tourner la roue pour aller sur la position de
correction (fleches vertes) de 'un des deux
balourds subdivisés du cété droit (A,Figure 9-7)
puis bloquer la roue a I'aide de la pédale.

° Avant de fixer les masses adhésives,

° Dans cette position, appliquer la masse d’équilibrage
correspondante (dans I'exemple, masse de 55 g,
A, Fig. 9-7) sur la position indiquée.

° Tourner la roue pour aller sur l'autre position de
correction du cété droit puis bloquer la roue a I'aide
de la pédale.

° Aprés avoir nettoyé la zone intéressée, appliquer,
derriére le second rayon, la masse d’équilibrage
correspondante (dans I'exemple, masse de 75 g,
B, Fig. 9-7).

Nota Bene:
L’application des masses subdivisées ne prévoit
aucune priorité. L'opérateur peut choisir quelle masse
appliquer d’abord.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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10. Pexum paboTbl — BbIOOp U
\ ycTaHOBKa napameTpoB

Mpy HopmanbHo paboTe 06bI4YHO He TPebyeTCs HUKaKNX
N3MEHEHWIN YCTaHOBMEHHbIX 3aBOAOM-U3roTOBUTENEM
PEXNMOB paboTbl UNN UX YCTAHOBIIEHHOIO COCTOSIHUS.
OAHaKo M3MEHEHMUsT MOXHO BbINOMHUTbL, BbiOpaB
onpegeneHHble onuun B okHe HACTPOEK. Kpome
N3MEHEHUS PEeXMMOB (PYHKUMOHUPOBAHUS, B 3TOM
MEHI0 MOryT oTobpaxaTbCs pasfunyHble CYETHUKW,
nokasblBallWwmMe onepauunun, BbiNONHSAEMble
6anaHCYPOBOYHBIM CTEHAOM C TEHYEHNEM BPEMEHMW.
BbizoB okHa HACTPOEK
* HaxwmuTe knasuwy F6 B rnasHom meHio (Puc. 10.1)
n BblbepuTe nyHkT HACTPOWIKA (1, Puc. 10-1).

OTtkpoetcst okHo HACTPOEK, PucyHok 10-2, n cpasy
nocre 3Toro akTUBMPYETCS NaHemnb ¢ 6a30BbIM NEPeYHEM
(1, Puc. 10-2) (KATEFTOPUW).

PasnunyHble onuuMm MOXHO BbIOMpaTb C MOMOLLbH
A B komangbl MPOKPYTKW v nogteepxxaath knasuwen OK.

\ / Ha akTvBHOW NaHenu ByaeT npeacTaBneHo n3obpaxeHve

dnaHua c noacseTkon (A).

Korga onuus BbibpaHa, cogepxallee ee OKHO MeHsieT
uBeT Ha bonee TemHbI (B).

KATEFOPWUU (1, PucyHok 10-2)

e BhibepuTte kKaTeropui ¢ NOMOLLbI KOMaHAbl
rustehnika.ru rustehnikeouPyTKK: rustehnika.ru
- O6wme HaCTPOMKHM

- HacTtpoiika namepeHun

- CeTteBble NOAKMOYEHUS U NOAKMIOYEHUE NPUHTEpa

- CyeTuunkm

- CwucrtemHas nHdopmaumsa

1 2 3 ® [loagTeepanTe BbIGOp HaxxaTnem knasmwn OK.

10-1

10-2 Mpu aTom ByaeT BLINOMHEH NMepexon Ha LeHTparnbHyo
naHens MAPAMETPOB (2, Puc. 10-2).

NAPAMETPbI (2, PucyHok 10-2)

e Bbibepute napameTp ¢ nomoubio MPOKPYTKMW.
® [loagTeBepaunTe BbIGOp HaxkaTnem knasuwn OK.

CenekTop nepemecTtutcs Ha naHens 3HAYEHWUI
(3, Puc. 10-2), Tak 4T0ObI MOXHO ObINO BLINOMHUTL
N3MEHEHNS UMK BbIBECTU MHOPMaLNIO.

1 3HAYEHWS (3, PucyHok 10-2)

e Buibepute Tpebyemyto onuumio 1 NoaTBEpAUTE
N3MEHEHMs, crneays BbllleyKa3aHHOW npouenype
(MPOKPYTKA + OK).

lMpumeyaHue:

3HavyeHnss He MoryT OblTb M3MEHEHbI B KaTeropusix

CYETUYMKOB MK MHOpMaLUn.

KnaBuwa F3 nooyepengHo akTUBMPYET MaHesnb

10-2a MAPAMETPOB unn 3HAYEHUIA.

e Haxmnte knasuwy F1, 4ToObl BEPHYTLCA K OKHY
BBEOEHWA v BbiGepunTe COOTBETCTBYHOLLYIO OMLMIO
(1, Puc. 10-2a).

Pykosodcmeo o akcrinyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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10.  Operating Mode - Selecting
and Setting Parameters

Normal operation usually does not require any
modification of the factory—adjusted modes of operation
or their factory—adjusted state.

Variations, however, can be made by selecting certain
specific items in the SETTINGS screen.In addition to
the changes made to the functioning modes, from this
menu various counters can be displayed showing the
operations carried out over time by the balancer.

Recalling the SETTINGS screen
¢ Press the F6 Menu key on the main menu (Fig. 10-1)
and select the SETTINGS item (1, Fig. 10-1).

The SETTINGS screen Figure 10-2 will open and the
Basic List panel will be immediately active (1, Fig. 10-2),
(CATEGORIES).

The various items can be selected using the SCROLL
command and then by confirming with OK.

An active panel presents an illuminated image of the flange (A).

When an item is selected the panel that contains it turns
a darker colour (B).

CATEGORIES (1, Figure 10-2)

rustehnikasiig the SCROLL command select a CafelQSiﬁhﬂik&?

- General settings

- Setting Measurements

- Network and Printer connections
- Counters

- System information

e Confirm by pressing the OK key.

This takes you to the central PARAMETERS panel (2,
Fig. 10- 2).

PARAMETERS (2, Figure 10-2)

e Use SCROLL to select a parameter.
e Confirm by pressing the OK key.

The selector shifts to the VALUES panel (3, Fig. 10-2)
so that changes can be made or information acquired.

VALUES (3, Figure 10-2)

e Select the desired item and confirm the change
following the procedure explained previously (SCROLL
+ OK).

Note:
Values cannot be changed in the Counters or
Information categories.

The F3 key activates alternately the PARAMETERS
and the VALUES panel.

e Press the F1 key to return to the INTRODUCTION
screen (1, Fig. 10-2a).
Operation Manual geodyna 6800-2/p
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10.  Mode de fonctionnement -
Sélection et réglage des parameétres

Pour le fonctionnement normal, il n’est généralement pas
nécessaire de changer les modes de fonctionnement ou
leur état programmé par le fabricant.

Toutefois cela est toujours possible, en cas de besoin,
en sélectionnant les options spécifique dans la liste qui
s’affiche sur 'écran REGLAGES.Hormis les modifications
des modes de fonctionnement, ce menu comprend
également plusieurs compteurs qui relévent les lancées
de mesure effectuées sous forme d’historique pour pouvoir
les afficher.

Rappeler I’écran des REGLAGES
e Appuyer sur la touche de menu F6 dans le

menu principal (Fig. 10.1) et sélectionner I'option
REGLAGES (1, fig. 10-1).

La Figure 10-2 REGLAGES s’affiche. L'encadré Liste de
base (1, Fig. 10-2) (SUJETS) est actif immédiatement.

Les différentes options peuvent étre sélectionnées avec
la commande de DEFILEMENT et confirmées avec OK.

Le bord de I'encadré actif est lumineux (A).

L'option est sélectionnée lorsque I'encadré devient plus
foncé (B).

HJETS (1, Figure 10-2)

e Avec la commande de DEFILEMENT, sélectionner
un sujet:

- Reéglages généraux

- Réglages des mesures

- Connexions de réseau et impression

- Compteurs

- Informations de systéme

e Confirmer avec la touche OK.

Passer a 'encadré central, PARAMETRES (2, Fig. 10-2).

PARAMETERS (2, Figure 10-2)

e Avec la commande de DEFILEMENT, sélectionner
un parametre.

e Confirmer avec la touche OK.

Le sélecteur passe al'encadré des VALEURS (3, Fig. 10-
2) pour permettre de faire des modifications et acquérir
les informations.

VALEURS (3, Figure 10-2)

e Sélectionner I'option utile et confirmer la modification
en suivant la procédure connue (DEFILEMENT + OK).

Nota Bene:
Il n’est pas possible d’exécuter des modifications de
valeurs pour les Compteurs et Informations.

La touche F3 active alternativement I’encadré
PARAMETRES et VALEURS.

e Pour revenir a 'écran INTRODUCTION, appuyer sur la
touche F1 (1, Fig. 10-2a).

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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CoxpaHeHMe U3MEeHeHHbIX NnapamMmeTpoB

M3meHeHns pexnmoB paboTbl MOXHO COXpPaHWUTb B
MOCTOSIHHOM NaMsATH C MOMOLLbIO PyHKUMK “CoxpaHeHne
pPEeXMMOB paboTbl B MOCTOSTHHOWM NaMAT”, Tak YTOObI OHK
COXpaHANMCh Npu KaXaoMm 3anycke cteHaa.
M3MeHeHHble, HO HEe COXPaHEHHbIE PeXMMbl paboThl,
cbpacbiBatoTCs Ha NpeablayLiee U3MeHeHHoe 3Ha4YeHne
nocne OTKIYeHNst CTeHaa.

BOo3MOXHble M3MEHEHUS pexumoB paboTbl U
HeobxoaVMble UCXOAHbIE AaHHbIE ONMUCHIBAOTCS HUXE.

CoxpaHeHue peXxumoB paboTbl B MOCTOAHHOM

namaTtu

NO* = bes coxpaHeHus

Active = CoxpaHeHne gaHHbIX B NOCTOAHHOWN
namsTu

npl/l COXpaHeEHUN B NOCTOSIHHOW NamsATK nogaeTcs
TpeXKpaTHblﬂ 3ByKOBOl7I CcurHan ana noareBepXxaeHudA
npmnemMa gaHHbIX.

Ecnn HeobGXxoAuMMO M3MEHUTb COXpaHeHHbIVI B
NOCTOAHHOW NamsaTun pexnm, BBeanTe Tpe6yeM0e
COCTOdAHME (Hanpmmep, BKITKO4MEHNE Unn OTKJ'II'O‘-leHl/Ie)

. O5d paccmaTpyMBaemMOoro pexunma u nepeMectmte ero s
rustehnika.ru rustehrikasfiyio namsts. rustehnika.ru

10.1 MepeyeHb pexxnmoB padboTbl

PekomeHayemasi ycTaHOBKa PeXXMMOB paboThl

Cwm. § 5. BkntoueHue cteHaa.

0* Hukakux gencreum

1 YcTaHoBKa peXUMOB pabBoThl, 3adaHHbIX
3aBOJOM-M3rOTOBUTESEM.

BbiGpaHHbIl pexnum paboTbl MOXHO NEPeMecTuTb B
MOCTOSIHHYIO MNaMATb.

Bbi6op A3bIKa

Bbi6op s13blka MeHI0. VIMeeTcsl HECKOMNbKO A3bIKOB, TakMe
KaK aHrmMUNCKNIA, HEMELIKUI, UTaNbAHCKUI, opaHLy3CKUNR,
NCNaHCKWNIA, NOPTYranbCKUM.

FpoMKOCTb 3BYKOBOIO CUrHana

LLikana rpomkoctr ot 0 go 100 (Tnxo - rpomko). 3aBogoM-
N3roToBUTENEM YCTaHOBIEHA rPOMKOCTb 50.* [poMKOCTb
He U3MeHsIeTcs, Noka He Haxarta knasuwa OK vnn F5
AN BbIXO4A U3 JAaHHOIo pexuma.

BbiGpaHHbI pexum paboTbl MOXHO NEPEMEeCTUTb B
MOCTOSIHHYIO NamsATh.

* = Pexum, YCTaHOBHEHHbIVI 3aBOOM-N3roTtoBUTENEM

Pykosodcmeo 1o akcrinyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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Saving Changed Parameters

Changes to operating modes can be saved permanently
using the “Saving operating modes in the permanent
memory” function so they are retained every time the
machine is started up.

Operating modes that are changed but not saved are
reset to the pre-change value after the machine has
been switched off.

The possible changes of modes and the necessary inputs
are described in the following.

Saving modes of operation in permanent
memory

NO* =
Active =

No storage
Fixes the data in the permanent memory

Store in the permanent memory — a three—tone signal is
given to acknowledge acceptance.

If the mode stored in the permanent memory is to be
changed, enter the desired state (e. g. on or off) for the mode
in question and transfer it into the permanent memory.

10.1 List of modes of operation

Setting modes of operation as recommended
See § 5. Switching on the machine.
O*

1
set.

No action
Factory—adjusted modes of operations are

BbiGpaHHbIli pexxum paboTbl MOXHO NEepeMecTuTb B
MOCTOSIHHYIO MaMSiTb.

Language selection

Selecting the menu language. A number of languages
are available, such as: English, German, ltalian, French,
Spanish, Portuguese.

Volume of the audible signals

Scale of volume 0 to 100 (low - high).
Factory—adjusted to 50.*

The volume is not changed before the OK o F5 key is
pressed for quitting the mode.

BbiGpaHHbIN pexum paboTbl MOXHO NMEPEMECTUTb B
NMOCTOAHHYIO NAaMATb.

* = Factory adjusted mode

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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Mémoriser les paramétres modifiés

Les modifications des modes de fonctionnement
peuvent également étre enregistrées dans la mémoire
permanente avec la fonction “Sauvegarde des modes
de fonctionnement dans mémoire permanente” pour étre
proposés a chaque nouveau branchement de la machine.
Les modes modifiés, mais non enregistrés dans la
mémoire permanente seront restaurés a la valeur
préalable quand la machine est éteinte.

Trouver ci—dessous les changements possibles des
modes et les entrées nécessaires.

Sauvegarde du mode opératoires dans mémoire
permanente

NO* = Pas de mémorisation

mémorise les données dans la mémoire
permanente

Active =

Enregistrer dans la mémoire permanente - un signal
sonore a trois tons retentit pour confirmer I'enregistrement.
Si le mode enregistré dans la mémoire permanente
doit étre changé, entrer I'état désiré (p. ex. branché ou
débranché) du mode en question et le transférer dans
I?umémoire permanente.

10.1 Liste des modes de fonctionnement

Ensemble des modes opératoires possibles
Voir § 1. Mise en circuit de la machine.

O*

1
fabricant.

Aucune action
Etablir les valeurs programmés par le

Le mode de fonctionnement choisi peut étre transféré a
la mémoire permanente.

Sélection du language

Choix de la langue des menus. Plusieurs langues sont
admises (p. ex. anglais, allemand, italien, francgais,
espagnol, portugais).

Volume audio signal

Echelle de I'intensité de 0 a 100 (faible - fort).

Réglée a 50 dans nos usines.*

Lintensité n’est changée qu’avant que la touche OK o
F5 soit appuyée pour quitter ce mode.

Le mode de fonctionnement choisi peut étre transféré a
la mémoire permanente.

* = Programmé par le fabricant

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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Pa3pelweHune nokaszaHu BenM4nHbl gucbanaHca

Bbibop pa3pelueHns nokasaHuin aucbanaHca c warom
1 vnm 51, unu 0,05 unu 0,25 yHuun.

HopmanbHbin * = War 5 r (0,25 yHuun)
TouHbIN = War 1 r (0,05 yHumm)

BbiGpaHHbIn pexum paboTbl MOXHO NepeMecTUTb B
NOCTOSIHHYIO NaMSITh.

BnokunpoBka nokKasaHuUW He3HauYnUTenbHOro gucbanaHca

3anpetnte = BriokMpoBKa OTKNo4eHa
Pa3pewnTts* = BrnokvpoBka BknoveHa

BbiOpaHHbI pexrm paboTbl MOXHO MepemMecTuTb B
NOCTOSHHYIO NaMsATh.

YcTaHOBKa NOpOroBoro 3Ha4eHusi 6IOKMPOBKM NOKa3aHU
AucbanaHca B rpammax

Bbi6op npeaensHoro (noporoBoro) 3HaveHnst 6riokvpoBku
He3HaunTenbHbIX MOoKasaHun aucbanaHca B rpammax
unn yHumax. EguHyua (rpamm vnum yHUmMS) 3aBucuT ot
HaCTpOeK, BbINOMHEHHbIX B pexume “[Npeaen namepenus
nokasaHusi Benn4mHbl gucbanaHca”.

HOwnanasoH ot 3,50 0o 20,0 r
3aBoackas yctaHoBka 3,5 1

YHuun:
OwnanasoH ot 0,25 o 2,00 yHuun
B3aBopackasi yctaHoBka 0,25 yHuum

BbiGpaHHbI pexrm paboTbl MOXHO MepemMecTuTb B
NOCTOSIHHYIO NaMsATb.

Mpenen namepeHnsa nokasaHUM BeNMYNHbI AucbanaHca

Bbi6op nokasaHuii ancbanaHca B rpaMMax Unm yHUMsIX,
aKTMBHbIX NPY BKIOYEHUUN CTEHAa.

Mpammbl* = [NokasaHusa B rpammax

YHumMK = [NokazaHns B yHUMAX

BbibpaHHbI pexrm paboTbl MOXHO MepemMecTuTb B
NOCTOSIHHYIO NaMsATb.

KonuuyecTtBO 060poOTOB
Bo3moxHo oT 5 go 25 o60poToB.
3aBoackas ycraHoBka 10.*

BbiGpaHHbI pexum paboTbl MOXHO NepeMecTuTb B
NOCTOSIHHYIO NaMSITb.

MpumeyaHue
YMeHbLUEHNE KonuyecTBa 060POTOB MpU U3MEPEHUN
CHWXXAEeT TOYHOCTb U3MEPEHUSI.

* = Pexum, yCTaHOBJ'IeHHbIIZ 3aBOOM-U3roTOBUTESIEM

Pykosodcmeo 1o akcrinyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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Resolution of the unbalance amount readings

Selecting the resolution of unbalance readings in 1 or 5

g, or 0.05 or 0.25 oz increments.
Normal* = 5 g (0.25 0z) increments

Fine = 1 g (0.05 oz) increments

BblGpaHHbIN pexum paboTbl MOXHO NepeMecTUTb B
NOCTOSIHHYIO NaMsITb.

Suppression of minor unbalance amount readings

Off
On*

Suppression off
Suppression on

BbibpaHHbI pexnm paboTbl MOXHO NMepeMecTuTb B
NMOCTOSIHHYIO NaMATh.

Setting threshold value for unbalance suppressionin g

rustehnika

Selecting the limit (threshold) value for suppression of
minor unbalance readings in grammes, or ounces. The
unit (gms or 0z) depends on the settings made under
“Measurement limit of the unbalance amount readings”.

Grammes:
Range 3.50t0 20.0 g
'I!al%tory—adjusted to3.5¢g

Ounces:
Range 0.25 to 2.00 oz
Factory—adjusted to 0.25 oz

BbIGpaHHbIN pexxum paGoTbl MOXHO NEpeMecTUTb B
NOCTOSIHHYIO NaMSITb.

Measurement limit of the unbalance amount readings

Selecting unbalance readings in grammes or ounces,

active when the machine is switched on.
Gramm * = Readings in grammes

Ounze = Readings in ounces

BblGpaHHbIN pexum paboTbl MOXHO NepeMecTUTb B
NOCTOSIHHYIO NamsiTb.

Number of turns

5 to 25 revolutions possible.
Factory—adjusted to 10.*

BblGpaHHbIN pexum paboTbl MOXHO NepeMecTUTb B
NOCTOSIHHYIO NaMsITb.

Note
Reducing the number of measurement revolutions will
reduce the accuracy of measurement.

rUS'[eh"‘ika-ﬁéglage des parameétres
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Seuil du déséquilibre affiché

Choix des échelonspour I'affichage du balourd de 1 ou
59, 0u0,050u0,250z

Normal * = Echelons de 5 g (0,25 oz)

Fin = Echelons de 1 g (0,05 0z)

Le mode de fonctionnement choisi peut étre transféré a
la mémoire permanente.

Suppression du lecture du balourd minimum

Off
Oon*

Suppression déclenchée
Suppression enclenchée

Le mode de fonctionnement choisi peut étre transféré a
la mémoire permanente.

Seuil mini de la valeur balourd affiché en gr

Choix de la limite pour la suppression de faibles balourds,
en grammes ou onces. L'unité de mesure (g ou 0z)
dépend des entrées faites avec “Unité de mesure du
balourd”.

Grammes:
Gramme 3,504 20,09
Réglée dans nos usines 23,5 g

Onces:

Gramme 0,25 a 2,00 oz
Réglée dans nos usines a 0,25 oz

Le mode de fonctionnement choisi peut étre transféré a
la mémoire permanente.

Unité de mesure du balourd

Sélection de 'affichage du balourd (grammes ou onces)
qui est active quand on branche la machine.

Grammes* Affichage en grammes
Onzes Affichage en onces

Le mode de fonctionnement choisi peut étre transféré a
la mémoire permanente.

Nombre de tours

5 a 25 tours possibles.
Reglée dans nos usines a 10.*

Le mode de fonctionnement choisi peut étre transféré a
la mémoire permanente.

Remarque
Une réduction du nombre de tours de mesure fait baisser
la précision de mesure.

rustehnika.ru

rustehnika.ru

* = Factory adjusted mode * = Programmé par le fabricant

Operation Manual
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3anyck uukna MsmMepeHusi NnyTemM 3aKpbITUs
KOXyXa 3awuThbl Koneca

Banpetutb*= 3anyck knasuwen START
Paspeluntb = 3anyck ¢ MTOMOLLbIO KOXYyXa 3awuThbl
Koneca

BbI6paHHbIN pexxmum paboTbl MOXHO NEPEMECTUTb
B MOCTOSIHHYIO NaMSATb.

ABTOMaTU4eckKoe TOPMOXeHUue npu OTKPbITUU
KOXyXa 3alnTbl KOoreca

3anpetnTtb = be3 TopMoXKeHus

Korga koxyx NoAHMMaeTcsl, KONeCo He OCTaHaBMBAETCS
1 NpoaorkaeT BpallaTbecs Nno MHepuun. Yoeoutecs,
YTO KOMEeco He 3abrOKMPOBAHO WHCTPYMEHTOM WM
nofAo6HbIM NpeaMeToM. Mcnonb3ayinTe 3alimTHbIE O4KU
1 NINOTHO NpueraoLLyto paboyyto oaexay.

Paspewntb* = TopmoXxxeHne

rustehnika.ru ru StehnikaBﬂrbpaHHbM pexuM paboTbl MOXHO neperl\héﬁir'ﬁmnika-ru
B MOCTOSIHHYIO MaMATb.

PerynupoBka CHETHYUKOB OATbI/BPEMEHU

The flashing cursor in the Values panel identifies the
character that can be changed at that moment using the
SCROLL command.

You can move backwards and forwards in the date and

time fields using the F2 & F3 commands.

OaTa: yucno
dakTuyeckasi gata: BbIbop umcna.

Hdarta: mecsuy
dakTuyeckas gara: Belbop mecsua.

Darta: rog
dakTuyeckas gata: Bbibop roga.

Bpewms: yachbl
dakTnyeckoe Bpems: BbIOOP YacoB.

Bpemsi: MUHYTbI
dakTnyeckoe Bpems: BbIOOP MUHYT.

MpumeyaHue
MameHeHust 4aTbl 1 BpeMeHMN akTUBUPYIOTCS cpasy
1 COXPaHSIOTCS MpY CrieaytoLLeM 3anycke cTeHaa
6e3 HeobOXOOAMMOCTU COXpPaHEHUS B MOCTOSIHHOM
namsiTu.

* = Pe)unM, yCTaHOBMEHHbI 3aBOAOM-U3roTOBUTENEM

Pykosodcmeo 1o akcrinyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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Starting the mesuring run by closing the wheel
guard

Off* Start via START key

On Start via wheel guard

BbI6paHHbIN pexxum paboTbl MOXXHO NEPEMECTUTb
B MOCTOSIHHYIO NaMSATb.

Automatic braking when the wheel guard is
raised

Off = No braking

When the guard is lifted, the wheel is not braked and
continues to rotate from inertia

Make sure that the wheel is not blocked by a tool or
similar item.

Wear safety goggles and tightly fitting working clothes.

On* = Braking

BbIGpaHHbIii pexrm paboTbl MOXHO Nepe

' MECTUTDL .
rustehnika £4ocrosmmyio namsie. rustehnika.ru

Adjusting the DATE/TIME COUNTERS

The flashing cursor in the Values panel identifies the
character that can be changed at that moment using the
SCROLL command.

You can move backwards and forwards in the date and

time fields using the F2 & F3 commands.

Date: Day
Actual date: selection of the day.

Date: Month
Actual date: selection of the month.

Date: Year
Actual date: selection of the year.

Time: Hour
Actual time: selection of the hour.

Time: Minute
Actual time: selection of the minute.

Note
Changes to the date and time are immediately
activeand are retained when the machine is
next startedwithout needing to be saved to the
permanentmemory.

* = Factory adjusted mode

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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Démarage de la mesure par fermeture du carter

Off* = Lancée par la touche START

On = Lancée par fermeture du carter de roue
Le mode de fonctionnement choisi peut étre
transféré a la mémoire permanente.

Arrét automatique si le carter est relevé

Off = Pas de freinage

Lorsque le carter est ouvert, la roue ne s’arréte pas
et continuer a tourner par inertie.

S’assurer que la roue ne soit pas bloquée par un outil
ou autre chose.

Porter des lunettes de protection et des vétements de
travail pas trop larges.

On* = Freinage

Le mode de fonctionnement choisi peut étre
transféré a la mémoire permanente.

Réglage DATE/HEURE

Le curseur clignotant dans I'encadré des valeurs indique
quel caractere peut étre modifié en ce moment avec la
commande DEFILEMENT.

Les commandes F2 et F3 permettent d’avancer et de
reculer dans les champs date et heure.

Date jour
Date actuelle : réglage jour.

Date mois
Date actuelle : réglage mois.

Date année
Date actuelle : réglage année.

Temps heure
Heure actuelle : réglage heure.

Temps minute
Heure actuelle : réglage minute.

Nota Bene
Toute modification de la date et de I'heure sera
opérationnelle immédiatement et sera mémorisée
sans qu’il soit nécessaire de la transférer dans la
mémoire permanente, elle sera donc appliquée
lors de toutes les mises en marche suivantes de
la machine.

* = Programmé par le fabricant

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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10.2 CueTuymKM

Kaxabih hakTuyYeckn 3aBEpPLUEHHbIN LMK N3MEepPEeHUs
coxpaHsieTcs. MakcMmMarnbHOe KONMMYecTBO LIMKITOB Ha
cyeTymnke coctasnsget 999,999. Korna gocturaercs
3TO 4MCro, cyeTyuk cbpacbiBaeTcsa Ha Hynb. JTa
nHdopmaunsa, rnaBHbim obpa3om, nonesHa B
CTaTUCTUYECKMX LIENsX, Hanpumep, ANa nonyvyeHus
nokasaTernen MHTepBasnioB Harpy3ku MOBPEXOEHHbIX
aeTtanen unu mMecsa4Horo (rogoBoro) MCMosib30BaHUS
cTtena v T.4. Lluknbl namepeHus, BbIMOMHSAEMbIE, MoKa
CTeH[ BKITHOYEH, MEPEHOCATCH B NMOCTOSAHHYO NaMSATb U
000aBnsATCS Npy OTKMHOYEHUM cTeHaa. CUeTUMK Hemnb3s
cOpOCUTb MM U3MEHUTB.

10-2 ® Buibepute kateroputo “Cuetumkn” (1, Puc.10-3) B
okHe HACTPOEK (PucyHok 10-2). B none 3Ha4yeHui
cpasy CTaHyT AOCTYMNHbI CreayroLme AaHHbIe:

MepeyeHb cyeTuynkoB (PucyHok 10-3)

a a Obuwee konmyecTBo 060poToB = O6LLEE KONMYECTBO
LMKIOB N3MepeHna

b b O6GopoThbl ¢ nokaszaHem OK = KonvyecTBO LMKNOB
N3MepeHuns, rae KadecTtBo OanaHCUPOBKM NMPU3HAHO

3
e ——
\ c yOo0BNETBOPUTENBHBIM
. (o] MKnbl onTumMmsaumm = KonuyectBo UK B .
rustehnika.ru rutehBikg.fil , rUstehnika.ru

U mnm MMHUMmn3aumn

d Cepsuc =KonmyecTso LWKIOB M3MEPEHUs B CEPBUCHOM
pexume

e C momeHTa nocrnegHen kannbposkn = KonmnyecTtso
f LIMKIOB U3MEPEHNSA C MOMEHTA NocregHen KanmbpoBKy

10-3 f KpenneHus = O6Ouwee KONM4YeCcTBO KOJlec C
3aKpenneHHbIMU rpy3amu

10.3 BBopg BcnomoratenbHOro TeKcTa

e Buibepute kateroputo “Obwmne HacTponkn” B
okHe HACTPOEK (Puc. 10-2), 3atem Bbibepute
OAVH M3 5 mapamMeTpoB Ha LEeHTpanbHOW NaHenu
“BcnomoratenbHbin TEKCT” 1 BBEAUTE NX C MOMOLLbHO
knasuwn OK nnn F5.

Pexxum BBOOA TEKCTA akTvBupoBaH. B none 3HaveHui
(3, Pnc.10-4) Touka onpenensiet nofioxeHne, B KOTOPOM
OOMmKeH ObiTb BBEOEH TEeKCT, a KnaBuwam MEeHI0
NPUCBOEHbI cneayowmne yHKUMK:

PucyHok 10-4
DOyHKUMM KnaBuLw MeHto B pexkumve BBOOA TEKCTA

F1 He 3apaHo
| | | | | | F2 BosspaT Ha oavH CMMBOI Hasap B CTPOKe

F3 lMepemellueHne Ha oamH CUMBOI Brepes B CTPOKe
F1 F2 F3 F4 F5 F6 F4 OTkpbiTE MeHIO TUMOB CUMBOSIOB
F5 OtkpbiTe meHto: CoxpaHuUTb TEKCT, BOCCTAHOBUTb
10-4 TekcT (“UNDQ”), yoanuTb TEKCT.
F6 He 3agaHo.

Pykosodcmeo rio akcrinyamayuu — 9eodyna 6800-2/p
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10.2 Counters

Every measuring run actually completed is stored.
Maximum count is 999,999 runs. Once this number is
reached, the counter is reset to zero. The information is
primarily useful for statistical purposes, e. g. to obtain
evidence of load intervals of parts when defective, or of
monthly (yearly) use of the machine, etc. The measuring
runs performed while the machine is on are transferred
into the permanent memory and added when it is
switched off. The counter cannot be reset or changed.

e Select the “Counters” category (1, Fig.10-3) in
the SETTINGS screen (Figure 10-2) .The data
immediately available in the Values field are the
following:

List of Counters (Figure 10-3)

a Total spins = Total number of measuring
runs

b Spins with = Number of measuring runs where
o.k. balance quality was considered
OK

¢ Optimisation = Number of optimisations or

minimisations

d Service = Number of measuring runs in
service mode
e Since last = Number of measuring runs
calibration since the last calibration

f Clamps = Total number of wheels clamped

10.3  Input of promotional text

e Select the “General Settings” category in the
SETTINGS screen (Fig. 10-2), then select one of the
5 parameters in the central panel “Promotional Text”
and enter it using the OK or F5 key.

The TEXT COMPOSITION mode is activated; in the
Values field (3, Fig.10-4) a point identifies the position
where the text will be entered and the Menu keys are
assigned different functions as follows:

Figure 10-4
Menu key functions in TEXT COMPOSITION mode

F1 Not assigned

F2 Moves back by one character on the line

F3 Moves forward by one character on the line

F4 Opens Character Types menu

F5 Opens the Menu: Save text, Restore “UNDQO” text,
Delete text.

F6 Not assigned.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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10.2 Compteurs

Chaque lancée de mesure terminée sera mise en
mémoire. Le compte maxi est de 999.999 lancées de
mesure. Une fois ce nombre atteint, le compteur est
remis a zéro. Ce renseignement intéresse surtout pour
les buts statistiques, pour savoir,p. ex., les intervalles
de sollicitation des pieces défectueuses, ou I'utilisation
de la machine par mois ou par an, etc. Les lancées de
mesure qui sont accomplies pendant que la machine est
branchée, sont transférées dans la mémoire permanente
et additionnées lorsqu’elle est débranchée. Le compteur
ne peut pas étre remis ou modifié.

e Sur I'’écran REGLAGES (Figura 10-2), sélectionner
le sujet “Compteurs” (1, Fig.10-3).Les données
immédiatement disponibles dans le champ Valeurs sont :

Liste des compteurs (Figure 10-3)
a Total des = Nb. de toutes les lancées de lancées
mesure effectuées

b Lancées avec = Nb. des lancées de mesure dont la
résultat ok qualité d’équilibrage a été jugée OK

¢ Lancée
minimisations

= Nb. d’optimisations ou de optimisation

= Nb. de lancées de m't'aléﬁ(eegnr#égé ru

de service

e Depuis derniére = Nb. de lancées de mesure depuis
étalonnage le dernier étalonnage

f Blocages = Total des blocages de roue effectués

10.3 Edition texte

e Sur I'écran REGLAGES (Fig. 10-2), sélectionner le
sujet “Réglages généraux”, puis sélectionner 'un
des 5 parametres “Texte publicitaire” dans I'encadré
central et saisir le texte avec la touche OK ou F5.

Le mode EDITION TEXTE est activé. Un point identifie
la position de saisie du texte dans le champ des valeurs
(3, Fig.10-4) et des fonctions différentes sont attribuées
aux touches de menu, comme indiqué ci-aprés:

Figure 10-4
Fonction des touches de menu en mode EDITION TEXTE

F1 Non attribuée

F2 Reculer d’'une position caractére sur la ligne

F3 Avancer d’une position caractere sur la ligne

F4 Ouvrir le menu des types de caracteres

F5 Ouvrir le menu : Mémoriser texte, Restaurer texte,
“UNDOQ”, Annuler texte.

F6 Non attribuée.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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TekcToBoOe none

3 TekcToBOE none MmeeT NATb CTPOK MO 25 CMMBOMOB B
Kaxxgon. MpomexyTkv Mexay CrnoBaMu AOMKHbI 3anoNHATLCS
npobenamu, pacnonoXeHHbIMU MeXAy NPONUCHOW U CTPOYHOMN
oykBamn An Z.

e [lna BbiGOpa cMmMBOMa, KOTOPbIA XOTUTE BBECTH,
ncnone3dynte NMPOKPYTKY.

e 3artem, ¢ nomolbio knasuwn F3, nepemectute kypcop
Ha OAHY NMO3WLMI0 BNPaBO, BCTaBbTE CneayoLLyto GykBy U
npoaorkanTe 4encTBoBaTh aHanorM4HbIM 06pa3om, noka
He BBeOEeTe BECb TEKCT.

lpumeyvaHue:
Knasuwa F2 no3sonsieT nepemMecTutb Kypcop Ha3az, ecnm
Bbl x0TUTe BEpHYTbLCS K NpeaplayLleMy CMMBONY.

| | | | | | e B KoHUe Tekyllel cTpoku Bbibepute “ranouky” (1, Puc.
10-4b) B MeHto F5, 4ToObI COXpaHUTL TEKCT.
F1 F2 F3 F4 F5 F6 ) P

Mpumep BBOAa TeKcTa
10-4
Mbli pekoMeHgyemM cHavana 3anncatb TEKCT Ha 6ymare, YTObbI
noacynTaTtb KOnn4ecTtBo CMMBOSIOB U MMETb YEPHOBUK ANA
nocnegywLwero BBoaa Tekcra.

Hanpumep, BBegem cnoso: Garage — 1 (Fapax — 1)

Korga Bovigete B none 3HadyeHun (3, Puc. 10-4), gencreywte

rustehnikaTu rustehnikaemubrumm obpasom: rustehnika.ru

e Vcnonbaynte komaHay NMPOKPYTKW, 4tobbl focTnyb
nepeoi OykBbl, B JaHHOM npumepe - “G”.

e  HaxmuTte knasuwy F3 ansa nepemelleHns Ha CneayoLLyto
No3nLINI0 B COOBLLIEHNN.

2 e Haxwmute knasuwy F4, Beibepute Tun Gykebl “cTpoyHas”
(Lower Case letter) (1, Puc. 10-4a) n nogreepgute c
nomMolLlbto knasuwn OK.

e Using the SCROLL command select the letter “a”.
e Haxmute F3.

3

e Haxmute F4 n Bbibepute Tvn OykBbl “cTpoyHasn” (1).
e Bribepute 6ykBy “r’ ¢ nomoulbto komaHabl [TIPOKPYTKN.

10-4a e Haxmure F3.
e Haxwmute F4 v BbiGepute Tvn OykBbl “cTpoyHas” (1).
® BbiGepute bykBy “a” ¢ nomoLubto komaHabl NMPOKPYTKN.
e Haxmute F3.
e Haxmute F4 n Bbibepute Tvn OykBbl “cTpoyHasn” (1).
e Bribepute bykBy “g” ¢ nomoLubio komaHabl [TIPOKPYTKN.
3 e Haxmute F3.

e Haxmute F4 1 BoibepuTte TN GykBbl “cTpoyHas” (1).
2 ® BbiGepute bykBy “e” ¢ nomoLubto komaHabl NMPOKPYTKN.
e Haxmure F3.

® Bbibepute npoben “ “ (mexay 6yksamun A n Z) ¢ nomoLlbio
| —— komaHgbl MPOKPYTKW.

e Haxmute F3.

“ «

e Haxmute F4 n BbibepuTte cneunansHble 6ykebl (4, Puc.
10-4a).

10-4b e Bbibepute “-” ¢ nomoLbio komanabl MPOKPYTKW.

Pykosodcmeo rio akcrinyamayuu — 9eodyna 6800-2/p
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Text field

The text field has five lines of 25 characters each.

The spaces between words must be filled with blanks
that are located between the Upper Case and Lower
Case letter Aand Z.

e Use the SCROLL to select the character you wish to
insert.

e Using the F3 key, then move the cursor to the right
by one position, insert another letter and continue like
this until the text is complete.

Note:

The F2 key allows you to move the cursor back if you
need to return to a previous character.

e At the end of the current line, select the tick sign (1,
Fig. 10-4b) in Menu F5, to save the message .

Example of how to enter a text

We suggest that you write the text down on a piece of
paper first so you can count the number of characters
and have a draft to follow when entering text.

Once you have accessed the Values field (3, Fig. 10-4)
proceed as follows:

e Use the SCROLL command to reach the first letter
“G” in this example.

® Press the F3 key to move to the next position in the
message to be written.

¢ Press the F4 key and using the SCROLL command
select the type of Lower Case letter (1, Fig. 10-4a),
and confirm by pressing OK.

e Using the SCROLL command select the letter “a”.
e Press F3.

® Press F4 and select the Lower Case letter (1).

e Using the SCROLL command select the letter “r”.
e Press F3.

¢ Press F4 and select the Lower Case letter (1).

e Using the SCROLL command select the letter “a”.
® Press F3.

® Press F4 and select the Lower Case letter (1).

e Using the SCROLL command select the letter “g”.
e Press F3.

¢ Press F4 and select the Lower Case letter (1).

e Using the SCROLL command select the letter “e”.
e Press F3.

e Using the SCROLL select the space “ “(between letter
A and letter Z).

® Press F3.
e Press F4 and select Special Letters (4, Fig. 10-4a).
e Using the SCROLL command select “-".

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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Zone de texte

Cinqg lignes de 25 caractéres respectivement sont
disponibles dans la zone de texte.

Les espaces blancs applicables entre les mots se
trouvent entre la lettre A et la lettre Z des caractéres
majuscules et minuscules.

e || est possible de sélectionner le caractéere a saisir
avec la commande de DEFILEMENT.

e Déplacer le curseur avec la touche F3 sur la position
de saisie suivante (a droite) et continuer de la méme
facon jusqu’a la fin du texte.

Nota Bene:

La touche F2 permet au curseur de reculer s’il devait
s’avérer nécessaire de revenir sur un caractére
précédent.

¢ Alafin de la ligne en cours, sélectionner le signe de
sélection (1, Fig. 10-4b) se trouvant dans le menu
F5 pour mémoriser le texte.

Exemple de saisie de texte
Il est recommandé d’écrire tout d’abord le texte a saisir

a la main pour compter le nombre de caractéres requis
et disposer d’un brouillon a suivre durant la saisie.

rustehiikaxeunple to enter the following text:Garagrustehnika sk saisir le texte suivant, par exempler.l&t‘@&,nj ka.ru

Une fois dans le champ des valeurs (3, Fig. 10-4),
procéder comme suit :

e Aller sur le premier caractére “G” de I'exemple a
I'aide de la commande de DEFILEMENT.

e Appuyer sur la touche F3 pour passer a la position
suivante du texte.

e Appuyer sur la touche F4 et sélectionner les
minuscules (1, Fig. 10-4a) avec la commande de
DEFILEMENT, puis confirmer avec OK.

e Sélectionner le caractére “a” avec la commande de
DEFILEMENT.

e Appuyer sur F3.
e Appuyer sur F4 et sélectionner les minuscules (1).

e Sélectionner le caractére “r” avec la commande de
DEFILEMENT.

e Appuyer sur F3.
e Appuyer sur F4 et sélectionner les minuscules (1).

e Sélectionner le caractére “a” avec la commande de
DEFILEMENT.

e Appuyer sur F3.
e Appuyer sur F4 et sélectionner les minuscules (1).

e Sélectionner le caractére “g” avec la commande de
DEFILEMENT.

e Appuyer sur F3.
Appuyer sur F4 et sélectionner les minuscules (1).

e Sélectionner le caractére “e” avec la commande de
DEFILEMENT.

Appuyer sur F3.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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o Haxmute F3.

e Buibepute npoben (mexpgy OykBamu A n Z) c
nomolLbto komaHasl NMPOKPYTKW.

e Haxmute F3.

e Haxmute F4 v BbibepuTte TN cumBona “undpa” (3,
Puc. 10-4a).

® Bribepute cumBon “1” ¢ nomMoLblo KOMaHAbl
MPOKPYTKW.

Tenepb TEKCT B 3TOWN CTPOKe BBeAeH. Tenepb Bol MoxeTe

nepenTn Ha CrneayLyo CTPOKY U HanMcaTb YTO-TO eLle

Unun BblbpaTb OAHY M3 AOCTYMHbIX OMNUMA C NMOMOLLBIO

knasuwm meHo F5 (Puc. 10-4b).

CoxpaHeHMe unu ypnaneHune BBegeHHOro TeKCcta

Mocne Toro, Kak BBEAETE TEKCT:
4YTOObI COXpPaHUTb €ro B NOCTOSIHHOM NaMATw,

e Haxmute F5 n Bbigenute “ranodkon” komaHay
“NMOATBEPOUTDL” (1, Puc. 10-4b).

nnu (ecnv Bel UameHUNM CyLLEeCTBYOLWNIA TEKCT) yaanuTb

N3MEHEHNA, KOTOPbIE TOJTbKO YTO BbIMOJTHUIN,

e Haxmute F5 n Boibepute UNDO (OTMEHUTHb
nocnegHee AencTene) B MeHio (2, Puc. 10-4b).

stehmikalags! yAanTs BCio CTPOKY TekcTa, rustehnika.ru

e Haxmute F5 n Boibepute onuuio “CTEPETbL” (3,
Puc. 10-4b).

Ecnu BBEeAEHHbLIN UNMUN U3MEHEHHbIN TEKCT He
noaTeBepxaeH Haxatunem knasuwm OK unn F5, unn
“ranoykon” Ha komaHge “NMOATBEPOUTDL”, oH Oymer
NnoTepsiH.

BBog TekcTa ¢ BHelWwHen KnaBuaTypbl

[ns Toro 4tobbl yNpoCTUTL BBOA TEKCTA, ONepaTop MOXeT
MCMOoNb30BaTh KOMMbIOTEPHYIO KNaBuaTypy (aHrmunckas
packnagka).

e [logkntounTe knasmatypy kK USB-nopty cteHaa.
® AKTMBMpYNTE CTPOKY AN BBOAA PEKNaMHOro TekcTa (2).

e  Haxwmute F5 (Puc. 10-5) n Boibepute anemeHT BHELLUHAA
KITABUATYPA (1).

e BeeguTe TEKCT.
[ns Toro 4tobbl BbIViTK 6e3 coxpaHeHus (UNDO):
e Haxmute F5 (Puc. 10-5) n BoiGepuTe anemeHT (3).

[ns Toro 4toObl COXpaHUTbL BBEAEHHLIN TEKCT U BbIATU U3
OaHHON PyHKUMN:

e Haxmute Enter Ha knaBmatype.

MoBTOpPUTE NpoLeaypy ONA KaXAO0N CTPOKM TEKCTa.

Pykosodcmeo 1o akcrinyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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e Press F3.

e Using the SCROLL select the space “ “(between letter
A and letter Z).

® Press F3.

e Press F4 and select the type of Number (3, Fig. 10-
4a).

e Using the SCROLL command select “1”.

The text on this line is now complete.

So you can move on to the next line and write something
else, or choose an option from the ones available using
the F5 Menu key (Fig. 10-4b).

Saving or deleting text inputs

Having completed a text:

to save it in the permanent memory,

® Press F5 and select the tick sign “CONFIRM” (1, Fig.
10-4b).

or (if you have changed an existing text) to delete the

changes you have just made,

e Press F5 and select “UNDO” in the Menu (2, Fig.
10-4b).
to delete the entire line of text,

éé F5 and select “CANCEL” (3, Fig. 15

If the text that has been set or changed is not confirmed
by pressing OK or F5 and the “CONFIRM”, tick sign, it
will be lost.

Text composition with the External Keyboard
To make typing text easier the operators can use a computer
keyboard (English keyboard).

e Connect the keyboard to a USB port of the balancer.

e Activate the line of advertising text to compose (2).

® PressF5 (Fig. 10-5) and select the EXTERNAL KEYBOARD
(1) item.

e \Write the text.

To exit without saving (UNDO):

e Press F5 (Fig. 10-5) and select item (3).
To save and exit the function:

e Type Enter on the keyboard.

Repeat the procedure for each line of text.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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“ ok

e Sélectionner I'espace “ “ (il se trouve entre la lettre A
et la lettre Z) avec la commande de DEFILEMENT.

e Appuyer sur F3.

e Appuyer sur F4 et sélectionner les caractéres
spéciaux (4, Fig. 10-4a).

e Sélectionner le caractéere
DEFILEMENT.

e Appuyer sur F3.

e Sélectionner I'espace “ “ (il se trouve entre la lettre A
et la lettre Z) avec la commande de DEFILEMENT.

e Appuyer sur F3.

e Appuyer sur F4 et sélectionner les caractéres
numériques (3, Fig. 10-4a).
e Sélectionner le caractére “17”.

“w o

avec la commande de

La saisie du texte est terminée.

Il est possible de passer a la ligne suivante ou de choisir
une option parmi celles disponibles avec la touche de
menu F5 (Fig. 10-4b).

Mémoriser ou effacer le texte entré

Une fois le texte saisi, il sera possible de:

transférer le texte ou les modifications effectuées dans
la mémoire permanente,

: e Appuyer sur F5 et sélectionner le sig 2leqt
ygiehnika.ruconrFIrmER (1, Fig. 10-4b). FaStetiike ru

Ou annuler les modifications (en cas de modification d’'un
texte déja présent),

e Appuyer sur F5 et sélectionner I'option UNDO du
menu (3, Fig. 10-4b).

Ou annuler tout le texte de la ligne,

e Appuyer sur F5 et sélectionner I'option EFFACER (3,
Fig. 10-4b).

Si le texte saisi et modifié n’est pas confirmé avec OK
ou F5 et signe de sélection CONFIRMER, il sera effacé.

Editer un texte avec un clavier externe

Pour écrire plus facilement un texte, il est possible d’utiliser
un clavier d’ordinateur (clavier anglais).

e Raccorder le clavier a un port USB de I'équilibreuse.

e Activer la ligne du texte a éditer (2).

e Appuyer sur la touche F5 (Fig. 10-5) et sélectionner
I'élément CLAVIER EXTERNE (1).

e Ecrire le texte souhaité.

Pour quitter sans enregistrer (UNDO):

e Appuyer sur F5 (Fig. 10-5) puis sélectionner I'élément (3).
Pour mémoriser et quitter cette fonction :

e Taper Enter sur le clavier.

Faire de méme pour chaque ligne de texte.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p

rustehnik#ru



URaRRIkA g

rustehikaudkka napamerpos rustehnika.ru

10-5

rustehnika.ru

10-6

10-7

ru

steh

ruétehnika.ru

10.4 BBoa AaHHbIX KINUeHTa

dyHkumna “Beoa gaHHbIX knueHta” (PucyHok 10-5)
Mcnonb3yeTcs As 3anofHeHns nMcTa AaHHbIX KnneHTa/
aBTOMOOWNS ANS COCTaBMNEHNS MeYaTHbIX OTYETOB O
pa3nuyHbIX onepaumsx.

[aHHble MOXXHO BBECTW [0 UMW MOCIE LKA U3MEPEHNS.
OpHako Mbl pekoMeHayeM BBOAWTb N COXPaHsSTb AaHHbIEe
KnveHTa Jo Havana paboTbl.

Bongute B meHto F6 Ha HauyanbHOM cTpaHuULe, 3aTeM
HaxkmuTe knasuwy (1, PucyHok 10-6); nocne atoro Ha
3KpaH BbIBOAUTCA CTpaHuua “Beod OaHHbIX KrueHma”
(“Customer Data Entry”).

BBopg gaHHbIX

e [lo BO3MOXHOCTM, Nepes YCTaHOBKOW Koneca unu
HOBOW onepauuen kpenneHust nocre paboyero
LUMKIia, Bbl3blBaTe U3 NamMsiTu CTpaHULy BBOAA
[aHHbIX KNUeHTa.

[aHHble, BBOAVMMbIE B pa3nMyYHbIX NOMsSX, MPUBEAEHbI

HUXe:

MepeyeHb Nnonen BBoAga AaHHbIX (PucyHok 10-5

a Vwms knueHTta = Bnagenew asTomobuns.

b WHdpopmauuns o konece = TexHUYeckne AaHHble
Koneca.

ﬁil@f?ﬂ)""a””ﬂ 0 aucke = TexHnyeckme nawwﬁnika_ru

d Tvn aBTomobuns = Mogenb asBTomobuns

e HomepHOM 3Hak = PerncrtpaumoHHbIN HOMEp
aBTomobuns

f TlNonoxeHue koneca = lMonoxeHne kKoneca Ha
aBToMmobune o Havyana paboT. Vcnonb3ynte
knasuwun F3, F4 (PucyHok 10-5) onda Boibopa
NornoXeHus Koreca Ha asTomobune (npasoe 3agHee,
-, NeBoe nepepHee, NpaBoe nepegHee, neesoe
3agHee).

e 3anonHuTe nong ¢ UCNonb3oBaHWEM paHee
HacTpoeHHoro pexuma BBOOA TEKCTA.

e Haxmute F2 (PucyHok 10-5) ana nepemelueHus
Mexagy nonsmu.

e Haxmute F3 (PucyHok 10-5) ana nepemelueHms
kKypcopa Bnepep wnu F4 (PucyHok 10-5) ans
nepemeLleHnst Kypcopa Hasaz no cTpokam A58 BBoga
TekcTa.

e CoxpaHuTe AaHHble ¢ NOMOoLLbIo MeHto F6 1 knaBuLLm
coxpaHeHus (2, PucyHok 10-7).

[Nocne BbIKMAOYEHUA cTeHAA AaHHbIE NOMTHOCTLIO
yoanarnTca U3 namMmAaTun.

lMepeyeHb nyHKTOB MeH0 F6 (PucyHok 10-7):
2) CoxpaHeHue BBeEHHbIX AaHHbIX KMEHTa.
3) Nepexon Ha oauH war Hasag (OTKAT).

4) YaaneHue AaHHbIX B MOCMegHEM Mone.

5) YoaneHue Bcex AaHHbIX Ha dKpaHe.

6) Vicnonb3osanne BHELLUHEW KNABUATYPHI.
7) MNeyaTb TeKyLLEen 3KpaHHOW CTPaHULbI.

Pykosodcmeo 1o akcrinyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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10.4 Customer Data Entry

The “Customer Data Entry” (Figure 10-5) function is
used to fill in a customer/vehicle sheet to customise the
print reports prepared by the balancer after the various
operations.

The data can be entered either before or after the
measuring run. However we recommend entering and
saving the customer data field before the service.

From the Intro Screen, select the F6 Menu, then press
(1, Figure 10-6); the “Customer Data Entry” screen is
displayed.

Data entry

e [f possible before mounting the wheel, or before
performing a new lock after the run, recall the
customer data entry screen.

The data to be entered in the various fields is listed below:

List of Data Fields (Figure 10-5)
a Customer name = Vehicle owner.
b Wheelinfo = Wheel commercial data.
= Rim commercial data.

d Type of vehicle = Vehicle model

e Number plate Vehicle number plate

f Wheel position = Memo of the wheel position on the
vehicle before the operations. Use the F3, F4 (Figure
10-5) keys to select the wheel position on the vehicle;

(Rear Right, -, Front Left, Front Right, Rear Left).

e Fill in the fields with the TEXT COMPOSITION mode
set out earlier.

e Press F2 (Figure 10-5) to move through the fields.

e Press F3 (Fig. 10-5) to move the writing cursor
forward or F4 (Fig. 10-5) to move it back through the
writing lines.

e Save the data with the F6 menu, and the save key
(2, Figure 10-7).

When the unit is switched off the data are deleted
definitely from the memory.

List of the F6 Menu items (Fig. 10-7):

2) Save the customer data entered.

3) Go back one step (UNDO).

4) Delete the data of the last field.

5) Delete all the data in the screen.

6) Enable the use of an EXTERNAL KEYBOARD.
7) Print the current screen.

Operation Manual geodyna 6800-2/p

rUS'[eh"‘ika-ﬁéglage des parameétres

rUStehmka't;li"‘]l'ype de véhicule = Modele de véhicule

rustehnika.ru

rustehnika.ru

10.4 Saisie Données Client “Customer Data Entry”

Avec la fonctionnalité Saisie Données Client “Customer
Data Entry”(Figure 10-5), le systéme permet de compléter
une fiche client / véhicule, pour la personnalisation des
rapports d’'impression fournis par I'équilibreuse aprés
les usinages.

La saisie des données peut étre faite de maniére
indistincte avant ou apreés le lancement ; il est toutefois
conseillé de compléter et enregistrer la page-écran avec
les données client0 avant le service.

Dans la Page-écran Principale INTRO SCREEN,
sélectionner le Menu F6 puis la touche (1, Figure 10-6);
la page-écran “Customer Data Entry’ apparait.

Compléter la fiche du client

e Avant de monter la roue, si possible, ou avant
d’effectuer un nouveau blocage apres le lancement,
ouvrir la page-écran pour la saisie des données client.

Les zones de texte a compléter sont:

Liste des zones de texte (Figure 10-5)

a Nom Client = Propriétaire du véhicule.

b Infos roue =Données commerciales de la roue.

¢ Infos jante = Données commerciales de la jante.

rustehnika.ru

e Plaque = Plaque minéralogique du véhicule

f Position roue = Mémento position roue sur le véhicule
avant le service. Avec les touches F3, F4 (Figure 10-
5), il est possible de sélectionner I'information relative
a la position de la roue sur le véhicule;
(Arriere droite, -, Avant gauche, Avant droite, Arriere
gauche).

e Compléter les zones de texte dans le mode de
COMPOSITION TEXTE, décrit précédemment.

® Presser F2 (Figure 10-5) pour passer d’'une zone de
texte a l'autre.

e Presser F3 (Fig. 10-5) pour faire avancer ou F4 (Fig.
10-5) pour faire reculer le pointeur.

® Fixer les données saisies avec F6 puis enregistrer
avec la touche de validation (2, Figure 10-7).

A la mise hors tension de l'unité, les données sont
définitivement effacées de la mémoire.

Liste des éléments du Menu F6 (Fig. 10-7):

2) Enregistrer les données client saisies.

3) Annuler la derniére opération (UNDO).

4) Effacer les données de la derniére zone de texte.
5) Effacer toutes les données de la page-écran.

6) Autoriser l'utilisation d’'un CLAVIER EXTERNE.
7) Imprimer la page-écran courante.
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11. KodbI owubok

OwunGku B paborte - Kon owunbku E
MpenynpexaneHue - Kop owunbku H
Kop HeycTpaHumoM omnGKm - 300 unn C10

E1

Pa3smepbl gucka BBeAeHbl HEMPaABUITIbBHO WUITN He
MOSHOCTBHO.

. Korga cteHa BblOaeT Kof, oLnbKN, BBEAUTE AaHHbIE
ele pas.

E2
Koxyx 3aluTbl Koneca He 3aKpbiT.

E3
Pbivar gns n3mMepeHna pacCcTtoaHna n gnameTpa gucka
He YCTaHOBJIEH B MICXOOHOE NOJ10XKeHne.

E4
Pbluar ons msmepeHusa WNPUHbI HE YCTaHOBMEH B
NCXOHOE MonoxeHwe.

E5
MMpeBblleH Anana3oH SMeKTPUYECcKoM KoMmneHcauuu
(apanTtep koneca nmeet HenpuemnemMbln gucbanaHc).

rustehnika.ru rustehnhikaiaxvvre knasuwy STOP unn ESC.  rystehnika.ru
o I‘Iposepre aganTtep Koreca, BbINOJIHUTE LUK
KOMMNeHcauunn.
E6

E6 KanmbpoBo4HbIV rpy3 He 3aKkpensieH Ans peryrnmpoBKu.

° HaxmuTe knasuwy STOP unn ESC
o MoBTOpPUTE PErynnpoBKY.

E7
HeBo3MOXHO BbiGpaTb pexum GanaHCUpOBKM Npu
[AaHHOM Tune Koneca.

o Mpn HeobGxoaMmMoCTU BbIGepuTe Opyron Tun
koneca.

E8

MonoxeHne HUNMNens He BBEAEHO B 3NIEKTPOHHbIN GroK
(ko4 oWwMOBKM TONMbKO B Mporpamme ONTMMU3aUUN UMK
MUHUMMU3aLUN).

o YcTaHOBMTE HUMMENb TOYHO Haj rMaBHbIM Bafiom
nepneHavKynsapHO emy 1 HaxkmuTe knasuwy OP.

E10

Koxyx 3aluThl korneca He OTKPbIT.
KpenneHue u cHATME koneca HEBO3MOXHO.
OTKpOWNTE KOXYX.

E14
Koneco He 3akpenneHo.

3akpenuTe koneco.
E15

Pykosodcmeo 1o akcrnyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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11. Error codes

Error code E
Error code H
300 or C10

Errors in operation
Warnings -
Fatal error code -

E1
Rim dimensions were entered incorrectly, orincompletely.

° When the error code is read out, enter data once again.

E2
Wheel guard is not closed.

E3
Geodata gauge arm for distance and rim diameter is not
in home position.

E4
Geodata width gauge arm is not in home position.

E5
Range of electrical compensation exceeded
(wheel adaptor has unacceptable unbalance).

° Press STOP or ESC—key.
° Check wheel adaptor, repeat compensation run.

E6
The calibration weight was not fitted for readjustment.

° Press STOP or ESC—key.
° Repeat readjustment.

E7
With this wheel type it is not possible to choose a
balancing mode.

° If necessary, choose another wheel type.

E8
Valve position was not entered in electronic unit (error
code only in optimisation or minimisation programs).

° Position valve exactly perpendicular to and above
main shaft and press the OP key.

E10

The wheel guard is not open.

Clamping or unclamping is not possible.
Open the wheel guard.

E14
The wheel is not clamped.
Clamp the wheel.

E15

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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11. Codes d’erreur

Erreur de manipulation - Message E
Remarque - Message H
Message d’erreur - 300 ou C10

E1
Entrée incompléte ou fausse des dimensions de jante.

° Quand le code d’erreur est affiché, répéter
I'entréecorrectement.

E2
Le carter de roue n’est pas fermé.

E3
La pige de mesure geodata pour écart et diamétre de
jante n’est pas en position de repos.

E4
La pige de mesure geodata de largeur n’est pas en
position de repos.

E5
La gamme de compensation électrique est dépassée

rustehnika talourd inadmissible du moyen de serrgggtehnika.ru

Appuyer sur la touche STOP ou ESC.
° Contrdler le moyen de serrage, répéter la lancée
de compensation.

E6
La masse d’étalonnage n’a pas été fixée pour I'étalonnage.

Appuyer sur la touche STOP ou ESC.
° Répéter I'étalonnage.

E7
Pour ce type de roue, il n’est pas possible de choisir un
mode d’equilibrage.

. Si nécessaire, choisir un autre type de roue.

E8
La position de la valve n’a pas été entrée (code d’erreur
seulement en programmes d’optimisation/minimisation).

° Positionner la valve exactement perpendiculaire
sur et au—dessus de I'arbre principal et appuyer
sur la touche OP.

E10

Le carter de roue n’est pas ouvert.

Le serrage ou desserrage n’est pas possible.
Ouvrir le carter.

E14

La roue n’est pas serrée.
Serrer la roue.

E15

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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[MonpaBoYHbIN YNeH Ans perynupoBkM 3a npegernamm
AvanasoHa. Bo Bpems perynnpoBkm 6binv onpegeneHsl
3HavyeHus, MpesBbiawwWwme UnNu He gocturawuime
OaHHOTO 3Ha4YeHUs perynupoBKy.

° Mcnonb3ynte 3axXumHble npucnocobneHuns,
noctaBngeMble BMeCTe CO CTEHAOM, UMK
BbINONHUTE 6a30By0 KannMBpoBKy (CepBuC)..

E16

Bo Bpems nepBoro umkna perynmpoBku, BbINOMHAEMOro
onepaTtopoMm, KannbpoBOYHbIN rpy3 Oblf 3akpenneH
OLLNBOYHO.

o CHVMUTE KanmMbpOoBOYHBIi Ipy3 1 CHOBa 3anycTuTe
LMKIT U3MEepeHMsi.

E17

Koneco npockanb3biBaeT Ha 3a)KMMHOM MPUCNIOCOBNEHNN.
3aXnmHas ranka HeJoCTaTOMHO XOpOLUO 3aTsHYyTa,
rmaBHbIA Ban YCKOPSETCSA CUWKOM GbicTpo. CTeHAa
HeobxoaMMO OCTaHOBUTB.

° IMNOTHO 3aTAHUTE 3aXKMMHYHO ranKy unm, B 0Co0bIX
cnyvasx, HaXXMuTe U yaepXuBanTe Knasuly
START HemHoro gonblue.

steheé'ga.ru rustehnika.ru

E34
JIASEP He pabortaerT.

E83

Bo Bpems umkna nsmepeHnst UaMepeHHble AaHHbIEe CTanm
6ecnonesHbiMy No4 BUAHWEM BHELUHWUX UMMYMbCOB
(Hanpumep, BMBpauwuit), n namepeHue 6bino npepsaHo.

° [MoBTOPUTE LMK M3MEPEHUS.

E88

YacToTa BpalleHUs rnaBHOro Basna npeBbiwaeT
GesonacHbIn npegern.

E89
3a6J'IOKMpOBaHa Knasuia nnn 3aMkKHYT neganbHbIN
BbIKJ1KOYaTesb.

° HangnTte n pa3bnoknpynte KnaBuLly.
unm

° Haxmunte knasuwy STOP unu ESC gns nposepku
BbIKHO4aTens.

Ecnu owmnbky HEBO3MOXHO UCNPaBuUTb, PyHKLNS
neganu otTkni4vaeTcs Haxkatmem knasuwv STOP nnu
ESC. ObpaTtutecb B CEPBUCHYIO CryxOy.

E92
HemcnpaBeH pbldar gna n3aMepeHunda pacCctodHna u
anamMmeTpa auncka.

° OGpaTtnTech B CEPBUCHYIO CNYXOY.

Pykosodcmeo 1o akcrnyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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Corrective term of readjustment is out of range.
During readjustment values were determined which
exceed, or fall short of, the given adjustment value.

° Use clamping means supplied with the machine,
or have basic calibration carried out (service).

E16
During the first readjustment run by the operator the
calibration weight was fitted by mistake.

° Unscrew the calibration weight and start the
measuring run again.

E17

Wheel slips on clamping means.

The clamping nut is not well tightened, the main shaft
accelerates too quickly. The machine will stop.

° Firmly tighten the clamping nut, or in special cases
press the START key a little bit longer.

E33
E34

The LASER doesn’t work.

rUSteh’ﬁg{%d’Q measuring run the measured data hrz;vgt)%gpika

made useless under the effect of outside pulses (e. g.
vibrations) and measurement was interrupted.

° Repeat the measuring run.

E88
The rotating speed of the main shaft exceeds the
safety limit.

iigey is jammed or the pedal switch is closed.

° Find and release jammed key.

Or

e  Press STOP or ESC—key to check the switch.

If the error cannot be remedied, the pedal function is
switched off by pressing the STOP key or the ESC
key. Call service.

E92
Geodata gauge arm for distance and rim diameter is

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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Le terme correctif d’étalonnage est hors de la gamme
prévue.

Pendant I'étalonnage, des valeurs étaient déterminées
qui dépassent, ou restent inférieures a la valeur
d’étalonnage donnée.

° Utiliser le moyen de serrage fourni avec la machine,
ou faire un étalonnage de base (service).

E16
Pendant la premiere lancée d’étalonnage par I'opérateur,
la masse d’étalonnage a été fixée par erreur.

° Dévisser la masse d’étalonnage et répéter la lancée
de mesure.

E17

La roue glisse sur le moyen de serrage.

L'écrou de serrage n’est pas bien serré, I'arbre principal
accélére trop vite. La machine s’arréte.

° Serrer I'écrou de serrage fermement ou, dans des
cas spéciaux, appuyer un peu plus longtemps sur
la touche START.

E33
E34

_lrtaLASERne fonctionne pas. rustehnika.ru

E83

Pendant une lancée de mesure, les données mesurées sont
devenues inutilisables par suite des impulsions extérieures
(p. ex. vibrations) et la mesure a été interrompue.

° Répéter la lancée de mesure.

E88
La vitesse de l'arbre principal dépasse la plage de
sécurité.

E89
Une touche s’est coincée ou le commutateur de
pédale est fermés.

° Chercher la touche et la débloquer.
Ou

e Appuyer surla touche STOP ou ESC pour examiner
le commutateur..

Si I'erreur ne peut pas étre élliminée, la fonction de
pédale est interrompue par appuyer la touche STOP
ou ESC. Appeler le service apres vente.

E92

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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° [Moka namMepuTenbHbIN pbl4ar HencnpaseH,
BBOAWTE PacCTOsSiHME W HOMUWHAarbHbIE pa3mepsl
Ancka HaxaTnem (PYHKUMOHANbHbIX KNaBuL M
BpalLeHuem koneca (§ 3.3.3).

E93
HewucnpaseH pblyar Ans nsmepeHus LWNpUHbIL.

° OGpaTutech B CEPBUCHYH CYOY.

° Moka MamMepuTenbHbIA pblYar HeucrnpaBeH,
BBOAWTE PaCCTOSHME W HOMUHarbHbIE pa3mepbl
ANCKa HaxaTmeM (PYHKUMOHANbHbIX KNaBuL U
BpalleHuem koneca (§ 3.3.1).

E145

Co,qep>|<|/lmoe OBYX NMOCTOAHHbBIX 3anOMUHAKOLWNX
YCTPOMCTB pasnunyHo, Ho oba copepxaTt J0CTOBEpPHbIe
JaHHble.

E900
HeunsBecTHasa mogenb cteHAa.

E901
CteHp He oTkanubposaH.

rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru

Pykosodcmeo 1o akcrnyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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defective.

° Call service.

° As long as the gauge arm is defective, enter
distance and nominal rim dimensions by pressing
the function keys and rotating the wheel (§ 3.3.3).

E93
The width gauge arm is defective.

° Call service.

° As long as the gauge arm is defective, enter
distance and nominal rim dimensions by pressing
the function keys and rotating the wheel (§ 3.3.1).

E145
The contents of both permanent memories are different,
but both contain valid data.

E900
Unknown machine model.

E901
The machine is not calibrated.

Operation Manual geodyna 6800-2/p

rustehnika.@ddes d’erreur

rustehnika.,
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La pige de mesure geodata pour écart et diametre de
jante est défectueuse.

° Faire appel au service aprés—vente.

° Entretemps, entrer I’écart et les dimensions
nominales de jante au moyen de la touche de fonction
correspondante et en tournant la roue (§ 3.3.3).

E93
La pige de mesure de largeur est défectueuse.

° Faire appel au service aprés—vente.

° Entretemps, entrer I’écart et les dimensions
nominales de jante au moyen de la touche de
fonction correspondante et en tournant la roue (§
3.3.1).

E145

Les contenus des deux mémoires permanentes sont
différents, lesdites mémoires contenant tout de méme
des données valables.

E900
Le modéle de machine mémorisé n’est pas connu.

E901
Ifymachine n’a pas été étalonnée.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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HO
Ycnosus paGOTbI Koneca Henb3d ncnpaBnTb C NOMOLLbHO
onTMuMmn3auunn.

H1
JanbHelwas onTuMn3aunsa He pekoMeHOyeTcs, HO
BO3MOXHa.

H2
MuHMMKH3auna macchl peKkomMeHayeTcA, onTuMnsauyna
MOXET HE NPUBECTU K ,u,aanelhmemy yny4dleHuto.

H3
Ontummnzauns He pekoMmeHayeTCs.

H20

MnockocTtb KoppeKumn He MoxXeTt ObITb nepemelieHa
C NOMOLWBbKO pblHara Aana M3MepeHuna pacCtoAaHnA U
anamMmeTpa auncka.

° Vlamepre MNITOCKOCTb KOPpPEKUNN N NepeKIto4nTeChb

Ha c4nTbiBaHMe gnHaMmn4ecKkoro ,qmcGancha.
rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru
H21
YKkaszaHHOe MoNoXeHue He ABMNAEeTCHA MOJIOXEeHUem
NSIOCKOCTU KOPPEKL MU, B KOTOPON OOSMKEH KPEenuTbCs
KrieeBou rpys ¢ NOMOLLbI U3MEPUTENBHOIO pblyara.

o 3apgaliTe npaBuUNbHOE MOJSIOXKEHMNE MTOCKOCTU
KOPPEKLMM Nepeq, KpenseHeM npukrerBaemMoro
rpysa.

H22

Pa3bnoknpoBka OTKIo4eHa.

3axmMHoe npucnocobrieHne ycTaHOBNEHO Ha CTeHae,
raoe yCTPOWCTBO YAEPXKMBAETCS HA MMaBHOM Bany

C MNOMOLLIbIO TArOBOW WTaHrm (Hanpumep, USV unu
SCA); cnyyariHasa pa3brnoknpoBKka MOXET NPUBECTU K
NOBPEXAEHMWIO TATOBOW LUTAHT.

H26

NameputenbHbIi pblyar geodata nepemetuarncs

CNVLWKOM BbICTpO.

e  BepHuTe naMepuTenbHbIA pblyar B UCXOOHOE
nonoXxeHve un ewe pas MeaneHHo NpubnussTte ero
K MeCTy KpenneHus rpysa.

H28
M3mepuTenbHbIn pelyar geodata nepemeluancs
CINULLIKOM MeANEHHO.

° BepHuUTE naMepuTenbHbIA pblyar B MCXogHoe
MonoXeHne U elle pa3 nepeeBegnTe ero B TOYKY
NPUNOXEHN N pa3meLLeHns rpysa.

Pykosodcmeo 1o akcrnyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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HO
Wheel running conditions cannot be improved by
optimisation.

H1
Further optimisation not recommended but feasible.

H2
Weight minimisation is recommended, optimisation can
achieve no further improvement.

H3
Optimisation not recommanded.

H20
Correction plane cannot be re—located with the gauge
arm for distance and rim diameter.

° Measure the correction plane and switch to
dynamic unbalance reading.

H21

rustehriledndaexed position is not the one for the correctigugdedimika

which the adhesive weight is to be fitted with the gauge arm.

° Index the correct position for this correction plane
prior to fitting the adhesive weight.

H22

Unclamping is disabled.

A clamping device is fitted on the balancer where the
tie rod holds the device on the main shaft (e.g. USV or
SCA); unintentional unclamping could damage the tie
rod.

H26

The geodata gauge arm was moved too quickly.

¢  Retun the gauge arm to its home position and then
approach it slowly to the weight fitting position once more.

H28
The geodata gauge arm was moved too slow.

° Move gauge arm back into the home position and
then bring it once more to the application point for
weight placement.

Operation Manual geodyna 6800-2/p

rustehnika.@ddes d’erreur
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HO
Impossible d’'améliorer la stabilité de marche de la roue
au moyen d’une optimisation.

H1
Déconseillé de continuer 'optimisation qui reste pourtant
possible.

H2
Recommandé de minimiser la masse; continuer a
optimiser n’apporte pas d’amélioration.

H3
Optimisation non recommandée.

H20
Le plan de correction ne peut pas étre retrouvé avec la
pige de mesure pour écart et diamétre de jante.

° Mesurer le plan de correction et vérifier que le
balourd dynamique soit affiché.

H21
La position d’orientation ne correspond pas au plan de
correction sur lequel la masse adhésive doit étre placée

a l'aide de la pige de mesure. .
! P9 ! rustehnika.ru

° Pour placer la masse adhésive, orienter le plan de
correction adéquat.

H22

Le desserrage est bloqué.

Un moyen de serrage est fixé sur I'équilibreuse dont
la barre de traction retient le moyen de serrage sur
I'arbre principal (par ex.USV ou SCA); un desserrage
non voulu pourrait endommager la barre de traction.

H26
La pige de mesure geodata a été bougée trop
rapidement.

° Remettre la pige en position de repos et I'approcher
de nouveau lentement au point de palpage du
positionnement des masses d’equilibrage.

H28
La pige de mesure geodata a été actionée trop
lentement.

o Remettre la pige en position de repos et I'approcher
de nouveau au point de palpage du positionnement
des masses d’equilibrage.

H80

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p

rustehnikéfru
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H80

DyHKUNS perynupoBkM Bo BpeMsi 6a3oBoM kannmbposku
He npegnonaraetcs. lMocneaywowas perynmposka
onepaTropom HeBO3MOXHa.

° HaxwmunTe knasnwy STOP nnu ESC, 1 kog owmbku
Oynet yaaneH.

° Ob6paTnTech B cepBUCHYIO CyXby Ansa kannbposku
cTenaa.

H82

CamopguarHocTuka npepsaHa (Hanpumep, BpalleHueM

Korneca).

° CoobuleHne oTobpaxaeTcs B TedeHMe 3 CekyHA,
nocre 4ero n3mepeHue NoBTopsieTcs (MaKCUMyM
10 pa3) unn npepbiBaeTCs HaxaTnem KnasuLu
STOP unu ESC.

H90

Koneco packpy4dunBanocCb CIIMWKOM MedJNleHHO,
Unn CInwKomM mMearneHHoO 3aTtopMaXuBaJioCb Moclie
UnKna namMepeHuna. Ecnu rnaBHbIN Ban He gocturaet
Tpe6yeM0|7| YacCTOThbl BpalleHnA, npoBepbTe, BKIMlOYEeHa
n 6J'IOKVIpOBKa Balia Korieca, 1 He npesBbilleHa Jin Macca
koneca. B atom crny4yae:

rustehnika.ru ru ﬂehmka%moqme 6nokupoeky rmasHoro Bana. rustehnika.ru
O6GecneubTe cBOOOAHOE BpalleHMe Bana C

3aKpenfieHHbIM Ha HEM KOJTECOM.

° [MoBepHUTE KOMECo pyKoOMW, 3aTeM HaxmuTe
knasuwy START.

° Ecrnv HEBO3MOXXHO YyCTpaHUTL OLUMOKY, 0bpaTutTech
B CEPBMCHYO CITyX0y.

H91

MN3meHeHna 4acToTbl BpaweHuna BO BpeMd UuKna
namepeHus. BoamoxHo, pabotaet 6nokMpoBKa rnaBHOMoO
Bana.

OTkntounTe BGNOKMPOBKY rMaBHOrO Bana.
Ob6ecneybTe cBobOgHOE BpalleHue Bana c
3aXkaTblM KONECOM.

o MoBTOPUTE LMK N3MEPEHNS.

H948

H949

OTka3 BO BpeMs caMoAunarHoCTUKM U 3anycka.
BcTpoeHHoe nporpammHoe obecneveHne HECOBMECTUMO
C NMPUMEHSIEMbIM NONb30BaTENbCKUM UHTEPMENCOM.

lMpumeyaHue:

DYHKLUMOHMPOBaHME GanaHCMPOBOYHOIO CTEHOA He
CTaBUTCA MOZ Yrpoay.

° Bbl MoXeTe npogormkaTb MCNONb30BaThb CTEHA.
° [ns nony4eHns 4ONONHUTENBHON MHCOPMAaLIN
obpaTutech B 0TAEN TEXHUYECKON NMOMOLLIN.

Pykosodcmeo 1o akcrnyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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H80

Readjustment feature not foreseen during basic
calibration. Consequently readjustment by the operator
is not possible.

° Press on STOP or ESC key, error code is deleted.
° Call service for calibration of the machine.

H82
The self-test was disturbed (e.g. by rotating the wheel).

° The message is displayed for 3 seconds, after
which the measurement is repeated (max. 10
times), or aborted by pressing the STOP or ESC
key.

H90

The wheel was accelerated too slowly or decelerated too
slowly after a measuring run.

If the main shaft does not reach the required speed,
check whether the wheel shaft lock is actuated or whether
the weight of the wheel is excessive.In this case:

Make sure that the shaft with clamped wheel can
rotate freely.

° Turn the wheel by hand and then press on START
key.

° If the error cannot be remedied: call service.

H91
Speed variations during measuring run. The main shaft
lock could be activated.

Release main shaft lock.
Make sure that the shaft with clamped wheel can
rotate freely.

° Repeat the measuring run.

H948

H949

Fault during self-test at start-up.

The firmware is not aligned with the User Interface
version currently in use.

Note:
Wheel balancer operation is not compromised.

° You can continue using the machine.
° Consult the technical assistance department
for further information.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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Un étalonnage par I'opérateur n’a pas été prévu dans
I'étalonnage de base. Par conséquent, I'étalonnage par
'opérateur n’est pas possible.

° Appuyer sur la touche STOP ou ESC, le code
d’erreur est annulé.
° Appeler le service pour I'étalonnage.

H82
Défaut pendant I'auto—contréle (p. ex. parce que la roue
a été tournée).

° Le message est affiché pendant 3 secondes, aprés
cela, la mesure se répéte (10 fois maximum), ou
bien abandonner en appuyant sur la touche STOP
ou ESC.

H90

L'accélération de la roue a été trop lente, ou bien la roue
a été freinée trop lentement apres une Inacée de mesure.
Si I'arbre principal n’atteint pas une vitesse suffisante,
vérifier si le frein a été actionné ou sila masse de la roue
est trop grande.Dans un tel cas:

Desserrer la pédale de blocage.

. S’assurer que l'arbre portant la roue serrée peut
tourner librement.

° Lancer la roue a la main, puis appuyer sur la touche
START.

° Sil'erreur ne peut pas étre éliminée: faire appel au

service aprés—vente.

H91
Variations de vitesse pendant la lancée de mesure. La
pédale de blocage est éventuellement actionnée.

Desserrer la pédale de blocage.
S’assurer que l'arbre portant la roue serrée peut
tourner librement.

° Répéter la lancée de mesure.

H948

H949

Erreur au cours du test d’autodiagnostic au démarrage
Le logiciel implanté (firmware) et la version de I'Interface
Utilisateur courante ne sont pas alignés.

Remarque:
Le fonctionnement de I'équilibreuse n’est pas compromis.

° Il est possible de continuer a utiliser I'unité.
° Faire appel a l'assistance technique pour
d’ultérieures informations.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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Koabl HeycTpaHUMbIX OLIMOOK

Ovcnnen nokasbiBaeT OyKBEHHO-UMAPOBON Kopa,
COCTOSALLMI 13 LLecTu umndop u/mnm 6yks. Ecrniv coobLueHns
HauumHatTca ¢ 300XXX, owmnbka npomnsowna Bo
BpeMsi BHYTpeHHen pyHKLUMOHANbHOW NPOBEPKMU,
a ecnn ¢ C10XXX, owwnbka npousowna BO BpeMs
camMogmnarHoCTUKM Nnocre BKIOYEHW cTeHaa.

e [lpu HeobxogumocTun, obpaTuTecb B CEPBUCHYIO
cnyxoy.

300 800 unm C10 800 HanpsikeHne B NUHUN MUTaAHUS
Huxe 170 B. BanaHcupoBka BO3MOXHa, €Cnu
aneKkTpoaBuraTenb MOXET pPackpyTWUTb FMaBHbIN Ban
00 CKOpOCTM namepeHus. [laHHble Koreca MoryT ObiTb
NoTEepsiHbI.

o YcTaHOBUTE HanpshkeHue B JIMHUW NMUTaHWUS B
anana3soHe 200 - 230 - 240 B ¢ nomoLLbo BXOOAHOTO
TpaHcgopmaTopa (cebinka 6705 902).

300 801 unu C10 801
HanpsixeHne B NnHUM NnTaHus Bbilwe 265 B. BepoatHo
noBpexaeHne aneKkTPoHHoro 6roka crenaal

L4 OTKknNtoYMTE NUTaAHKE C nomMoLbH BbikAovaTens!
L4 YcTtaHoBUTE HanpaxXeHuwe B NMUHUN NMNTaHUA B

rugtehnika.ru rustehnikagpgnasone 200 - 230 - 240 B ¢ nomowlbio fxpatenika.ru
TpaHcgopmaTopa (cebinka 6705 902).

Jlloboe noBpexaeHne, BO3HMKaKWLWEE B pesynbraTe
MHOrFOKpaTHOro MOBTOPEHWsI 3TOro koda OLMOKK, He
NMOKpbIBaETCH rapaHTUeN.

300 804 nnun C10 804
HanpsixeHne B nnHUM NnutaHus Boilwe 275 B. BepoatHo
noBpexXaeHne anekTPoHHoro 6noka creHaa!l

. OTKNoUMNTE NUTaHME C MOMOLLbIO BbIKIOYaTenNs.

. YcTaHOBUTE HanpsikeHue B NUHUU NMUTaHUS B
ananasoHe 200 - 230 - 240 B ¢ nomMoLLbt0 BXOAHOrO
TpaHcdopmaTopa (ccbinka 6705 902).

Mo6oe noBpexaeHWe, Bo3HMKAKOLLEe B pesynbrare
MHOFOKpPAaTHOro MOBTOPEHUSI ATOro Koda OLIMBKKU, He
MOKPbIBAETCA rapaHTUein.

CoobujeHusi 06 owubkax e sude 38yKO8bIX
cuzHarsos

CoobLeHust 06 ombkax Takke MOryT NogaBaThbCs B BUae
3BYKOBbIX CUrHanoB. TeXHWK Mo 06CNy>XKMBAHUIO MOXET
onpeaenvTb U yCTpaHUTb COOTBETCTBYHOLLIYHO OLLUMOKY Mo
KONMYeCTBY 3BYKOB, UX YaCTOTE U MPOAOIHKNTENBHOCTM
(BNMHHBIE/KOPOTKME) M ANMTENBHOCTM Nays.

° OTKntounTE CTEHA.
° OGpaTtutech B CEPBUCHYH CrYXOY..

Pykosodcmeo 1o akcrnyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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Fatal error codes

The display shows an alphanumeric code consisting of
six digits and/or letters. When messages are read out
starting 300XXX the error occurred during the internal
operational check, if it is C10XXX it occurred during the
self-test after the machine was switched on.

° If necessary, call service.

300 800 or C10 800

Line voltage under 170 V. Balancing is feasible if the
motor can drive the main shaft to the measuring speed.
Wheel data may be lost.

° Bring the line voltage to within a range of 200 - 230 -
240 Volts with an input transformer (ref. 6705 902).

300 801 or C10 801
Line voltage over 265 V. Damage to the electronic unit
of the machine is likely!

° Bring the line voltage to within a range of 200 - 230 -
240 Volts with an input transformer (ref. 6705 902).

Any damage resulting from repeated occurrence of this
error code is not covered by the guarantee.

300 804 or C10 804
Line voltage over 275 V. Damage to the electronic unit
of the machine is likely!

° Turn off mains switch.

. Bring the line voltage to within a range of 200 -
230 - 240 Volts with an input transformer (ref. 6705
902).

Any damage resulting from repeated occurrence of this
error code is not covered by the guarantee.

Error messages by means of acoustic signals

Error messages can also be indicated by means of
acoustic signals. The service technician can locate
and eliminate the corresponding error by means of the
number of tones, their frequency and duration (long/
short) and the length of the pauses.

° Switch off the machine.
° Call service.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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Messages d’erreurs fatales

L’afficheur affiche un code a 6 chiffres et/ou lettres. S'il
y a des messages commencant par 300XXX, I'erreur se
présentait pendant le contréle de fonctionnementinterne,
s'il s’agit d’'un message C10XXX, I'erreur se présentait
pendant 'auto—contréle a la mise en circuit.

o Si nécessaire, appeler le service aprés—vente.

300 800 ou C10 800

Tension de secteur inférieure a 170 V. Equilibrage
possible si le moteur peut entrainer I'arbre principal
jusqu’a la vitesse de mesure. Des données de roue
peuvent étre perdues.

° Amener la tension de secteur dans la plage de 200
- 230 - 240 V a l'aide du transformateur d’entrée
(réf. 6705 902).

300 801 ou C10 801
Tension de secteur supérieure a 265 V. L'unité
électronique de la machine est en danger!

rustehnika.ru Déclencher I'interrupteur secteur! rustehnika.ru

° Amener la tension de secteur dans la plage de 200
- 230 - 240 V a l'aide du transformateur d’entrée
(réf. 6705 902).

Tout endommagement causé alors que ce message est
a nouveau affiché n’est pas couvert par la garantie.

300 804 ou C10 804
Tension de secteur supérieure a 275 V. L'unité
électronique de la machine est en danger!

° Déclencher linterrupteur secteur!

° Amener la tension de secteur dans la plage de 200
- 230 - 240 V a l'aide du transformateur d’entrée
(réf. 6705 902).

Tout endommagement causé alors que ce message est
a nouveau affiché n’est pas couvert par la garantie.

Messages d’erreur par signaux acoustiques

Les erreurs peuvent également étre signalées par des
tonalités acoustiques. Le technicien de service pourra
identifier les erreurs de par le nombre de signaux, leur
fréquence et leur durée (longue/courte) pour ensuite y
remeédier.

° Débrancher la machine.
° Appeler le service aprés—vente.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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12 Ontummnsauymsa / MUHUMM3aUUA

12.1 O6was nHgpopmauus

OnTMmmnsaums sBnsieTcs 0one To4YHoM (*)OpMOVI NOArOHKWN.
Bo BpemMa npouenyp ontn4eckoro konebaHus gucK u
WnHa BblpaBHUBAKOTCA OPYr OTHOCUTENbHO Apyra Ha
OCHOBE pas3JinyHbIX |/|3mepeHV||7| auncbanaHca. Obbl4HO
9TO O3Ha4aeT, 4YTO oceBOEe U pagnarnbHoe OuneHue,
€CInn eCTb, N U3AMEeHEHNA paananbHbIX U OOKOBbIX
CUJT CHMXXAKTCA, U, TaKMm O6p830M ONTUMU3NPYHOTCA
yCnoBuA BpalleHua Korneca. Kpome TOro, MOXeT ObITb
CHMXeHa mMacca 68ﬂaHCVIpOBO‘-IHOFO rpysa, Tpe6yema;|
ansa 6aJ'IaHCI/IpOBKVI.

Ecnn ontuMusaumst HexxenaTenbHa, MOXHO O06UTbCS
MUHUMU3ALMU MacChl (Tak Ha3biBaEMOW MOATOHKM).
OTO BO3MOXHO, HanpuMep, ecnv OUCK He UMeeT
1241 reomeTpuyecknux gedopmaunii, ApyruMiu crioBamu,
€Cnu HepaBHOMEpHOe BpalleHue Koneca siBMsieTcst
pesynsTaToM HepaBHOMEPHOCTY (DOPMbI LLIMHBI.

B aTom cnyyae MOXHO oTperynupoBsath AucGanaHc

1 2 AWCKa OTHOCMTeNbHO AucbanaHca WWHbI, Tak YTobbl
AncGanaHc WnHbI U Ancka KoMMNeHcMpoBany apyr apyra.
B aTOM criyyae onpeaensieTcs MMHMMaribHO BO3MOXHaSs
macca rpysa Ans koppekuum aucbanaqca.

rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru
12.2 WHCcTpyKuuM no nporpammam

onTumMmMsaumm /| MUHMMMU3aLUN Maccbl

Bo Bpemsa GanaHCMpPOBKM Koneca, HaxaTuem 3Tou
knasuwu (1, Puc. 12-1) oTkpbiBaeTCcs OKHO UMKNa
onTuMmsauum n/mnu muHummsauum (Puc. 12-2).
C nomowbto knaeuwmn meHw F4 (Puc.12-2) moxHo
BblOpaTh onumto ans 3anycka uukna OMNTUMU3ALNN
(1, Puc. 12-2) nnn MMHUMN3ALINU (2, Puc.12-2).
lMocne 3anycka LMK MOXHO MPUOCTaHOBUTbL B N00O0M
12-2 MOMEHT, Hanpumep, 4ToObl AaTb BO3MOXHOCTb ApYromy
oneparopy otbanaHcrMpoBaTb Apyroe korneco. B MomeHT
NPUOCTAHOBKN MpOrpamMmbl, pa3Mepbl NpeablayLero
1 2 anckKka M BCe BbIMOMIHEHHbIE HA HEM U3MEPEHUS
COXpPaHATCS B NaMsiTh Grioka SreKTPOHHOIO ynpaBneHust.
Moatomy, 4Tobbl NPOOOMKMUTL TOYHO C TOrO MOMEHTA,
B KOTOpPbIN Oblfla NMpMOCTaHOBIIEHA Mporpamma,
A0CTaTO4YHO NMOBTOPHO YCTAHOBUTb KOMECO U 3anyCTUTb
npuocTaHoBMNeHHyt nporpammy. C skpaHa (Puc. 12-3):
3anycTuTte NpMOCTaAHOBMNEHHbIN LMK HaxXaTuem
knasuwn F3 (1, Puc. 12-3). [lna 3anycka HOBOro
uMKna onTUMMU3aunun/MMHUMM3aUUM HaKMUTE KnasuLly
F4 (2, Puc. 12-3); gaHHble, COXpaHEHHbIE B MaMsTH,
OyaoyT ypoanenbl. Bo Bpema yukna ontummnadaymm/
MUHMMM3ALMK, ECIM LIMKIT NpepBaH HaxkaTueM KnaBuLLm
STOP (Hanpumep, n3-3a aBapunHoOM cuTyauun),
CTEH[J COXpaHsieT NofloXeHne, B KOTOpoM Obina
npuocTaHoBneHa nporpamMmma, oxugasi NoBTOPEeHMUs
umkna. Lnkn namepeHust Bcerga OormkeH 3anyckaTbes
HaxaTtnem knasmwn START.
Bo Bpemsi Lmkna onTumMmnsaumn/MMHAMU3aLUmm, faxe ecrm
12-3 oneparop npeaBapuTernbHO YCTaHOBMIT KOMMEHCALMIO Ha
GNOKMPOBOYHOM MHCTPYMEHTE, OHA HE aKTUBUPYETCS.
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12 Optimisation/ Minimisation

12.1 General

Optimisation is a finer form of matching.

During the opto—ride procedures the rim and tyre are
adjusted relative to each other on the basis of different
unbalance measurements. This generally means that,
where present, lateral and radial run—out and radial
and lateral force variations are reduced and thus
wheel running conditions optimised. In addition, the
mass (balance weight) necessary for balancing can be
reduced.

If optimisation is not desired, it is possible to achieve
weight minimisation (so—called matching).

This is e. g. possible if the rim does not exhibit geometric
deformations, in other words when unsmooth wheel
running conditions are a result of a non—uniform tyre.
In this case the unbalance of the rim can be readjusted
relative to the unbalance of the tyre such that the
unbalances compensate each other and the smallest
possible weight for unbalance correction is determined.

12.2 Instructions for the optimisation /
Pﬁ minimisation programs

When balancing a wheel, by pressing this key (1, Fig.
12-1) you can recall the Optimisation and/or Minimisation
cycle screen (Fig. 12-2).

Using the F4 Menu (Fig. 12-2), you can select the
item for starting the OPTIMISATION (1, Fig. 12-2) or
MINIMISATION (2, Fig. 12-2) cycle.

After being started, the cycle can be suspended at any
time, for example, to allow a second operator to balance
another wheel. The point at which the program was
interrupted, the dimensions of the previous rim and all the
measurements taken on it will be saved in the electronic
control unit memory. So to continue from the exact point
you where at, all you need to do is refit the wheel that has
been interrupted and recall the suspended programme.
From the screen (Fig. 12-3):

Recall the suspended cycle by pressing F3 (1, Fig. 12-3).
Use F4 (2, Fig. 12-3) to start a new Optimisation/
Minimisation cycle; the data saved in the memory will
be deleted.

During an Optimisation/Minimisation cycle, if a run is
interrupted because the STOP key is pressed (e.g.
because of an emergency), the machine retains the
program position while waiting for the run to be repeated.
A measuring run must always be launched using the
START key.

During the Optimisation/Minimisation cycle, even if the
operator has previously set a compensation on the
locking tool, it is not activated.

12.3 Start optimisation/weight

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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12.  Optimisation / Minimisation

12.1 Généralités

L’optimisation de la stabilitt de marche est une forme plus
élaborée du procédé dit “matching”.

Au cours du processus d’'optimisation, la jante et le pneu
sont adaptés I'un a l'autre sur la base de diverses mesures
de balourd. En régle générale, le voilage et le faux—rond
ainsi que des variations des forces radiales et latérales
éventuellement existants sont diminués, optimisant ainsi la
stabilité de marche de la roue. La masse nécessaire pour
équilibrer la roue (masse d’équilibrage) peut en outre étre
réduite.

Si une optimisation n’est pas souhaitée, il est possible
d’obtenir une minimisation des masses (appelée “matching”).
Ceci est par exemple possible si la jante ne présente pas de
déformations, donc si une instabilité de marche ne résulte
que d’une distribution irréguliere des masses du pneu.
Dans ce cas, le balourd de la jante peut étre positionnée par
rapport au balourd du pneu de telle sorte que les balourds se
compensent mutuellement et que la masse d’équilibrage la
plus petite possible soit calculée pour I'équilibrage.

12.2 Conseils de manipulation pour

rustehnika Fyptimisation de stabilité de maré4gtehnika.ru

minimisation des masses

Il est possible pendant I’équilibrage d’'une roue de
rappeler I'écran de cycle d’optimisation/minimisation
(Fig. 12-2) avec la touche (1, Fig. 12-1).

Il est possible de sélectionner I'option de démarrage
cycle dOPTIMISATION (1, Fig. 12-2) ou MINIMISATION
(2, Fig. 12-2) avec le menu F4 (Fig.12-2).

Aprés le lancement, le cycle peut étre interrompu a
tout moment pour permettre a un second opérateur
d’équilibrer une autre roue, par exemple. L'étape du
programme interrompu, les dimensions de la jante
précédente et toutes les données relevées seront
conservées en mémoire par 'unité électronique.ll suffira
ensuite de remonter la roue dont le traitement a été
interrompu et de rappeler le programme pour poursuivre
depuis le point d’interruption.

De I'écran (Fig. 12-3):

Avec F3 (1, Fig. 12-3), on reprend le cycle interrompu.
Avec F4 (2, Fig. 12-3), on lance une nouvelle optimisation/
minimisation. Les données en mémoire seront annulées.
Si une lancée est interrompue avec la touche STOP
pendant le cycle d’optimisation/minimisation, en situation
d’'urgence, par exemple, la machine conserve la position
du programme en attente de répéter la lancée.
Déclencher toujours la lancée de mesure a l'aide de la
touche START.

Pendant le cycle d’optimisation/minimisation, une
correction éventuelle de I'outil de blocage préalablement
effectuée par I'opérateur ne sera pas active.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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12.3 3anyck onTumusaumm/MMHUMU3aLmm
Macchbl rpy30B

e  YT06bI BEINOMHUTb LMK MUHUMU3ALMK, HEOBX0AMMO
npaBurbHO 3axaTb koneco B cbope (Pasagen 6.5) nnu
TOMbKO AWCK NS BbINOMHEHUS LKA ONTUMU3aLnK.

e [lpu BbiNnoNHeHun ymkna MUHUMUSBALNN,
npoBepbTe, 4YTOObI WKHA Obina NpaBUNbHO
yCTaHOBJIEHA Ha JuCKe (NpoBepka OCEBOrO
OueHns) N HakavyeHa 40 3a4aHHOrO LABMNEHUS.

e Bribepute TMN aBToMobunsa (Pasgen 7.1.1).

e [IpoyTuTe pasmepHble NapameTpbl ancka (Pasgen 7).

e 3anyctuTte LUK U3MepeHus.

® B okHe BATAHC/POBKW HaxxMuTe KnaBuLly MEHHO
F1 v BbiBepuTe onumio “Ontumuzaums” (1, Puc. 12-1).

Otkpoetcs okHo OMNMTUMUSALNN (Puc. 12-2).

Tenepb Bbl MOXeTe HavaTb npouenypy cregyowmm
obpaszom.

3anyck ontTMumMusaummu Macchbl
° HaxmuTe knaeuwy meHto F4 n BoibepuTe onuuio
“‘HavaTtb ontumnsaumio” (1, Puc. 12-2a).

Otkpoetcsa okHo ONMTUMNIALUNN 1 (Puc. 12-4).

stehHika.ru rustehnika.ru

pogonxanTe paboTy, kak onucbiBaeTca B Pasgene
12.3.2.

3anyck MMHUMM3aLMKN Maccbl
° HaxmuTe knasuwy meHto F4 n BoibepuTe onuuio
“Hauvatb muHummsaumio” (1, Puc. 12-2b).

Otkpoetcst okho MUHUMN3ALMA 1 (Puc. 12-5).

¢ [lpogomkanTte paboty c nyHkta MUHUMWU3ALNNA 1,
Kak onucbiBaetca B Pasgene 12.3.1.

MoBTOpPHbIN 3aNyCK ONTUMU3aALUU/MUHUMU3ALUN

lMpumeyaHue:

Ecnu paHee npepBaHHbIN LUK onTumusauun/
MWHMMU3ALMM COXpaHEH B MamsATu, npu Bbidbope
onuun “OnTummsaumnsa” n3 meHo F1 oTkpoeTcs OkHO
ONTUMNBALUNN (Puc. 12-4). MNpepBaHHbIA LMK
MOXHO MOBTOPHO 3aMyCTUTb C MOMOLLIO KINaBuLIn
mMeHto F3. MNMporpamma npogomkuT paboTy TOYHO C
TOro MOMEHTA, B KOTOpPbIV Oblna npepeaHa.

e 3axmuTe Korneco, KOTopoe BbINo CHATO, koraa Obin
npepsaH UMK OI'ITI/IMI/I3aLLI/IVI/MI/IHI/IMI/I3aLI,VII/I.

° HaxmuTe knasuwy meHio F3.

OT06pasntcs OkHO, B KOTOPOM paHee bbina npepsaHa
ONTUMM3aUNS/ MUHUMU3ALMS MaCCh.

e [lpogomxarite paboTy B COOTBETCTBMM C TEKYLLUM
COCTOSIHMEM MpOrpammbil.

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu — 9eodyna 6800-2/p
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minimisation

e To perform a Minimisation run correctly clamp a
complete wheel (Section 6.5) or just the rim for an
Optimisation run.

e For a MINIMISATION run, check that the tyre is
correctly mounted on the rim (Axial run-out test)
and that it is pumped up to the set pressure.

e Select the Vehicle Type (Section 7.1.1).
e Read the rim dimension parameters (Chapter 7).
e |aunch a Measuring run.

e On the BALANCING screen press the F1 Menu key,
and then select the Optimisation item (1, Fig. 12-1).

The OPTIMISATION screen (Fig. 12-2) is displayed.
You can now start the procedure as follows.
Start weight optimisation

° Press the F4 Menu key and then select the Start
Optimisation item (1, Fig. 12-2a).

The OPTIMSATION 1 screen (Fig. 12-4) is displayed.

Start weight minimisation

° Press the F4 Menu key and then select the Start
Minimisation item (1, Fig. 12-2b).

The MINIMISATION 1 screen (Fig. 12-5) is displayed.

e Proceed from the MINIMISATION 1 item as described
in Chapter 12.3.1.

Recalling Optimisation/ Minimisation

Note:

If a previously interrupted Optimisation/Minimisation
run is in the memory, when the Optimisation item
is selected from the F1 Menu, the OPTIMISATION
screen (Fig. 12-4) is displayed.The interrupted cycle
can be restarted using the F3 Menu key. The program
will proceed from exactly the point at which is was
interrupted.

e Clamp the wheel removed previously when the
Optimisation/Minimisation run was interrupted.

° Press the menu key F3.

The screen in which optimisation/weight minimisation
was previously interrupted is displayed.
e Proceed according to the current programme stage.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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12.3 Démarrer optimisation de stabilité de
marche ou minimisation des masses

¢ Bloquer correctement (voir § 6.5) la roue compléete
pour effectuer la minimisation, ou la jante uniquement
pour lancer une optimisation.

e En cas de MINIMISATION, contrbler que le pneu
soit correctement monté sur la jante (vérification
d’excentricité) et qu’il soit gonflé a la pression
prescrite.

e Sélectionner le type de véhicule (voir § 7.1.1).
e Relever les dimensions de la jante (voir § 7).
e Exécuter la lancée de mesure.

e Surl'écran EQUILIBRAGE, appuyer sur la touche de
menu F1, puis sélectionner I'option Optimisation (1,
Fig. 12-1).

L'image OPTIMISATION (Fig. 12-2) est alors affichée.
Il est maintenant possible de lancer la procédure comme suiit.
Lancer I’optimisation de stabilité de masses

° Appuyer sur la touche de menu F4, puis sélectionner
I'option Lancer I'optimisation (1, Fig. 12-2a).

L'image OPTIMISATION 1 (Fig. 12-4) estaIO{s ffichée.
Continuer comme décrit au § 12.3.2.
Lancer la minimisation des masses

° Appuyer sur la touche de menu F4 puis sélectionner
I'option Lancer la minimisation (1, Fig. 12-2b).

L'image MINIMISATION 1 (Fig. 12-5) est alors affichée.

e Continuer depuis I'option MINIMISATION 1 comme
décritau § 12.3.1.

Récupération de I’optimisation/minimisation

Nota Bene:
Si une optimisation/minimisation interrompue se
trouve en mémoire, I'écran OPTIMISATION (Fig.
12-4) s’affiche lorsque I'option Optimisation est
sélectionnée dans le menu F1.A l'aide de la touche
F3, il est possible de reprendre le cycle interrompu a
partir de I'étape de programme en cours au moment
de l'interruption.

e Bloquer laroue retirée auparavant avec l'interruption
de I'optimisation/minimisation.

° Appuyer sur la touche de menu F3.

Il sera affiché celui des écrans au cours duquel
I'optimisation de la stabilité de marche / la minimisation
des masses a été interrompue auparavant.

e Procéder selon I'étape de programme en cours.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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12.3.1 Uwukn MMHMMMU3aUmmn
Puc. 12-6 MUHNMUBALNA 1
(MepBbIV LMK M3MEPEHUS LLKHBI 1 Ancka B cbope)

° Pacnonoxute HuMnnenb TOYHO Hajg BanoMm
aepxartena Korneca nepneHgukyndapHo emy.

° BeeauTe nonoxeHne HUNMNens HaxxaTueMm KrnasuLLm
mMeHto F4 (Puc. 12-6).

Otkpoetcs okho MUHUMN3ALUMN 2 (Puc. 12-7).

12-6
Puc. 12-7 MUHVMUBALNA 2
Ha akpaHe nosiButcsa curHan “START?”.
° Mpy HeoBGXOANMOCTH, BEPHUTECH Ha3az HaXXaTueM
knasuwn meHio F5.
rustehnika.ru rustehfikaztporite koxyx sawmts koneca n HasgigRNika.ru
12-7 knasuwy START.

BbinonHsetca yukn n3mMmepeHn4d.

° [Mocne aToro gencTBynTe TaK Xe, Kak npwu
ONTUMK3aLUN, HAYMHAsA C OKHA, NMOKa3aHHOTo B §
12.5.

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu — 9eodyna 6800-2/p
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12.3.1 Minimisation Cycle

Fig. 12-6 MINIMISATION 1
(First measuring run of tyre/rim assembly)

° Position the valve exactly perpendicular to and
above the wheel holder shaft.

° Enter the valve position by pressing menu key F4
(Fig. 12-6).

The MINIMISATION 2 screen (Fig. 12-7) is displayed.

Fig.12-7  MINIMISATION 2

START? is signalled on the screen.

° If necessary, go back by pressing menu key F5.
. Close the wheel guard and press the START key.

A measuring run is performed.

° Next proceed as for optimisation, starting at the
screen as shown in § 12.5.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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12.3.1 Cycle de minimisation

Fig. 12-6 MINIMISATION 1
(1ére lancée de mesure de 'ensemble pneu/jante)

° Placer la valve exactement au-dessus de I'arbre
porte-roue.

° Entrer la position de la valve a I'aide de la touche F4
(Fig. 12-6).

L'image MINIMISATION 2 (Fig. 12-7) est alors affichée.

Fig. 12-7  MINIMISATION 2

START? est alors affiché.

° Si nécessaire, appuyer sur la touche de menu F5
pour retourner.

Fermer le carter de roue et appuydtiSt@dikeas ru
START.

La lancée de mesure est alors effectuée.
° Pour le reste, poursuivre la minimisation des

masses de la méme fagon que l'optimisation de
stabilité de marche a partir de § 12.5.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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12.3.2 Lukn onTumunsauum
Hoctyn k okHy OINMTUMUSALNN 1 (PucyHok 12-4), kak
yKasaHo B Havarne gaHHoro pasgena.
Puc. 124 ONTUMUNIALNA 1
12-4
(Lmkn koMneHcaLmm TonbKo Ans AMcKa)
° MoBopaynBanTe OUCK, MOKa HUMNMNENb He
OKaXeTcs TOYHO Had Bariom Adep)kartens koneca
NepneHaVKYNApHO emy.
° BBeauTe nonoxeHne HANMENs Ha)kaTueM KnasuLn
MeHio F4.
OTtkpoetcs okHo OMNMTUMUNBALNN 1 (Puc. 12-8).
rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru
12-8
Puc. 12-8 ONTUMU3ALNA 2
Ha akpaHe nosButcsa curHan “START?”.
lMpumeyaHue:
Mpun HeobxoamMMocTn, Bl MOXETE MOBEPHYTH KONECo
Hasaz C NOMOLLbIO KnaBuwun meHwo F5.
e 3aKponTe KOXyX 3aLnThbl KOreca N HaXXMUTE KrnaBuLLy
START.
[o okoH4aHWM umkna oTkpbiBaeTcs okHo OMNMTUMUBALINA
3 (PucyHok 12-9).
12-9
Puc. 12-9 ONTNMMN3ALNA 3
° MpaBWnNbHO yCTAaHOBUTE LUNHY HA OUCKE U
HakavanTe OO 3agaHHOro gaeneHus (ybegutecs,
YTO YCTAHOBOYHLIN HaNpaBnsaLWMA 0604 LMHbI
NpaBWibHO YCTAHOBIIEH).
° MNoaTBepanTe HaxaTnem Knaesuwn MeHto F4.,
12-10 Otkpoetcs okHo OMNMTUMUBALNN 4 (Puc. 12-10).

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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12.3.2 Optimisation Cycle

Having accessed the OPTIMISATION 1 screen (Figure
12-4), as indicated at the start of this chapter.

Fig. 12-4 OPTIMISATION 1

(Compensation run of rim only)

° Turn the rim until the valve is exactly perpendicular
to and above the wheel holder shaft.

° Enter the valve position by pressing menu key F4.

The OPTIMISATION 1 screen (Fig. 12-8) is displayed.

Fig. 12-8 OPTIMISATION 2

START? is signalled on the screen.

Note:

If necessary you can turn the wheel backwards using
the F5 Menu key.

¢ Close the wheel guard and press START.

When the run finishes the OPTIMISATION 3 screen is
displayed (Figure 12-9).

Fig. 12-9 OPTIMISATION 3

° Mount the tyre correctly on the rim and inflate
to specified inflation pressure (make sure the
mounting guide rim of the tyre is correctly seated).

° Confirm by pressing menu key F4.

The OPTIMISATION 4 screen (Fig. 12-10) is displayed.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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12.3.2 Cycle d’optimisation

Une fois sur I'écran OPTIMISATION 1 (Figura 12-4),
procéder comme indiqué au début de ce chapitre.

Fig. 12-4 OPTIMISATION 1

(Lancée de compensation seulement avec jante)

° Tourner la jante de fagon a placer la valve
exactement au-dessus de I'arbre porte-roue.

° Entrer la position de la valve a l'aide de la touche
F4.

L'image OPTIMISATION 1 (Fig. 12-8) est alors affichée.

rustehnika.ru

Fig. 12-8 OPTIMISATION 2

START? est alors affiché sur I'image.

Nota Bene:

Il est possible de reculer al'aide de la touche de menu
F5 le cas échéant.

e Fermer le carter de roue et appuyer sur START.

Une fois la lancée terminée, I'écran OPTIMISATION 3
s’affiche (Figura 12-9).

Fig. 12-9 OPTIMISATION 3

° Monter le pneu correctement sur la jante (ligne de
centrage) et le gonfler a la pression prescrite.

° Appuyer sur la touche de menu F4 pour confirmer.

L'image OPTIMISATION 4 (Fig. 12-10) est alors affichée.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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Puc. 12-10 ONMTUMN3ALINA 4

(MepBbIV LMK M3MEPEHUS LLKHBLI 1 Ancka B cbope)
3axmute koneco Ha banaHCMPOBOYHOM CTEHAE.
Pacnonoxnte HunNnenb TOYHO Haj Banom
Jepxarens korneca nepneHankynsapHo emy.

° Beegute nonoxeHne HANMENS HaXXaTneM KnasuLLn
meHio F4.

OTkpoetcs okHo OINMTUMUIALNN 5 (Puc. 12-11).

Puc. 12-11 ONTUMNSALUNA 5

Ha akpaHe nosButcsa curHan “START?”.

lpumeyaHue:

Knaeuwa F5 nosBonsieT BepHyTbCA Ha OAWH Liar

12-10 Hasag.

e 3akpownTe KOoXyX 3almThbl koreca n HaxmnTeSTART.
Mo okoH4YaHuK umkna oTkpoetcs okHo ONMTUMUNIALNN
6 (PucyHok 12-12).

12.3.3 lNpogonxeHne MUMHUMMU3ALUU U
onTUMU3aLum
Puc. 12-12 ONTNMUN3ALNA 6

(BTopow unkn namepeHus WnHbl U gucka B cbope)
C 3TOro oKkHa, MMHMMM3ALUSA MaccChl BbIMOMHSETCS
aHanorMyHo onTUMM3aLmn.
rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru
12-11 ° MoBepHWTE KOMECco B MONOXEHWE MapKUPOBKK
COrnacHo cTpenkam.
° B aTOM nonoxeHuu, coenamte oTMeTKY Ha
BHELLHEWN CTOPOHE LLUNHbI B TOYKE, PaCNONOXKEeHHOM
Hap, Banom Aep)xaTtensi korneca neprneHamkynsipHo
emy.

lMpumeyaHue:

Knaeuwa F5 nossonset BepHYTbCH Ha OOWMH Luar
Hasag.

° MoaTteepanTte HaxxaTnem knasuwn F4
Otkpoetcs okHo OMNMTUMUBALNN 7 (Puc. 12-13) .

CoobuweHue H 1

Ecnu noaensetca H 1, 4To BO3MOXHO, NpoaorkaTh LMK
ONTUMMU3aLUN HE PEKOMEHAYETCS, MOCKOSbKY 3HAYEeHUs
N3MEPEHN, MPU KOTOPbIX aKTUBUPYETCSA NpeanoxeHne
BbINOMHUTb LWKIT ONTUMM3aALNN, HUXKE NPpeaBapUTEnbHO
YCTaHOBIEHHbIX MOPOroBbIX 3HaYeHui. B nobom cnyyae,
LMK MOXHO NMPOLOS/IKUTL Ans nonyyeHus 6onee
HU3KMX YPOBHEN LUyMa, a Takke AN 3HaYEeHUN HUXe
YCTaHOBIEHHbIX MOPOroBLIX 3HAYeHUN (aBTOMOOWb,
paboTatoLLuii B KPUTUHECKMX YCITOBUSX).

12-12

MpunoctaHoBKa oNnTUMM3aLnN:

e [lpn nepexoge k nwbown gpyrom onepauuu,
BbIMOMHAEMbIA LUK ONTUMMU3ALMU/MUHUMU3ALNN
npepbiBaetcs. Ata (PyHKUMA ByaeT NOMHOCTbIO
yaarneHa u3 namsaTy TOfNbKO NpK 3arycke HOBOTO LMKna
ONTUMU3ALUN/ MUHUMU3ALNUM UNN NPU OTKITHOYEHUU

12-13 cTeHpa.
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Fig. 12-10 OPTIMISATION 4
(first measuring run of tyre/rim assembly)

Clamp the wheel on the balancer.
Position the valve exactly perpendicular to and
above the wheel holder shaft.

° Enter the valve position by pressing menu key F4.

The OPTIMISATION 5 screen (Fig. 12-11) is displayed.
Fig. 12-11 OPTIMISATION 5

START? is signalled on the screen.

Note:
The F5 key allows you to move back a step.

¢ Close the wheel guard and press START.

When the run finishes the OPTIMISATION 6 screen is
displayed (Figure 12-12).

12.3.3 Continue minimisation and optimisation

Fig. 12-12 OPTIMISATION 6

rustehnik@?ﬁﬂ”d measuring run of tyre/rim assembmstehnika_ru

From this screen weight minimisation is carried out in
the same way as optimisation.

° Rotate the wheel into marking position following
the arrows.

° In this position mark a notch the outside of the tyre
at the point exactly perpendicular to and above the
wheel holder shaft.

Note:
The F5 key allows you to move back a step.

° Confirm by pressing menu key F4
The OPTIMISATION 7 screen (Fig. 12-13) is displayed.

Reading H 1

If H1 is displayed, which is possible, continuing
the Optimisation run is not recommended as the
measurement values that activate the invitation to
perform an Optimisation run are below the preset
threshold limit.

In any case the cycle can be continued to obtain lower
noise levels, also for values below the threshold limit

(critical vehicle).
Interrupting Optimisation:

® Proceeding with any other operation will interrupt the
Optimisation/Minimisation run in progress.The function
will be completely deleted from the memory only when a
new Optimisation/Minimisation cycle is started, or when

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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Fig. 12-10 OPTIMISATION 4
(1ére lancée de mesure de I'ensemble pneu/jante)

Serrer la roue.

° Tourner la valve exactement perpendiculairement
au-dessus de I'arbre porte-roue.

° Entrer la position de la valve a I'aide de la touche
F4.

L'image OPTIMISATION 5 (Fig. 12-11) est alors affichée.

Fig. 12-11 OPTIMISATION 5
START? est alors affiché sur 'image.
Nota Bene:
La touche F5 permet de reculer d’un pas.

e Fermer le carter de roue et appuyer sur START..

Une fois la lancée de mesure terminée, I'écran
OPTIMISATION 6 s’affiche (Figura 12-12).

12.3.3 Poursuivre la minimisation des masses
et 'optimisation de stabilité de marche

Fig. 12-12 OPTIMISATION 6
(2éme lancée de mesure de I'ensemble pneu/jante)

A partir d’ici, la minimisation des masses est effectuée
exactement comme I'optimisation de stabilité de marche.

° Tourner la roue en position de marquage (fleches
de direction).

° Placer un repére sur le flanc externe du pneu
exactement au-dessus de 'arbre porte-roue.

Nota Bene:
La touche F5 permet de reculer d’'un pas.

° Appuyer sur la touche de menu F4 pour confirmer.
L'image OPTIMISATION 7 (Fig. 12-13) est alors affichée.

Affichage H 1

Si H 1 est affiché, il n’est en général pas recommandé

de continuer 'optimisation, bien que cela soit possible,

car les valeurs mesurées ne dépassent pas les limites
fixées pour que I'optimisation soit recommandée.

Il est cependant possible de continuer le cycle pour

éventuellement améliorer les conditions de marche du

véhicule, méme au-dessous de la valeur limite (véhicule
critique).

Interruption de I'optimisation :

e Passer a nimporte quelle opération différente pour
interrompre I'optimisation/minimisation en cours.La
fonction ne sera complétement effacée de la mémoire
que lorsqu’un nouveau cycle d’optimisation/minimisation

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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I'Ipop,on)KeHme onTMMmn3aunn:

PucyHok 12-13 OMTUMUN3ALUNA 7

e CHuMHNTE Koneco ¢ 6anaHCMpPOBOYHOrO CTEHAA.

e C MOMOLLbIO YCTPOMCTBA CMEHBI LUMH, YCTAHOBUTE
LWMHY 0bpaTHO Ha AMCK OO0 COBMELLEHMS METKM Ha
LUMHE W HUNNEeNs Ha OuCKe.

e [loaTBepanTe HaxaTnem Knasuwmn MeHto F4.

OTtkpoetcs okHo ONMTUMUNBALINN 8 (Puc. 12-14).
Puc. 12-14 ONTUMNIALNA 8
12-14 (TpeTuin UMKN N3MEpPEHNS WKHBLI U aucka B cbope)

YcTaHoBuWTe Koneco Ha 6anaHCMpPOBOYHOM CTEHAE.
MoBopaymBanTe Kosieco, noka HWUMNNenb He
OKaXXeTCa TOYHO Haz Barnom fepxarensa koneca
nepneHgukynapHo emy.

° Beegute nonoxeHne HANMNENs HaxxaTneM KnasuLn
F4.

Otkpoetcs okHo ONMTUMUNBALINN 9 (Puc. 12-15) .

Puc. 12-15 ONTUMNIALMA 9
) Ha akpaHe nosiButcsi curHan “START?”. _
rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru
12-15 lpumeyaHue:
Knasuwa F5 no3BonseTr BepHyTbCS Ha OOWH Luar
Hasag.

® 3aKpomnTe KOXyX 3aLLMTbl Korieca n HaXXMUTE KrasuLLy
START.

Korga umkn 3akaH4YuBaeTCs, OTKPbIBAETCH OKHO
ONTUMWN3ALNWN 10, cHapyxn (PucyHok 12-16),
unu okHo ONMTUMUBALNN 10, BHyTpU (Puc. 12-17).
B atom cnyyae onepaTtop gormkeH BbibpaTb cnocob
npoaosmkeHns paboTbl, BbIOpaB O4HY 13 ONLUMIA KNaBULLM
meHo F4 (1/2, Puc. 12-17a)

CoobuweHue HO
12-16 OnTumarnbHoe COCTOsIHME JOCTUIHYTO U HEe MOXET ObiTb
yry4LleHo.

o MpoponxkainTte paboTy, Kak NokasaHO B OKHe
ONTUMUSALNN 14 (Puc. 12-22).

CoobuweHue H 2

YcnoBusi BpalleHns Koreca He MOryT ObITb MCMPaBREHbI.
OpHako MOXHO OTPErynuMpoBaTh LUMHY OTHOCUTENbHO
aucka aons nonyvyeHus JOBOJNIbHO 3HAYUTENbHOW
MUHMMU3aLMN BanaHCUPOBOYHBIX TPy30B (T.e. rpy30B
MeHbLUEeNn Macchl) 6e3 HeGrnaronpmMaTHOrO BNUSAHWS Ha
yCrnoBuMS BpaLleHUs Koreca.

1217 ° Mpopomkante paboTy, Kak Moka3aHO B OKHE
OonTMMMN3ALINN 10 (Puc. 12-16).

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu — 9eodyna 6800-2/p
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the machine is switched off.
Continuing Optimisation:

Figure 12-13 OPTIMISATION 7

e Remove the wheel from the balancer.

e Using the tyre-changer, fit the tyre back on the rim
until the notch and the valve on the rim are in line.

e Confirm by pressing menu key F4.

The OPTIMISATION 8 screen (Fig. 12-14) is displayed.

Fig. 12-14 OPTIMISATION 8

(3rd measuring run of tyre/rim assembly)

Clamp the wheel on the balancer.
Turn the wheel until the valve is exactly perpendicular
to and above the wheel holder shaft.

° Enter the valve position by pressing menu key F4.

The OPTIMISATION 9 screen (Fig. 12-15) is displayed.

Fig. 12-15 OPTIMISATION 9

START? is signalled on the screen.

The F5 key allows you to move back a step.
¢ Close the wheel guard and press START.

When the run terminates either the screen

The screen OPTIMISATION 10, outside (Fig. 12-16) or
the screen OPTIMISATION 10, inside (Fig. 12-17) is
displayed.

In this case the operator has to choose how to continue
by choosing from the F4 Menu key options (1/2,Figure
12-17a)

Reading H 0

Optimum condition has been achieved and cannot be
improved.

° Continue as shown on screen OPTIMISATION 14
(Fig. 12-22).

Reading H 2

Wheel running conditions cannot be improved. However,
it is possible to readjust the tyre relative to the rim to
obtain a quite considerable minimisation of balance
weights (i.e. smaller weights) without having an adverse
effect on wheel running conditions.

° Continue as shown on screen OPTIMISATION 10
(Fig. 12-16).

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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sera lancé ou lorsque la machine sera éteinte.
Pour poursuivre I'optimisation:

Figure 12-13 OPTIMISATION 7

° Retirer la roue de I'équilibreuse.

° A l'aide du démonte-pneu, remettre en place le
pneu sur la jante de fagon a ce que le repére soit
aligné par rapport a la valve de la jante.

° Appuyer sur la touche de menu F4 pour confirmer.

L'image OPTIMISATION 8 (Fig. 12-14) est alors affichée.

Fig. 12-14 OPTIMISATION 8

(3éme lancée de mesure de I'ensemble pneu/jante)

Serrer la roue.
Tourner la roue de fagon a placer la valve
exactement au-dessus de I'arbre porte-roue.

° Entrer la position de la valve a l'aide de la touche
F4.

Limage OPTIMISATION 8 (Fig. 12-15) est alors affichée.

Fig. 12-15 OPTIMISATION 9

Nota Bene:
La touche F5 permet de reculer d’un pas.

e Fermer le carter de roue et appuyer sur START.

Une fois la lancée de mesure terminée, I'écran
OPTIMISATION 10 s’affiche (Figura 12-16), ou bien
l'image OPTIMISATION 10, intérieur (Fig. 12-17).

Dans ce cas, I'opérateur doit choisir si continuer d’aprés
les options de la touche de menu F4 (1/2, Fig. 12-17a)

Affichage H 0

La condition optimale est déja atteinte et ne peut pas
étre améliorée.

° Poursuivre selon la description pour I'image
OPTIMISATION 14 (Fig. 12-22).

Affichage H 2

La condition de marche ne peut pas étre améliorée. |
est cependant possible d’'ajuster le pneu a la jante pour
atteindre une minimisation considérable des masses
d’équilibrage (donc de plus petites masses), sans avoir
un effet négatif sur la condition de marche.

° Continue as shown on screen OPTIMISATION 10
(Fig. 12-16).

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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Puc. 12-16 ONMTUMU3ALINSA10, cHapyxu

° [MoBepHUTE KOMEco B MOMOXEHWEe MapKMPOBKM
COrnacHo cTpenkam.

° B aTom nonoxeHun noctaBbTe ABOWHYIO
OTMETKY Ha BHELIHEW CTOPOHE LUNHbI TOYHO
nepnenauKynspHo Bany gepxarerns Koreca.

lpumeyaHue

Knasuwa F5 no3BonseTr BepHyTbCS Ha OAWH Luar
Hasag.

° MoaTBepante HaxaTnem knaesmwun F4.

12-16 OTkpoetcs okHo OMTUMUN3ALNN 11 (Puc. 12-18).

Puc. 12-17 ONTUMN3ALWA 10, BHYTpM

BapwuanT 1: LULWHA HE NMEPEBEPHYTA
Ecnu wuHa He gonmxHa nepeBopaymBaTbCs Ha AUCKE:

e Buibepute onuno “LUMHA HE NMEPEBEPHYTA”
HaxaTuem knasuwn F4 (1, Puc. 12-17a). CteHa

npeanoxut onumto “ONTUMNIALUNA 10, cHapyxun”

(Puc. 12-16), n onepatop CMOXeT MPOAOITKUTb
. . pabory, cneaysa ykasaHusMm B npegpigyliem ware. |
rustehnika.ru / rustehnika.ru rustehnika.ru
1 2

12-17a
BapwuanT 2: LULUHA NEPEBEPHYTA

Ecnu wnHa nepeBopayvynBaeTcd Ha ANCKe:

e Bribepute onuuto “TMMOATBEPONTL” HaxaTnem
knasuwu F4 (2, Puc. 12-17a).

e [loBepHUTE KOMECO B MOnoXeHne, obo3HaYeHHoe
MeTKOM (MO 3eNeHbIM CTpernkam)

e B 5TOM MNONOXEHUU NOCTaBbTe OABOWHYIO
OTMEeTKY Ha BHYTPEeHHEeN CTOPOHe LUMHbI TOYHO
nepneHavKynspHO Bany aepxartens koneca.

lMpumeyaHue:

Knasuwa F5 nossonset BepHYTbCHA Ha OAWUH Liar
12-18 Hasag.

° MoaTteepanTte HaxaTnem knaesuwnF4.

OTkpoetcs okHo OMTUMUNSALINA 11 (Puc. 12-19) .

Puc. 12-18 ONMTUMN3ALINA 11

° C nomolblo yCTpONCTBA CMEHbI LWWUH,
rnoBopaynBanTe WMHY Ha AUCKe 0O COBMELLEHUS
OBOVHON METKM Ha LUMHE WU HUMMENs Ha AucKee.

° MoateepanTte HaxxaTnem knasuwn F4.

12-19 Otkpoetcs okHo ONMTUMUSALNN 12 (Puc. 12-20).

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu — 9eodyna 6800-2/p
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Fig. 12-16 OPTIMISATION 10, outside

° Rotate the wheel into marking position following
the arrows.

° In this position mark a double notch on the
outside of the tyre exactly on the wheel holder
shaft.

Note

The F5 key allows you to move back a step.

° Confirm by pressing menu key F4.

The OPTIMISATION 11 screen (Fig. 12-18) is displayed.

Fig. 12-17 OPTIMISATION 10, inside

Option 1: TYRE NOT TURNED OVER
If the tyre must not be turned over on the rim:

¢ Press the F4 Menu key to select the “NOT TURNED
OVER” item (1,Fig. 12-17a); the machine will
re-propose “OPTIMISATION 10, external” (Fig.
12-16) and the operator can continue following the
indications in the previous step.

Option 2: TYRE TURNED OVER
If the tyre is turned over on the rim:

¢ Press the F4 Menu key to select the “CONFIRM” item
(2,Fig. 12-17a) and continue as follows.

e Turn the wheel to the position marked by the notch
(green direction arrows)

¢ |n this position mark a double notch on the inside
of the tyre exactly perpendicular to the wheel holder
shaft.

Note:
The F5 key allows you to move back a step.

° Confirm by pressing menu key F4.

The OPTIMISATION 11, turn screen (Fig. 12-19) is
displayed.

Fig. 12-18 OPTIMISATION 11

° Using the tyre-changer, push the tyre along the rim
until the double notch and the valve on the rim are
in line with the valve.

° Confirm by pressing menu key F4.

The OPTIMISATION 12 screen (Fig. 12-20) is displayed.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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Fig. 12-16 OPTIMISATION 10, extérieur

° Tourner la roue en position de marquage (fleches
de direction).

° Placer un repére double dans cette position
exactement au-dessus de I'arbre porte-roue sur
le flanc externe du pneu.

Nota Bene
La touche F5 permet de reculer d’un pas.

° Appuyer sur la touche de menu F4 pour confirmer.

L’'image OPTIMISATION 11 (Fig. 12-18) est alors
affichée.

Fig. 12-17 OPTIMISATION 10, intérieur

Option 1 : NE PAS RETOURNER LE PNEU
Si le pneu ne doit pas étre retourné sur la jante:

e appuyer sur la touche de menu F4 et sélectionner
'option NE PAS RETOURNER (1, Fig. 12-17a). La
machine propose de nouveau 'OPTIMISATION 10,
externe (Fig. 12-16) et I'opérateur doit poursuivre
selon les indications de I'étape précédente.

Option 2 : RETOURNER LE PNEU
Si le pneu doit étre retourné sur la jante:

e Appuyer sur la touche F4 et sélectionner I'option
CONFIRMER (2, Fig. 12-17a) et poursuivre.

e Tourner la roue en position de marquage (fleches de
direction vertes)

¢ Dans cette position, placer un double repére sur le
flanc interne du pneu situé exactement au-dessus
de l'arbre porte-roue.

Nota Bene:
La touche F5 permet de reculer d’une étape.

° Appuyer sur la touche de menu F4 pour confirmer.

L'image OPTIMISATION 11, renverser (Fig. 12-19) est
alors affichée.

Fig. 12-18 OPTIMISATION 11

° A l'aide du démonte-pneu, pousser le pneu sur la
jante de fagon a ce que le double repére soit aligné
par rapport a la valve.

° Appuyer sur la touche de menu F4 pour confirmer.

L’'image OPTIMISATION 12 (Fig. 12-20) est alors
affichée.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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Puc. 12-19 OINMTUMUNBALNA 11, nepeBepHyTas wmHa

4 CHuMMUTE Komneco ¢ GaﬂaHCMpOBO‘-IHOFO cTeHaa.

° C NoOMOLLIbIO YCTPOWMCTBA CMEHbI LUMH NepeBepHUTe
LUMHY Ha OUCKe.

° [MoBopauunBanTe LWNHY Ha AUCKE A0 COBMELLEHMS
OBOWHOWN METKWN Ha LUMHE N HUMNNEens Ha QucKe.

° MoaTtBepante Haxatnem knasmwn F6.

OTkpoetcs okHo ONMTUMUSALNN 12 (Puc. 12-20) .

12-19

Puc. 12-20 ONTUMNIALMA 12
(YeTBepTbIV LMK M3MEPEHMS LLINHBI 1 AKcKa B cOope)

3aXMuUTe Koneco Ha 6aJ‘IaHCI/|pOBO‘-IHOM cTeHae.
Pacnonoxute HUNnenb To4HO nepneHankyrndapHoO

Bany gepxarena Koneca.

nOﬂTBepﬂ,MTe noNnoXeHune Hunnenda HaxXatmem
rustehnika.ru ru :otehnlkaxﬁbbmmm meHio F6. rustehnika.ru
12-20
OTkpoetcs okHo ONMTUMUBALNN 13 (Puc. 12-21).

Puc. 12-21 ONTUMN3ALINA 13

Ha akpaHe oTobpaxaeTcsa coobuieHne “START?”.

lMpumeyaHue:

Knaeuwa F5 nossonset BepHYTbCHA Ha OOWUH Luar
Hasag.

12-21

e 3akpouiTe KoXyX 3awuTbl koneca n Haxxmute START.

BbinonHaeTcsa UMK n3mepeHus.
Otkpoetcs okHo ONMTUMUSALNN 14 (Puc. 12-22).

12-22

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu — 9eodyna 6800-2/p
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Fig. 12-19 OPTIMISATION 11, turn

° Remove the wheel from the balancer.

° Using the tyre-changer, turn the tyre over on the
rim.

° Push the tyre along the rim until the double notch

and the valve on the rim are in line with the valve.
° Confirm by pressing menu key F6.

The OPTIMISATION 12 screen (Fig. 12-20) is displayed.

Fig. 12-20 OPTIMISATION 12

(4th measuring run of tyre/rim assembly)
Clamp the wheel on the balancer.
Position the valve so it is exactly perpendicular to

the wheel holder shaft.
Confirm the valve position by pressing menu key

The OPTIMISATION 13 screen (Fig. 12-21) is displayed.

Fig. 12-21 OPTIMISATION 13

START? is displayed on the screen.

Note:
The F5 key allows you to move back a step.

¢ Close the wheel guard and press START.

A measuring run is performed.
The OPTIMISATION 14 screen (Fig. 12-22) is displayed.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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Fig. 12-19 OPTIMISATION 11, renverser

° Retirer la roue de la machine.

° A I'aide du démonte-pneu, retourner le pneu sur
la jante.

° Pousser le pneu sur la jante de fagon a ce que le

double repeére soit aligné par rapport a la valve.
° Appuyer sur la touche de menu F6 pour confirmer.

L’'image OPTIMISATION 12 (Fig. 12-20) est alors
affichée.

Fig. 12-20 OPTIMISATION 12

(4. lancée de mesure de I'ensemble pneu/jante)

° Serrer la roue.
° Placer la valve exactement au-dessus de l'arbre
porte-roue.

Confirmer la position de la valve a I’aﬁ%{@h HHQ@F ru
F6. '

L’'image OPTIMISATION 13 (Fig. 12-21) est alors
affichée.

Fig. 12-21 OPTIMISATION 13

START? est alors affiché.

Nota Bene:
La touche F5 permet de reculer d’une étape.

e Fermer le carter de roue et appuyer sur START.

La lancée de mesure est effectuée.
L’'image OPTIMISATION 14 (Fig. 12-22) est alors
affichée.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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OKoH4YaHMe MMHUMM3ALMK Maccbl/ oNTUMKU3aLMK

Puc. 12-22 OMNMTUMN3ALUNA 14

Ecnu ycnoBunda BpaweHunda Korneca ontumMaribHbl,
NnoABATCA cneayrouime Koabl:

HO YcnoBusa BpalieHust Koneca Henb3s UCnpaBuUTb C
NOMOLLbIO ONTUMMU3ALUN.

H1 [anbHeinwas onTumMmu3saumnsa He pekoMeHayeTCs, HO
BO3MOXHa.

12-22 H2 PekomeHayeTca MUHMMM3ALIMSA MACChl, ONTUMN3ALMS
He NPMBEAET K AOMNOMHUTENBHOMY YITYULLEHMHO.

Ecnun 6bina BbinonHeHa ontumusauus: MNuktorpamma
“OK” nokasbiBaeT, YTO oNTUMM3auns Obina BbiNonHeHa
npaBunbHO, 1 Gbina abconTHO ycnewHon. Ecnu
6bina BbinonHeHa MyHMMU3auus: Muktorpamma “OK”

rustehnika.ru rustehffikEiepen uto muummmusauns Geina seijeeidtinika.ru
12-23 npaBunbHO, 1 Bbina abcontoTHO YCNELLHON.

[ns BosBpaTta Ha cTpaHuuly BAJTAHCUPOBKW:

° Haxmute knasuwy meHo F1 1 BoibepuTe onuuto
BANTAHCNPOBKA (PucyHok 12-23).

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu — 9eodyna 6800-2/p
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Finish weight minimisation / optimisation

Fig. 12-22 OPTIMISATION 14

If the wheel running conditions are optimal, the following
codes can be displayed:

HO Wheel running conditions cannot be improved by
optimisation.
H1 Further optimisation not recommended but feasible.

H2 Weight minimisation is recommended, optimisation
can achieve no further improvement.

If optimisation has been performed:

The pictograph OK shows that optimisation was carried
out correctly and has been completed successfully.

If minimisation has been performed:

out correctly and has been completed successfully.

To return to the BALANCING screen:

° Press the F1 Menu key (Figure 12-23).

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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Terminer minimisation / optimisation

Fig. 12-22 OPTIMISATION 14
Si la stabilité de marche ne peut plus étre améliorée, les
codes d’erreurs suivants peuvent affichés:

HO Impossible d’améliorer la stabilité de marche de la
roue au moyen d’une optimisation.

H1 Déconseillé de continuer I'optimisation qui reste
pourtant possible.

H2 Recommandé de minimiser la masse; continuer a
optimiser n’apporte pas d’amélioration.

Si une optimisation de stabilité de marche a été effectuée:
Le pictogramme OK indique que 'optimisation de stabilité
de marche a été correctement effectuée et achevée.

Si une minimisation des masses a été effectuée:

rustehﬁn@é)_ip@graph OK shows that minimisation W?ﬂ%ﬁ@?ﬁwika _lmpictogrammeOK indique que cette mirplqg’et@'ﬁﬁﬁééé_ ru

correctement effectuée et achevée.

Repasser a 'image EQUILIBRAGE:

° Appuyer sur la touche F1 (Figure 12-23).

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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13. Tllonb3oBartenbckas kanmbpoBka

Ecnu ansa 6aﬂaHCVIpOBKVI Koneca Tpe6yeTC$| BbINOJTHATb MHOIO
LMKNOB N3MepeHns, NOCKOIbKY pa3Mepbl U NOJNTOXXEeHUA rpy3oB
HY>XHO MHOIOKpaTHO perynupoBaTb, 3TO O3Ha4aeT, YTO CTeH
pa60TaeT C HEJOCTaTOMHOWM TOYHOCTLIO M3MepeHUs. B Takom
cny4dae oneparop MoXeT KaJ'IVI6pOBaTb BpaLlaroumeca Mmacchbl
Ha cTeHze ¢ nomMoLlbto 6rioka ANEKTPOHHOIO ynpasneHna. 310
Ha3blBaeTCH NOb30BaTENbLCKON KaJ'IVI6pOBKOl71.

LMkn kanubpoBKK OANUTCA AOMblUe, YeM OBbIYHbIA LUK
namepeHus. Mocne nonb3oBaTenbcKon kanubposBku niobas
ocTaToyHasi KOMNeHcaumsi aHHyIMpyeTcs.

BaxHoe 3ameuvaHue:

TTOITE30BATENTECRAaT RAITMOPOBRA AOITKAA |
BbINONMHATLCA 6e3 koneca Ha Bany U 6e3 Kakux-
13-1 nn6o BHELWHMX MHCTPYMEHTOB Ha AepxaTene
koneca. TOJNIbKO ANA CtengOB C CUCTEMOW
POWER CLAMP: Ha mopgensix “p” Heobxogumo
OGNoKMpOBaTb TOJNIbKO 3a)KWMHOW UHCTPYMEHT,
nocraBnsieMblii BMECTE CO CTEHOOM.

PerynupoBka
L i . e 1 ~YpeauTech, YTO Ha Bany cTeHAa 3akpenn ;
rustehnika.ru ru Dtehmkaﬁfﬁﬁmmﬁ MHCTPYMeHT (6e3 koneca unm 3e|ak>‘|2]v$|€|%ﬁmka'ru
npucnocoobnexus).

o HaxwmuTe knasuwy F6 B meHto HACTPOEK (Puc. 13-1)
1 BblbepuTe onumio “KANIMBPOBKA” (1, Puc. 13-1).

13-2
Otkpoetcst okHo KAITMBPOBKW (PucyHok 13-2).

® 3akpoinTe KOXyX 3aluTbl Koreca, HaXMuTe Knasuily
START v 3anycTuTe nepBbIi LUK KanubpoBkM (eCnu LMK
ANUTCA JOMT0, 3TO 03HAYAET, YTO OBHapPYKEH OCTATOYHbIN
avcbanaHc).

® BeepHute kanubpoBOYHbIN rpy3 B pe3bboBoe oTBepcTMe
BO hriaHue onopsl koneca (PucyHok 13-3).

® Haxwmute knasuwy START n 3anyctuTe BTOPOW LMK
KannbpoBkK (ANs onpeaeneHns 3Ha4YeHn KoppekLumm).

Mocne BTOPOro UMKNa KanubpoBKku GrokK 3MeKTPOHHOro
ynpaeneHusi 06pabaTbiBaeT 3Ha4YeHUs, NosyYeHHbIe BO BPEMS
LIMKMOB KanuGpOoBKU, U 3aMUCbIBAET VX B NMOCTOSIHHYIO NaMATh.
13-3 Mo OKOHYaHUW 3TOro Mpouecca pasfaeTcs TPEXKPaTHbIN
3BYKOBOW CWrHas, nokasblBaloluid, YTO Monb3oBaTesibckas
KanuGpoBKa OKOHYEHa.

1 ® BbiBepHUTE KanMBpPOBOYHbIN Py3 M3 donaHua v NonoXxnTe
Ha creuuanbHoe MecTo B Aep)Karere rpysos.
\ e Haxmute knasuwy F1 gng Bo3BpalleHUs K OKHY
BBEOEHWA v BbiGepnTe COOTBETCTBYIOLLLYIO OMNLMIO
(1, Puc. 13-4).

13-4

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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13. User Calibration

If numerous measuring runs are required to balance a wheel
because the balance weight sizes and positions need to be
repeatedly adjusted, it means the machine is not operating with
sufficient measuring precision. If this is the case the operator
can electronically calibrate the rotating masses on the machine;
which is called User Calibration.

A calibration run takes longer than a regular measuring run.
Following User Calibration any residual compensation will be
cancelled.

rustehnika g ionnage par 'opérateur

13.  Etalonnage opérateur

Si plusieurs lancées de mesure sont nécessaires pour équilibrer
une roue parce que la grandeur et la position des masses
d’équilibrage doivent étre corrigées plusieurs fois, cela est
trés souvent di a une insuffisance de précision de mesure de
la part de la machine.Dans ce cas, I'opérateur a la possibilité
d’étalonner électroniquement les masses rotatives de la
machine. Il s’agit de I'étalonnage opérateur.

La lancée d’étalonnage dure plus longtemps qu’une lancée de
mesure ordinaire.Si une correction résiduelle a été effectuée,
elle sera annulée par I'étalonnage.

Important:

User Calibration should only be performed with
nothing on the shaft; and with no external tools
whatsoever on the wheel holder.ONLY FOR
MACHINES WITH A POWER CLAMP:With “p”
models only the clamping tool supplied with the
machine should be locked.

Important:

L’étalonnage doit se faire lorsque I’arbre est
nu. Le support tourne sans aucun outil externe.
UNIQUEMENT POUR LES MACHINES MUNIES DE
MOYENS DE SERRAGE:Sur les modéles “p” seul
le moyen de serrage fourni avec la machine doit
étre bloqué.

Readjustment

or clamping device) is clamped on the machine shaft.
° Press the F6 key in the SETTINGS menu (Fig. 13-1)
and select the CALIBRATION item (1, Fig. 13-1).

The CALIBRATION screen (Figure 13-2) will open.

® Close the wheel guard, press the START key and launch
the first calibration run (if the run takes a long time it means
residual imbalances have been detected).

® Screw the Calibration weight onto the threaded hole in the
wheel support flange (Figure 13-3).

® Press the START key and launch a second calibration run
(to detect correction values).

After the second run the electronic control unit processes the
values taken during the calibration runs and writes them in the
permanent memory. When this has finished an audible 3-tone
signal is heard to indicate that User Calibration has terminated.

® Unscrew the Calibration weight from the flange and put it
back in its designated place in the Weight Holder Tray.

® Press the F1 key to return to the INTRODUCTION
screen (1, Fig. 13-4).

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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Etalonnage

rustehnlka 1\'7Ig<e sure that only the clamping tool (and no &Hé&ﬁ@emka Ju Veiller a ce que seul le moyen de seFH&,t@QmKﬁ’e ru

sur la machine (aucune roue ou autres systemes de
blocage).

o Dans le menu REGLAGES (Fig. 13-1), appuyer sur la
touche F6 et sélectionner I'option ETALONNAGE (1, Fig.
13-1).

L'écran ETALONNAGE (Fig. 13-2) s’affiche.

® Fermer le carter de roue, appuyer sur la touche START et
effectuer la premiére lancée d’étalonnage (une lancée de
mesure longue indique la détection de balourds résiduels
éventuels).

® Visser la masse-étalon dans le trou taraudé prévu a cet
effet sur le plateau d’appui de la roue (Fig. 13-3).

® Appuyer sur la touche START et effectuer unedeuxieme
lancée d’étalonnage (palpage des valeurs de correction).

Aprés la deuxiéme lancée, I'unité électronique traite les
données relevées durant les lancées d’étalonnage et les
enregistre dans la mémoire permanente. Le traitement terming,
un signal acoustique retentit et I'étalonnage est terminé.

® Deévisser la masse-étalon du plateau et le remettre en place
dans le compartiment a masses.

e Pourreveniral’écran INTRODUCTION, appuyer sur
la touche F1 (1, Fig. 13-4).

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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14.  O6cnyxuBaHue

BanaHcupoBOYHble CTeHAbl MOYTM He TpebytoT
obcnyxuBaHus. Mx nodwmnHUkM cmasaHbl gns
yBenuyeHnst cpoka crnyxbbl 1 3akpblTbl. [prBOAHOM
pemMeHb He TpebyeT crneumanbHbIX NpoBepok. Ecnu
BO3HWKAET HEUCNPaBHOCTb, KOTOpas He MOXeT
OblITb yCTpaHeHa nonb3oBaTenemM (Kogbl OWKNOOK,
He ykasaHHble B § 11 “Kogbl owmnbok”), cBSHKMTECH C
oTgenom nocnenpogaxHoro obcnyxumeanus. Ocoboe
BHMMaHWe crneayeT yaenuTb KOHYCYy Bana v 3aXKMMHbIM
npucnocobneHusam. KayectBo 6anaHcupoBku B
3HAYUTENbHOW CTEMNeHU 3aBUCUT OT UX COCTOSAHUSA.
MocTosiHHO MoaAepXKuBanTe MHCTPYMEHTLI B YMCTOTE,
WU €Cfi OHW He MCMOMb3YyTCS, CMaXbTe UX TOHKUM
CINOeM HEKOPPO3NOHHOMO Macna U XpaHUTe B 3aKpbITOM
mecTe. Ecnv BO3HMKaeT HeuncrnpaBHOCTb, KOTopasi He
MOXeT BbITb yCTpaHeHa nonb3oBartenemM (Hanpumep,
oTObpaXkaroTcs Koapbl OLUMOOK, He YkasaHHble B § 11 “Kogpl
owmnboK”), CBSXKMTECH C OTAENOM MOCNENPOLAXKHOIo
- obcnyxmBaHus.

3ameHa namnbl ocBeleHUs BHyTpeHHEVI
CTOPOHDbI KOJieca

- Puc. 14-1 Cuctema ocBeLleHNS BHYTPEHHEN CTOPOHbI
> ru >tehf(| rustehnika.ru
[: ene>KHb|e BMHTbI 3aLLMTHOIO 3KpaHa.

[w]

3alUnTHbIV 3KpaH.

3 [epxaTtenb namMnbi.

4 Pednektop ¢ BCTPOEHHOW rarioreHoBoOM namnomn
OSRAM HALOSPOT 48 UV-STOP 41930SP (Homep
no katanory 4321 845)

5 BwuHTbI KpenneHusa pedonekTopa

6 Lltekep

3ameHa ranoreHoBoW famnbl YCTPOWCTBA OCBELLEHUS

BHYTPEHHEW TOPOHbI Aucka oboda Npu ee HENCNPaBHOCTY

BbIMOMHSETCS B CrieaytoLLen nocnegoBaTenbHOCTL:

ru ﬂehmk%g

e OTBepHWTE BUHTbI KpenneHus akpaHa (1), cHummTe
3alUMTHbIV 3KpaH (2) n gepxaTtenb Namnbl B cbope
(3) c kopnyca cTeHAa.

e Otkntounte wWrtekep (6) ot namnbl.
MpumeyaHue

He kacanTecb ranoreHoBOW nammbl U NOBEPXHOCTU
pedrnekTopa pykamu (OnacHOCTb yaapa TOKOM).

14-1 e OTBepHuWTE ABa BUHTa KpenneHus pedrektopa (5)
HaCTOSbKO, YTOObI MOXHO ObINIO CHATL pedneKkTop
CO BCTPOEHHOW rafioreHoBow nammnon (4).

o BcraBbTe HOBbIV pedhrniekTop B AepKaTernb flamnbl
N 3aTAHNTE KPENEeXHbIA BUHTLI.

e OcTtopoxHor nogkntounTte wrekep (6).

° YcraHoBuTE AepXxaternb namnbl 1 9KpaH U 3aTAHUTE
KpeneXHble BUHTHI.

Pykosodcmeo 1o akcrnyamayuu  9eodyna 6800-2/p
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14. Maintenance

The wheel balancers require almost no maintenance.
Their bearings are greased for life and sealed. The drive
belt does not require particular checks. If defects occur
which cannot be eliminated by the user (error codes not
mentioned under § 11. Error codes), contact the after-
sales service.

Particular attention should be paid to the cone of the
shaft and the clamping means. Balance quality depends
considerably on their condition. Keep the tools clean at
all times and if they are not in use they lubricate them
with a thin film of non-corrosive oil and store them in a
sheltered place.

If defects occur which cannot be eliminated by the user
(e.g. error codes are displayed that are notmentioned
in Chapter 11 Error Messages), contact the Aftersales
Service.

Replacing the internal wheel light

Fig. 14-1 Inner rim side lighting system

Lamp holder

4 Reflector with integrated halogen lamp OSRAM
HALOSPOT 48 UV-STOP 41930SP (Ref. no. 4321
845)

5 Reflector fastening screws

6 Plug

If the halogen lamp for the inner rim side lighting system
is defective, replace as follows:

e  Slacken the securing screws (1), and remove the
panel (2) and the entire light bracket (3) from the
machine frame.

e Unplug the plug (6) from the lamp.

Note

Do not touch the light or the surface of the reflector
directly with your hands (risk of leaving marks).

e Untighten the two reflector fastening screws (5) until
the reflector with the integrated halogen lamp (4)
can be removed.

° Fit the new reflector in the lamp holder and re-
tighten the fastening screws.

e  Carefully plug in the plug (6).

e  Position lamp holder and screen and tighten the
fastening screws.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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14. Entretien

L’équilibreuse n’a presque pas besoin d’entretien. Les
roulements sont graissés a vie et rendus étanches. La
courroie d’entrainement n’a pas besoin de controles
ultérieurs. En cas de perturbation éventuelle qui ne peut
pas étre éliminée par 'opérateur (messages d’erreur pas
mentionné au § 11. Codes d’erreur), appeler le service
aprés-vente.

Seuls le cone de I'arbre principal et les moyens de
serrage demandent un entretien particulier. lls doivent
étre nettoyés régulierement et Iégérement graissés avec
une huile neutre anti-corrosion quand ils ne sont pas
utilisés, leur état ayant une influence considérable sur
la précision d’équilibrage.Les remiser dans un endroit
abrité.

En cas de perturbation éventuelle qui ne peut pas
étre éliminée par l'opérateur (messages d’erreur non
mentionné au § 11. Codes d’erreur), appeler le service
aprés-vente

Remplacement de la lampe d’éclairage intérieur
roue

= ning screws of the protective screen : :
rUStehdlkiot ctive screen rustehnika IEH 14-1 Systéme d’éclairage de I’intériEUﬁJ@ErPéh@'ru
3

1 Vis de fixation de I'écran protecteur

2 Ecran protecteur

3 Porte-lampe

4 Réflecteur avec lampe a halogéne intégrée OSRAM
HALOSPOT 48 UV-STOP 41930SP (Réf. no. 4321
845)

Vis de fixation du réflecteur

Fiche

(22N ]

Si la lampe a halogéne d’éclairage du disque de jante
est défectueuse, la remplacer comme suit:

e  Desserrer les vis de fixation de I'écran (1), enlever
le panneau (2) et I'ensemble du portelampe (3) du
bati de la machine.

e  Enlever la fiche (6) de la lampe.

Nota Bene

Ne pas toucher la lampe ou la surface du réflecteur avec
la main (risque d’embuement).

e  Desserrer les deux vis (5) de fixation du réflecteur
jusqu’a ce que le réflecteur avec la lampe a
halogéne intégrée (4) puisse étre enlevée.

e  Mettre en place le nouveau réflecteur et resserrer
les vis de fixation.

e  Enficher la ficher (6) tout doucement.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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141 YTunu3auus cteHpa

Ecnun cteHn Bam Gonblue He HY>X€eH, CBAXUTEeCb CO
CBOMM MOCTaBLLMKOM, YTOObI YTO4YHUTb €ro CTOMMOCTb
UInn nony4ynTb yYKasaHuA no ero ytunmsaunn.

14.1.1  WHCTPYKUUU NO YTUNNIALUUN
CTEHOA B CTPAHAX EC

[ns 3neKTpUYecKoro n aNeKTPOHHOro
obopyaoBaHus

Mpu yTUnusaumm o60pynoBaHns B KOHLE €ro XU3HEHHOTO
LMKIa HeoBX0AMMO BLINOMHATL CreayoLue npasuna:

1. HE ytunuanposatb 060pyaoBaHNE BMECTE C ObITOBbLIM
MYCOpPOM, COPTMPOBKA 3M1EMEHTOB 00s3aTernbHa.

2. CBaAsaTbCs C nocTaBWMUKOM, 4TOObl y3HaTb
CaHKUMOHMpPOBaHHbIe MecTa cbopa obopynoBaHus
ona ytmnmsauun.

3. CnepoBaTb ykasaHusM cTaHAapToB no obpaboTke
. .OTXO[0B, YTOOblI UCKMOYNTL ONacHble akToppl |
rustehnika.ru rustehnikgfthicrans na snoposse nogeit u Opr,;zthﬁg,ﬁmka.ru

cpeny.

OaHHBIMW cumBON oO3Ha4vyaeT, 4To cbop
anekTpoobopyaoBaHUA AOMMKEH MPOU3BOAUTHLCA B
cneunanbHO NpeayCMOTPEeHHbIX MeCTax.

14.2 TMocnenpopaxHoe ob6cnyXnBaHue

http://www.snapon-equipment.eu

lopsyas nuHua (mexayHapogHas) +49 8634 622-8996
lopsivyasa nuHusa (Mepmanus): +49 8634 622-8994
MpuemHas +49 8634 622-0
- Snap-on Equipment Germany -

- Konrad-Zuse-StralRe,1 D-84579 Unterneukirchen -

CeskuTech ¢ areHTom B Balwwem pervoHe.

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu — 9eodyna 6800-2/p
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141 Disposin(l o] t(]e unit

When you decide to get rid of your unit, contact your
reseller for a quote or for the regulations on disposal
which apply to the unit.

14.1.1 INSTRUCTII'NS ('R DISPI'SAL IN EU
COIUNTRIES

Cor [Jaste electrical and electronic equipment

At the time of disposal, at the end of the lifetime of this
equipment, you must:

1. NOT dispose of the equipment as municipal waste
and separate collection is mandatory.

2. Ask the retailer about collection points authorised for
regular disposal.

3. Stick to the standards for correct waste management,
to prevent potential effects on the environment and
human health.

This symbol indicates that separate collection of waste
electrical and electronic equipment is mandatory for
scrapping.

14.2 Al ter-sales service

http://www.snapon-equipment.eu

Hotline (International) +49 8634 622-8996
Hotline (German): +49 8634 622-8994
Reception +49 8634 622-0
- Snap-on Equipment Germany -

- Konrad-Zuse-Stralle,1 D-84579 Unterneukirchen -

Please contact your local agent.

Operation Manual geodyna 6800-2/p
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141 Vente

Lorsque vous décidez de vendre la machine, contactez
votre revendeur pour obtenir le prix offert ou les
réglements appropriés pour la revente de la machine.

14.1.1 TRAITEMENT DES DECHETS DANS LES
PAYS DE L'UE

Instructions d’equipements electriques et
electroniques

Au moment de la mise a la décharge, a la fin de la vie de cet
équipement, il est obligatoire de :

1. NE PAS ELIMINER cet appareillage comme déchet
urbain mais d'effectuer le tri sélectif de ses composants.

2. S’informer auprés du revendeur sur les centres de
collecte autorisés au tri et au traitement de ce type de
déchet.

3. Respecter les normes sur la gestion des déchets
pour éviter tout risque probable de nuisances a

I'environnement et a la santé des personnes.
rustehnika.ru

Ce symbole indique I'obligation d’effectuer le tri sélectif
des appareils électriques et électroniques au moment de
sa mise a la décharge.

14.2 Service aprés-vente

http://www.snapon-equipment.eu

Hotline (International) +49 8634 622-8996
Hotline (German): +49 8634 622-8994
Reception +49 8634 622-0
- Snap-on Equipment Germany -

- Konrad-Zuse-StraRe,1 D-84579 Unterneukirchen -

Veuillez vous mettre en contact avec votre agence sur place.

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p
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15. TexHnvyeckme aaHHble

Pa3mepbl cteHaa cm. Puc. 151
BbicoTa cteHaa 1700 mm
Macca cteHpa 160 kr
Mutanune 1/N/PE 200-240 B 50/60 'y,
nnm 2/PE 200-240 B 50/60 I'uy
HomunHanbHas MoLHOCTbL ABUraTens 0.12 kBT

YacroTa BpaueHust npu 6anaHcuposke 200 06/MuH

Bpemsi usmepeHnus 3c
MakcumanbHble nokasaHusa gucbanadca 400 r (14
YHLNIA)
PaspelueHne nokasaHum gucbanaxca 1/5 runm 0.05/0.25

© YHLMM

©

- PaspeLueHne nokasaHuin NomnoXKeHus 0.7 rpagyca
Pabouasa temnepaTtypa 045 °C
OTHOCHTENbHAs BNAXXHOCTb 5-95 % npun 40 °C

rustehnik@dwiuyma < 7oustehinika.ru

Pabouuin guana3oH

PaccTosiHne ot amncka oo creHga 0-300 mm
WnpwnHa gncka 3-20 gronmos
OnameTp ancka 8—24 nonmos
MakcmmanbHbI gnameTp Kkoneca 950 mm
MakcumanbHas LwmnpmnHa koneca 530 mm
MakcumanbHas macca koneca 70 kr

rué¥ehnika.ru

Pykosodcmeo o akcrinyamayuu ~ 9eodyna 6800-2/p
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15.  Technical data 15.  Données techniques

Machine dimensions see Fig. 15.1 Dimensions de la machine voir Fig. 15.1
Height of machine 1700 mm Hauteur de machine 1700 mm
Weight of machine 160 kg Poids de machine 160 kg
Power supply 1/N/PE 200-240 V 50/60 Hz Branchement électrique 1/N/PE AC 50/60 Hz, 200-240 V
or 2/PE 200-240 V 50/60 Hz ou 2/PE AC50/60 Hz, 200-240 V
Motor rating 0.12 kW Puissance moteur 0,12 kW
Balancing speed 200 rpm Vitesse d’équilibrage 200 tr/min
Measuring time 3s Temps de mesure 3s

Max. unbalance reading
Resolution of amount reading
Resolution of position reading
Working temperature
Relative humidity

Noise level

rustehnika.ru

Working range

400 g (14 0z)

1/5 g or 0.05/0.25 oz

0.7 deg.
0-45°C

5-95 % at 40 °C

<70 dB (A)

Affichage de balourd maxi
Résolution affichage grandeur
Résolution affichage position
Température de fonctionnement
Humidité relative

Niveau sonore

rustehnika.ru

Rayon de fonctionnement

400 g (14 0z)

1/5 g (0,05/0,25 oz)

0,7 degrés
0-45°C

5-95 % a40°C

<70 dB (A)

rustehnika.ru

Distance rim — machine 0-300 mm Ecart jante — machine 0-300 mm
Rim width 1-20 inches Largeur jante 1-20 pouces
Rim diameter 8-24 inches Diamétre jante 8-24 pouces
Max. wheel diameter 950 mm Diamétre de roue maxi 950 mm
Max. wheel width 530 mm Largeur roue maxi 530 mm
Max. wheel weight 70 kg Poids roue maxi 70 kg

Operation Manual geodyna 6800-2/p

rustehnika.ru

Mode d’emploi geodyna 6800-2/p

rustehnika.ru

rustehnik&ru



rueRRilkRn 95 rustehnika.ru Tpe6osanus k nsfdshpBnika.ru

Produktanforderungen
Product requirements
Réquisitionné du Produit

TpeboBaHus K nsgenuio

Pa3peweHue/6nokupoeka macc ducbanaHca

PaspelweHue
HopmanbHoe TouHoe BnokupoBka
Tun TC
= 2x Tun gucka
[unck nerkoro rpy3oBuKa 10 r - 0.50 yHUUHM 1r-0.05 yHuum nerkoBoro asTomoouns|
BHeA0POXHUKa
3.5r-0.12 yHuuu
Ou1cK nerkoBoro 51 -0.25 yHUUM 1r-0.05 yHUUM (3HaueHus no
aBTOMOGOUNA YMOS4YaHMuIo)
3.5r-0.12 yHuuu
MoTouuKneTHbIN AUCK 5r-0.25 yHuuu 1r-0.05 yHuum (3Hauenns no
yMoOn4aHuio)
rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru
Pa3smepbi Oucka
Tun TC Pacc1'o;||-|l1e WupuHa OunameTp
MMH.-MaKc. War MUH.-MaKc. War
8” - 14” 1”
Jlerknin rpysoBuk
[B Arorimax]0 0-400mm | 17 -20” 0.5” 14” - 20” 0.5”
20” - 30!! 1!!
Jr:GI I\VI:I 1 PyOUDVII\
[B MunnumeTpax] 0-400 Mm | 25 MM - 505 mm 10 mm 190 mm - 760 mm 10 mm
8” - 14” 1”
JlerkoBor aBTOMOGOUIbL
[B Atorimax] 0-400mm | 17 -20” 0.5” 14”7 - 20” 0.5”
20” - 30” 1”
AerikoBoiraBromMobitit
[B MunnumeTpax] 0-400 mm | 25 mm - 505 mm 10 mm 190 MM - 760 Mmm 10 mm
MoTouukn [B Aronmax] 0-400 mm 1” - 20” 0.5” 8” - 30” 1”

) Be.triebsanleitung geodyna 6800-2/p ]
rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru
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Produktanforderungen
Product requirements
Réquisitionné du Produit

Produktanforderungen

rustehnika.ru

Unwuchtgewicht — Auflésung / Unterdriickung

rustehnika.ru

Auflésung ..
Normal Fein Unterdriickung
Fahrzeugtyp
LLkw / SUV-Felge 10 g - 0.50 oz 19-0.050z = 2x Pkw-Felge
359g-0.12 0z
- -0.2 1g-0.
Pkw-Felge 59g-0.250z g-0.050z (Grundwerte)
359g-0.12 0z
Motorrad--Felge 59g-0.250z 19-0.050z (Grundwerte)

rustehnika.ru

rustehnika.ru

Abmessungen der Felge

rustehnika.ru

rustehnika.ru

rustehnika.ru

Fahrzeugtyp Abstand Breite Durchmesser
min-max Schritt min-max Schritt
8” - 14” 17
LLkw [Zoll] 0-400 mm| 1”-20” 0.5” 14” - 20” 0.5”
20” - 30” 17
LLkw [Millimeter] 0-400 mm | 25mm - 505mm 10mm 190mm - 760mm 10mm
8” - 14” 17
Pkw [Zoll] 0-400 mm| 1”-20” 0.5” 14” - 20” 0.5”
20” - 30” 17
Pkw [Millimeter] 0-400 mm | 25mm - 505mm 10mm 190mm - 760mm 10mm
Motorrad [Zoll] 0-400 mm| 1”7 -20” 0.5” 8” - 30” 1”
Operation Manual geodyna 6800-2/p Mode d’emploi geodyna 6800-2/p

rustehnikélru
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Product requirements

rustehnika.ru

TpeGosanus k naféstmgnika.ru
Produktanforderungen

Product requirements
Réquisitionné du Produit

Imbalance weight resolution/suppression

Resolution
Normal Fine Suppression
Vehicle type
Light truck / SUV rim 10 g -0.50 oz 19-0.050z = 2x Car rim type
. 3.59-0.120z
-0.2 1g-0.
Car rim 59g-0.250z g-0.050z (Default values)
359g-0.120z
Motorcycle rim 59-0.250z 19-0.050z (Default values)

rustehnika.ru

rustehnika.ru

Rim dimensions

rustehnika.ru

Vehicle type Distance Width Diameter
min-max Step min-max Step
8” - 147 1”7
Light Truck [inch] 0-400 mm| 1”-20” 0.5” 14” - 20” 0.5”
20” - 30” 1”
Light Truck [millimeter] 0-400 mm | 25mm - 505mm 10mm 190mm - 760mm 10mm
8” - 147 17
Car [inch] 0-400 mm| 1”-20” 0.5” 14” - 20” 0.5”
20” - 30” 1”
Car [millimeter] 0-400 mm | 25mm - 505mm 10mm 190mm - 760mm 10mm
Motorcycle [inch] 0-400mm| 1”7 -20” 0.5” 8” - 30” 1”

ruéfehnika.ru

Betriebsanleitung

rustehnika.ru

geodyna 6800-2/p

rustehnika.ru
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Produktanforderungen
Product requirements
Réquisitionné du Produit

rustehnika.ru

rustehnika.ru

Réquisitionné du Produit

Masse de déséquilibre - résolution / suppression

Résolution
Normal Fin Suppression
Type de Véhicule
Jante de
camionnette / SUV 10 g -0.50 oz 19-0.050z = 2x type de Jante
de voiture
. 3.59g-0.12 0z
-0.2 1g-0.
Jante de voiture 59g-0.250z g-0.050z (Valeurs de base)
359g-0.120z
Jante de motocycles 59g-0.2502 19-0.050z (Valeurs de base)

rustehnika.ru

rustehnika.ru

Dimensions du jante

rustehnika.ru

rustehnika.ru

rustehnika.ru

Type de Véhicule Distance Largeur Diameétre
min-max Empattemert min-max| Empattemeng
8” - 14” 1”
Camionnette [pouces] 0-400mm| 1”7 -20” 0.5” 14” - 20” 0.5”
20” - 30” 17
Camionnette [millimétres]| 0 -400 mm | 25mm - 505mm 10mm 190mm - 760mm 10mm
8” - 14” 1”
Voiture [pouces] 0-400 mm| 1”-20” 0.5” 14” - 20” 0.5”
20” - 30” 17
Voiture [millimétres] 0-400 mm | 25mm - 505mm 10mm 190mm - 760mm 10mm
Moto [pouces] 0-400 mm| 1”-20” 0.5” 8” - 30” 17
Operation Manual geodyna 6800-2/p Mode d’emploi geodyna 6800-2/p

rustehnik&ru
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0 SOE: OM_GEODYNA 6800-2_02-15_ZEEWB512B08 REE

YBepgomneHue: VHdopmaums, cogepxallascs B 4JaHHOM AOKYMEHTe, NOANEXUT n3MeHeHuo 6e3 npeaBapuTernbHOro
yBegomneHusa. KomnaHma Hofmann He npepgocTtaBnseTr rapaHTUMIO Ha AaHHbLIA MaTepuan u He HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3a cogepXallmecs B HEM OLLIMOBKM MK 3a CryYariHbIn U KOCBEHHbIN yLepb npy ero ncnonb3oBaHnm

L{ughpoeoli ko

- Snap-on Equipment SrL - Manufacturing Facility - Via Per Carpi 33 - 42015 Correggio RE - Italy -
www.shapon-equipment.eu
Technical alterations reserved

rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru



